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Besondere Einrichtungen an geschlossenen Wirmeaustauschvorrichtungen

Reglung des Wirmeaustausches, z. B. nach Menge, Temperatur, Druck (36 ¢, 11; 42 q; 42 e)
Verteilung und Verinderung der Strémung der Wirmeaustauschmittel, feste und verdnderliche
Schaltung (17 d, 5 9%)

Mittel zur Verwirbelung und Zerteilung der Wirmeaustauschmedien, insbesondere an der Warme-
austauschwand, Zerstérung der Grenzschicht

Kiihler mit verinderlichem Strémungsquerschnitt

Geschweilite Kiihler

Besondere Baustoffe fur Kiihler

Kiihler mit Speicherung (13 g, 298; 24 ¢, 5; 24k, 4; 36 b, 4)

Korrosionsschutz fiir Kithler (17 d, 511

Besondere Anordnung und Ausbildung der Rippen an Wirmeaustauschflichen, z. B. als Gitter
Besondere Verfahren zur Vergréferung des Wirmeaustausches

17 g Verflitssigung und Trennung schwer kondensierbarer Gase und Gasgemische auf
mech. Wege und Umfiillen und Verdampien von verfliissigten Gasen; Druckgefibe
und isolierte GefiBe fiir verdichtete und verfliissigte Gase

Verfliissigung schwer kondensierbarer Gase und Gasgemische (121, 14; fliissiges Leuchtgas

26 a, 18 10)

Trennen von verfliissigten’ Gasgemischen (12 i, 14; 26 a, 18 11)

mittels Rektifikation

durch partielle Kondensation

Kiltetauscher und -speicher fiir Verfliissigungs- und Zerlegungsanlagen

Enteisung von Verflissigungs- und Zerlegungsanlagen

DruckgefiBe fiir verdichtete und verfliissigte Gase (4 ¢, 34; 20 ¢, 9; GefiBe und Fillungen zur
Aufnahme von Acetylenlésungen 26 b, 44; 47 f, 21; Gasflaschenventile 47 g, 3; Sicherheits-
ventile und -vorrichtungen 47 g, 47; Druckminderventile fiir Gasflaschen 47 g, 48; 64¢, 7;
85 a, 4)

Isolierte Gefafle fiir verfliissigte Gase (81 ¢, 27; GefaBe mit Wirmeisolierung, allgemein und
als Hausgerite 84 1, 11; glastechnische Herstellungsverfahren 32 a, 8, 15, 27; 32 b, 10; kerami-
sche Herstellungsverfahren 80 a, 46; Gefie fiir Sprengpatronen 78 e, b)

Unmfiillen, allgemein

Unmfiillen und Verdampfen von verfliissigten Gasen

Klasse 18 Eisenhiittenwesen

18 a Vorbereitung der Erze, Roheisengewiﬁnung, Herstellung von Spezialroheisen,
Hochofen, Winderhitzer, Eisenerzeugung unmittelbar aus Erzen (Metallhiittenwesen
40; Eisenerzeugung auf elektrolytischem Wege 40 ¢, 12, 13; Weiterverarbeitung des
Eisens durch Walzen, Zietien usw. 7; 49)

Vorbereitung von Eisenerzen zur Eisenerzeugung

Verfahren zum Résten von Eisenerzen (Résten zwecks AufschlieBung der Erze 1 a, 33; zwecks
magnetischer Aufbereitung 1b, 2; zwecks Schaumschwimm-Aufbereitung 1c, 9; Résten von
Nichteisen-Erzen 40 a, 2—6)

Vorrichtungen zum Résten von Eisenerzen (von Nichteisen-Erzen 40 a, 3—6)

Entschwefeln und Entphosphoren usw. von Eisenerzen

Sintern und Agglomerieren von Eisenerzen

ohne Riicksicht auf Durchfithrung in Ofen bestimmter Bauart (von Nichteisen-Erzen 40 a, 2)
in Drehéfen

in Kanaléfen und auf Béndern

in Schachtéfen

Entleerungseinrichtungen fiir Schachtéfen, wenn es sich hierbei nur um Eisenerze handelt und
ein festes Endprodukt gewonnen wird (fiir Brennéfen 80 ¢, 16)

Herstellung von Erzkoks ’
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Einbinden und Brikettieren von Eisenerzen und Gichtstaub

ohne Bindemittel

mit anorganischen Bindemitteln

mit organischen Bindemitteln

mit anorganischen und organischen Bindemitteln

Einbinden und Brikettieren von Eisenabfiilen, Legierungen u. dgl.

Sintern von Eisenerz-Briketten (Verkoken 10 a, 18; 10 b, 9; Brikettpressen 80 a, 25)

Roheisengewinnung im Hochofen

Verfahren zur Herstellung von Roheisen im Hochofen

Hochofenbau : Profil, Mauerwerk, Kithlung (GieBereischachtéfen 31 a, 1; Schachtofen fiir Nicht-
eisenmetalle 40 a, 7; Brennéfen 80 c, 13)

Feuerfeste Stoffe fiir den Hochofen

Offnen und SchlieBen des Abstichs (bei GieBereischachtéfen 31 a, 6)

Hochofen-Diisen und -Formen (GieBereischachtofen-Diisen 31 a, 6)

Begichtungsvorrichtungen fir Hochofen und GieBereischachtéfen (fir Feuerungen 24 h)
Schriigaufziige

Senkrechte und sonstige Aufziige

Kiibelbegichtung

Einzeleinrichtungen fiir die Kiibelbegichtung: Begichtungsgefiie und Deckel, Kitbelsicherungen
Gichtverschliisse

Staubfinge

Fiillanlagen: Bunker, Erztaschen und Zubringerwagen
Sonden fiir Hochéfen und sonstige Schachtéfen
Beseitigung von Ofenansitzen bei Hoch- und Schachtéfen

Nebenprodukte bei der Roheisengewinnung

Gichtgase (bei Verkokungséfen 10 a, 19)

Schlacke (Schlackensteine 80 b, 5)

Forderwagen fur Hochofenschlacke

Kiihlen der Schlacke

Herstellung von Spezialroheisen im Hochofen (Si-, Mn-, P-Eisen u. dgl.)

Winderhitzer fiir Hochbfen (aligemein 24 ¢, 5; 24 k, 4)

Steinerne Winderhitzer nach Cowper und Abarten

Steinerne Winderhitzer nach Withwell und Abarten

Steinerne Winderhitzer nach Liirmann und Abarten

Ausmauerung fiir steinerne Winderhitzer; besondere Steinformen, Semmelsteine
Absperrvorrichtungen fiir Hochofengas- und -windleitungen, insbes. Heilwindschieber fiir
Winderhitzer (allgemein 47 g)

Feuerungen fiir Winderhitzer (Gasfeuerungen allgemein 24 c, 1)

Eiserne Winderhitzer fiir Hochofen

Vorwirmung der Verbrennungsluft fiir Winderhitzer

Abkiihlen und Trocknen des Heilwindes

Trocknen des HeiBwindes durch chem. Mittel

Erzeugung von festem Eisenschwamm und fliissigem Eisen und Stahi unmittelbar aus Erzen

ohne Riicksicht auf Durchfiihrung in Ofen bestimmter Bauart

in Schachtéfen

in Retortendfen

in Etagendfen

in Drehéfen

in Herdéfen

in Elektrodfen

in Ofen besonderer Bauart

Elektrometallurgische Verarbeitung von Eisenerzen, Elektrohochéfen (elektrometallurg. Her-
stellung von Stahl 18 b, 21; Erzeugung von Eisen durch Elektrolyse 40 c, 12, 13)
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18 b Darstellung von GuBeisen, Stahl und reinem Eisen durch Verarbeitung von
Zwischen- bzw. Ferrolegierungen, Eisenschwamm, Schrott u. dgi. (Eisen- und Stahl-
erzeugung unmittelbar aus Erz 18 a, 18) '

Roheisenverarbeitung ; Herstellung von GuBeisen und Zwischen- bzw. Ferrolegierungen

Herstellung von Zwischen- bzw. Ferrolegierungen im GieBereischachtofen (Herstellung von
Ferrolegierungen allgemein 18 b, 20; im Hochofen 18 a, 10)

Herstellung von GuBeisen

Feinen des Roheisens

Abscheidung von Phosphor und Schwefel aus Roheisen (aus Stahl 18 b, 9)

Roheisenmischer

Herstellung von Schweifieisen und SchweiBistahl

Verfahren zur rierstellung von SchweiBeisen und Schwei3stahl
Einfache Puddeléfen, einschl. mech. Rithrvorrichtungen fiir diese
Doppelpuddeléfen '

Schwingende und rotierende Puddeléfen

Herstellung von Flufieisen, FiluBstahl, Gufistahl und Sonderlegierungen

Allgemeine Verfahren zum Frischen von Roheisen

Abscheidung von Phosphor und Schwefel aus Stahlbidern (aus Roheisen 18 b, 2)

Riickkohlen und Desoxydieren von Stahlbéddern

Behandlung von Stahlschmelzen durch Zusitze zwecks Erzielung dichter Blécke (dichter Guf
3lec, 11—15)

Herstellung von Tiegelstahl

Herstellung von Stshl im Siemens-Martin-Ofen

Feststehende und kippbare Siemens-Martin-Ofen

Feuerfestes Futter fiir Siemens-Martin-Ofen

Siemens-Martin-Ofen mit Kohlenstaubfeuerung

Einzeleinrichtungen an Siemens-Martin-Ofen

Képfe von Siemens-Martin-Ofen

Schlackenkammern fiir Siemens-Martin-Ofen

Abstich von Siemens-Martin-Ofen (von Kupoléfen 31 a, 6 2%

Entschlacken von StahlgieBpfannen

Beschickungsvorrichtungen fiir Siemens-Martin-Ofen (fur Elektroéfen 18 b, 21 30 fiir Wicme-
6fen 18 ¢, 11 20; fiir Feuerungen 24 h, 1—7)

Stahlherstellung in der Thomas- und Bessemerbirne

Herstellung von Phosphat- bzw. Thomasschlacke bei der Stahlherstellung

Feuerfestes Futter fiir Thomas- und Bessemerbirnen

Einzeleinrichtungen an Thomas- und Bessemerbirnen

Verschiedene Abarten der Birnen

Diisen und Bdéden fiir Thomas- und Bessemerbirnen

SondermaBnahmen zur Herstellung von Edelstihlen und Sondereisen bzw. Ferrolegierungen
auf schmelzfliissigem Wege, z. B. Chrom-Stahl, Chromnickel-Stahl, Molybdin-Stahl, auch Trans-
formatoren-, Dynamo- und Weicheisen

Elektrometallurgische Stahlherstellungsverfahren (elektrolyt. Herstellungsverfahren 40c¢, 12,
13; 48 a, 6 03) ‘

Elektrodfen zur Herstellung von Stahl, sofern es sich nicht um elektrische Merkmale handelt
(elektr. Ofen allgemein 21 h, 14—25)

Einzeleinrichtungen an Elektroéfen

Beschickungsvorrichtungen fiir Elektroéfen

Herstellung von Stahl in Schmelzeinrichtungen besonderer Bauart (SchweiBeisen 18 b, 4; Tiegel-
stahl 18 b, 12; Martin-Stahl 18 b, 13; Birnen-Stahl 18 b, 16; Elektro-Stahl 18 b, 21)

Duplex- und Triplexverfahren

Herstellung von Eisenlegierungen auf nicht schmelzfliissigem Wege, z. B. PreB3-, Stampf- und
Sinterlegierungen (Nichteisen-Legierungen 40 b, 2)
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18 ¢ Behandlung von Eisen, Stahi und Gufeisen zur Erzielung besonderer Eigen-
schaften

Verfahren und Mittel zum Hirten von Stahl im allgemeinen

Hirte-Verfahren durch Abschrecken

Hirten durch Abschrecken des ganz erhitzten Stiickes

Hirte-Verfahren, bei denen nur ein Teil des Werkstiickes auf die Hirtetemperatur erhitzt wird
Hirten durch Anlassen unterhalb des Umwandlungspunktes, Ausscheidungshirtung, Alterungs-
hértung

Hirten von Stidhlen besonderer Zusammensetzung

Bestimmung der Hirtetemperatur

Erhitzungsbider, z. B. Salzbider, Metallbdder

Abléschmittel, z. B. Fliissigkeiten, Gase und Abléschbehilter, Kithlvorrichtung fiir Eisen- und
Stahlwaren

Kalthérten

Verfahren und Vorrichtungen zum Hirten von Stahlgegenstinden (Hérten in der GuBform
31¢, 16)

Hirten von Gegenstidnden, allgemein

Hilfswerkzeuge fiir das Hirten von Gegenstinden, z. B. Zangen, Halter
Hirten von Gegenstinden im besonderen

von Federn

von Kratzen

von Eisenbahnschienen

von Hohlkérpern, Réhren

von Gewehrliufen

von Geschossen

von Schlittschuhldufen

von Klingen, Messern, Sensen und shnlichen Werkzeugen
von Drehmeifeln, Frisern, Bohrern u. dgl. Werkzeugen
von Sigen

von Magneten, Dauermagneten

von Nadeln

von Wellen, Kurbelwellen

von Zahnriddern und dhnlichen Gegenstinden

von Radreifen

von Kugeln und Rollen

von Ringen und Ringkérpern

Verfahren, Mittel und ﬁfen*) zur Oberflichenbehandlung von Stahl durch Entkohlen, Auf-
kohlen und Nifrieren

Verminderung des Kohlenstoff-Gehaltes, Entkohlen

Anreicherung an Kohlenstoff, Aufkohlen, Zementieren

Ani’é’icherung an Stickstoff, Nitrieren

Ofen zur Durchfithrung der vorgenannten Verfahren, Zementiersfen, Nitrierdfen usw.
Zementieren und Hirten von Panzerplatten

Hirte- und Anlag-Ofen*)

Allgemeine bauliche Merkmale

Ofen mit sich drehendem Erhitzungsraum

Selbsttiitig arbeitende Hirte-Ofen, Hirtemaschinen
Tiegel-Ofen fir Erhitzungsbider (Erhitzungsbider 18 ¢, 1)

Wirmebehandlung von Eisen- und Stahl-Drihten und -Béndern (aus Nichteisenmetallen 40 d)
Glith-, Hirte- und Vergiite-Verfahren, z. B. patentieren

Ofen*) mit allgemeinen baulichen Merkmalen

Durc;hzieh-Ofen*)

Haspel-Ofen*)

Warmbehandlung von Eisen- und Stahl-Blechen (40 d)

Behandlung von Blechen im allgemeinen, Grob-, Mittel- und Feinblechen
Behandlung von Blechen fiir Tiefzieh- und Tiefstanz-Zwecke, z. B. Karosserie-Blechen

*) auch elektrisch beheizte Ofen, falls durch den Erfindungsgegenstand das Gut beeinfluft
werden soll (sofern die Erfindung lediglich das Spezialfachgebiet der Elektrotechnik betrifft 21 h,
14—19; Kohlenstaubfeuerungen allgem. 24 1, 4—10; Gasfeuerungen allgem. 24 ¢; Ofen zur Be-
bandlung lediglich von Nichteisenmetallen 40 d; Ofen zur Behandlung von keramischem Gut 80 c)

18 ¢

I8 e
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Behandlung von Transformatoren- und Dynamoblechen
Ofen*) zur Durchfithrung besonderer Wirmebehandlungsverfahren von Fertigblechen (Blech-
glithéfen allgem. Bauart 18 ¢, 9)

Gliih- und Vergiite-Verfahren fiir Stahl (fiir Draht 18 ¢, 6; fiir Bleche 18 ¢, 7; fiir GuBeisen
18¢, 12)

Glithen im allgemeinen, z. B. Weichglithen, normalisieren

Vergiiten, Hirten mit nachfolgendem Anlassen

Glithen und Vergiiten besonderer Gegenstiinde, z. B. Werkzeuge, Bauteile

Glithen und Vergliten von Stihlen besonderer Zusammensetzung

Glizthen und Vergiiten von Stihlen und Gegenstinden aus Stahl zwecks Erzielung besonderer
Eigenschaften, z. B. Alterungssicherheit, gute Be~ und Verarbeitbarkeit

Glithen und Vergiiten von Stihlen und Gegenstinden aus Stahl zwecks Erzielung besonderer
elektrischer und magnetischer Eigenschaften

Verfahren zum Glithen in festen Schutzstoffen, in Schutzgasen oder im Vakuum (fiir Nicht-
eisenmetalle 40 d, 2 31)

Ofen*) und Vorrichtungen zum Glithen in Schutzstoffen u. dgl., z. B. Glithtopfe, Glithkisten
(fiir Nichteisenmetalle 40 d, 2 3%; Glithéfen im allgemeinen 18 ¢, 9)

Glith-, Wirm- und Temperifen (fiir Draht 18 ¢, 6; fiir Blech 18 ¢, 7; zum Gliihen in Schutz-
stoffen u. dgl. 18 ¢c, 8)

Kammer-Ofen

Kanal- und Tunnel-Ofen

Ring-Ofen

Verfahren und eingebaute Vorrichtungen zum Férdern des Glithgutes, z. B. Rollen, Ketten,
fahrbare oder heb- und senkbare Herdsohle (Beschickungsvorrichtungen 18 ¢, 11)
StoB-Ofen

Roll-Ofen

Tief-Ofen

Ausgleich-Gruben

Platinen-Wirm-Ofen

Ofen zum Anwirmen von Kleineisenzeug, z. B. Nieten, Bolzen

Zubehor fiir Wirm-, Gliih-, Hirte- und Anfag-Ofen

Decken, Deckel und Tiren (allgemein 24 k, 1)
Selbsttitige Schieber, Klappen (allgemein 24 k, 1; 47 g)
Steuerung von Ofen (241, 1—8)

Verfahren und Vorrichtungen zum Ein- und Ausbringen von Glithgut, Beschickungsvorrich-
tungen (fiir Schmelzéfen 18 b, 15; Brennstoffbeschickung 24 h, 1—8)

Vorrichtungen zum Schutz der Arbeiter (24 k, 8)

Auskleidung, Steine

'

Verfahren und Mittel zur Wirmebehandlung von GuBeisen und TemperguBeisen (Ofen 18 ¢,
5, 9, 10)

Glithen, Harten und Vergﬁten )
Gliihen von TemperrohguB3: Glithfrischen, Graphitisieren (Ofen 18 ¢, 9)
Packmittel

Sonstiges

Warmbehandlung wihrend der Formgebung durch Walzen, Schmieden, Zichen u. dgl.
Verarbeitungsverfahren, auch durch Walzen -und Ziehen, zur Erzielung besonderer Eigen-
schaften (Walzen und Ziehen allgemein 7)

Priifverfahren als Hilfsmittel bei der Werkstoffilberwachung und unmittelbar bei der Warm-
behandlung (metallurgische Strukturpriifung 42 k, 48; Priifverfahren allgemein 42 k)

*) Siehe FuBnote auf Seite 91
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18 ¢ GuBeisen-, Stahl- und Eisenleglerungen

Legierungstechnische Zusammensetzung

Vorlegierungen bestimmter stofflicher Zusammensetzung zur Herstellung von Gufeisen-, Stahl-
und Eisenlegierungen

Gufeisenlegierungen

Stahllegierungen

Eisenlegierungen, kohlenstofffrei oder praktisch kohlenstofffrei

Verwendung von Legierungen auf Grund ihrer allgemein tecchnologischen, mechanischen, physi-
kalischen oder chemischen Eigenschaften (die Verwendung von Legierungen fiir speziell techno-
logische Zwecke auf Grund nur spezial technologischer Eigenschaften in den betreffenden Spezial-
klassen), und zwar nach ihren

magnetischen und elektrischen Eigenschaften
Festigkeitseigenschaften

nach ihrer

Verschleil3festigkeit

Korrosionssicherheit

Sicherheit gegen Verzunderung

Schneidhaltigkeit

Bearbeitbarkeit und Verarbeitbarkeit

nach ihren thermischen Eigenschaften, z. B. Wirmeausdehnung, Wirmeleitfihigkeit

Klasse 19 Eisenbahn-, StraBen~ und Briickenbau

19 2 Oberbau (Weichen 20 i; besondere Einrichtungen fiir den elektrischen Betrieb

.20 k), Oberbaugerdte und -maschinen fiir Schienenwege aller Art

Gleisbettung fiir Schienenwege aller Art (19 ¢, 1—7)

Entwiisserung des Oberbaues

Einrichtungen, um das Wandern des ganzen Gleises (19 a, 14) und die Staubentwicklung zu
hindern

Einrichtungen zur Schalldimpfung, insbes. Unterlegplatten aus elastischen und schalldimpfenden
Stoffen (19 a, 8; 37a, 7%; 37b, 6) :

Einrichtungen am Oberbau bei Wegeiibergingen und gegen das Betreten der Gleise auBerhalb
der Wegeiibergiinge, z. B. bei cattle guards

Schwellen fiir Haupt- und Nebeneisenbahnen

Holzquer- und -langschwellen, auch Holzschwellen mit Eisen bewidhrt und durch Eisen ver-
bunden, Einrichtungen gegen das Reifen der Schwellen, Schwellendiibel u. dgl.

Eiserne Querschwellen

Eiserne Langschwellen und vereinigte Lang- und Querschwellen

Einzelschwellen

Schwellen aus Kunststeinen, Eisenbeton u. dgl. (37 a, 2; 37 b, 1—5; 80 a, 51; 80 b)

Schienen und Schienenbefestigungen fiir Haupt- und Nebeneisenbahnen

Schienen und Schutzschienen und deren Abstandhaltung und Verbindung (19 a, 13, 20)
‘Weichen

Feste Herzstiicke

Bewegliche Herzstiicke

Schienenkreuzungen

Kletterweichen

Weichenheizung

Weichenzungen und deren Befestigung

Federzungenweichen ' i

Unterlegplatten und Befestigung der Schienen auf den Unterlegplatten bei Holzschwellen (19 a,
1, 11, 22; Schienenisolierungen 20 k, 8)

18d=19a

18 d

19 a
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KLASSE 18-IPC: C 21

Eisenhiittenwesen

18a - IPC: C 21b - Gewinnung von Roheisen und Stahl einschlieflich der Vorbehandlung
von Erzen, Erzeugung von Roheisen, unmittelbare Eisenerzeugung, Hochéfen und
Winderhitzer

100 Vorbehandlung von Eisenerzen oder eisenhaltigem Material fiir die Eisenerzeugung (Vorbehandlung von
Erzen, allgemein 40a, Waschen und Trennen von Erzen la; c)

-02 | Rostverfahren (1 10 hat Vorrang)

—-04 . Entfernen von Schwelel, Phosphor, Arsen durch andere Verfahren als durch Rasten

-06 _ Teilweise Reduktion

- 08 . Agglomerieren, Einbinden oder Brikettieren von Eisenerzen oder Zwischenprodukten, z. B. von Gicht-

staub
-10 . . Sintern
~12  _ . . in Tunneldfen
—-14 . . . in Schachtdfen
-1 . . . in Drehofen
-18 . . . in anderen Vorrichtungen, z. B. in Sintertpfen oder Sinterbindern
-20 . ., Einbinden oder Brikettieren
-22 . . . mitBindemitteln
~24 ., . . . anorganischen
~26 ., ., . . organischen
-2 ., ... mit kohlenstoffhaltigem Material zum Herstellen von verkokten Agglomeraten
-30 . . . von Eisenabfillen oder -legierungen

300  Allgemeine Merkmale fiir die Roheisengewinnung (Roheisenmischer 18b, 1 96)
—-02 . durch Beigeben von Zusitzen, z. B. von FluBmitteln
- 04 . Gewinnung von Nebenprodukten, z. B. von Schlacke

—-06 . . Behandlung fiissiger Schlacke (Schlackenwolle 80b, 5 97; Schlackensteine 80b, 22)
—-08 . ., Abkiihlen der Schlacke
-10 . . . Schlackenkiibel; Schlackenwagen

500 Roheisengewinnung im Hochofen

~02 . Herstellen von Sonderroheisen, z. B. durch Beigabe von Zusitzen

- 04 _ Herstelien von Schlacke besonderer Zusammensetzung

~06 . Verwendung des Gichtgases im Hochofenbetrieb (in Kokstfen 10a; 26a)

7 00 . Hochdien

-02 . Profile von Hochéfen
~04 . mit hitzebestindigen Sonderwerkstoffen (feuerfeste Stoffe 80b)
-0 . . Futter fiir Ofen

-0 . Schlagpanzer

-10 | Kiihlung; Vorrichtungen dazu

-12 . Offnen oder SchlieBen der Abstichéffnungen
~14° _ Abstichvorrichtungen, z. B. fiir Schlacke

-16 . Windformen

-18 . Gichtverschliisse

-20 . . mit Vorrichtungen zum Verteilen des Begichtungsgutes
—22 , Staubfinger

~24 | Sonden oder andere Priifgerite

900 Winderhitzer fiir Hochéfen
-02 | Steinerne Winderhitzer
-~04 . . mit getrenntem Brennschacht

6. Brgnzungslieferung 1. 4. 1969
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. Auskleidungen hierfiir
. Eiserne Winderhitzer
. Andere Einzelheiten, z. B. Windleitungen
. HeiBwindventile und HeiBwindschieber fiir Hochéfen {Ventile, allgemein 47g1)
. Vorwirmen der Verbrennungsluft
. Abkiihlen oder Trocknen des HeiBwindes

Roheisengewinnung auler in Hochéfen
. in Niederschachtoéfen
. Baumerkmale von Niederschachtéfen
. in Drehéfen
. in Herdéfen
. in Elektroéfen
Gewinnung von Eisenschwamm oder fliissigem Stahl im direkten Verfahren (Schmelzéfen 31a 1)
. in Schachtofen
. in Retortenéfen
. in Etagentfen
. in Drehéfen
. in Herdofen
. in Elektrotfen
. Mehrstufen-Verfahren

Andere Verfahren zur Eisenherstellung aus Eisenverbindungen (durch Elektrolyse 40¢)
. Metallothermische Verfahren, z. B. Thermit-Reduktion
. aus Eisencarbonyl

18b - IPC: C 21c - Weiterverarbeitung von Roheisen (Feinen, Herstellung von Schweifeisen

100
- 02
- 04
- 06
- 08

300
—02

5 00

- 02
— 04
-~ 06
— 08
-~ 10
- 12
- 14
- 16
—~ 18
- 20
-22
- 24
-~ 26
- 28
- 30
-32

und Flufstahl)

Feinen des Roheisens; GuBleisen

. Abscheiden von Phosphor oder Schwefel

. Entfernen anderer Verunreinigungen
. Roheisenmischer
. Herstellung von GuBeisen

Herstellung von SchweiBleisen oder SchweiBistahl
. Puddelsfen

Herstellung von Kohlenstoffstahl, z. B. von unlegiertem Stahl mit niedrigem oder mittlerem Kohlenstoff-
gehalt oder von Gufistahl
. Herstellung von Tiegelstahl
. Herstellung von Stahl im Herdofen, z. B. von Siemens-Martin-Stahl
. . Herstellung von Schlacken besonderer Zusammensetzung
. Merkmale fiir den Bau von Herdéfen
. Feuerfestes Futter
. Einzeleinrichtungen und Zubchér.
. Ofenkopfe
. . Brenner
. . Schlackenkammern
. Regenerativkammern
. . Umschalteinrichtungen fiir die Gas- oder Luftzufuhr
. Beschickungsvorrichtungen
. Abstich-Verfahren und -Vorrichtungen
. Sta.hlhcrstcllung im Konverter, z. B. in der Thomas- oder Bessemer-Birne
. Uberwathen und Regeln des Blasens
. Blasen von oben

RN

Py



18b —18¢

3
534 . Blasen von unten
-36 . . Verfahren zur Herstellung von Schlacken besonderer Zusammensetzung
- 38 . Abfiithren von Abgasen und Staub
— 40 . Abzugsrohre und Abscheidevorrichtungen fiir Konverterabgase und -staub
—42 . Konstruktionsmerkmale der Konverter
— 44 . Feuerfestes Futter
— 46 . Einzeleinrichtungen und Zubehér
- 48 . . Boden und Diisen der Konverter
-5 . . . . Kippvorrichtungen fisr Konverter
—52 | Stahtherstellung in Elektrodfen
-3¢ . . Verfahren zur Herstellung von Schlacken besonderer Zusammensetzung
~ 56 . Stahlherstellung nach anderen Verfahren
700 Behandlung von Stahl, Stahllegierungen und Ferrolegierungen im schmelzfliissigen Zustand

- 02
-~ 04
- 06

- 08"

. Abscheiden von Phosphor und Schwefel
. Entfernen anderer Verunreinigungen

. Desoxydieren
. Beruhigen

18¢ - IPC: C 21d - Harten und Glithen von Stahl und Eisen (auch von Gegenstinden, wie

100

- 02

~ 04
- 06
- 08
- 10
- 12
- 14
- 16
- 18
- 20
- 22
- 24
- 26
- 28
- 30
-~ 32
- 34
- 36
— 38
- 40
- 42
— 44
- 46
— 48
-~ 50
- 52
- 54
- 56
-~ 58
~ 60
— 62
— 64
- 66
- 68
- 70

. Verfahren zum Erhitzen (1 96 hat Vorrang)

Werkzeuge u. dgl.), Schmiedbarmachen durch Entkohlen, Vergiiten und andere Be-
handlungsverfahren (Zementieren durch Diffusionsverfahren 48b)

Aligemeine Verfahren und Einrichtungen fiir Wiarmebehandlungen, wie Glithen, Hirten, Abschrecken
und Anlassen
. Hirten von geschmiedeten oder gewalzten Gegenstinden oder Werkstoffen aus der Schmiede- bzw.

Walzhitze

. mit gleichzeitiger Anwendung von Ultraschall, von magnetischen oder elektrischen Feldern
. Oberflichenhirten durch Erhitzen
. . autogen

. induktiv
. Vorrichtungen dazu

. Ausscheidungshirten
. Harten durch Tiefkiihlen unter 0° C
. Anlassen (1 14 hat Vorrang)

. Zwischenstufenvergiiten
. Warmbadhirten
. Aushirten

. Gliihverfahren

. Normalisieren
. Entspannen
. Weichgliihen

. durch Wirmestof3
. 'durch Glimmentladungen
. durch direkte Widerstandserhitzung
. “durch Induktionserhitzung
. in Erhitzungsbidern
. Salzbidern
. Metallbidern
. Olbidern
. autogen

. Bestimmen der Hirtetemperatur durch Anderungen der magnetischen oder elektrischen Eigenschaften
. mit besonderen Abschreckmitteln .

. mit Olen

. . mit wiBrigen Mitteln
. Abschreckeinrichtungen
" . mit umlaufenden Fliissigkeiten (aligemein 17f)

. in Verbindung mit induktivér Erhitzung

. Schutziiberziige zum értlichen Begrenzen der Wirmebehandlung

. beim Erhitzen und Abschrecken

Ergénzungslieferung 1. 4 1963
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172
~ 74

-~ 76
-~ 78

— 80
-~ 82

300
- 02
- 04
— 06
- 08
- 10

500
- 02
- 04
~06
08
10
-12

i -14
@ _.
7 00
~02
— 04
_06
_08
—10
_12
_14

9 00

- 02
- 04

_ o8
10
. ~12
14
_16
18
~20
, ~22
. - 24
- 26
28
—30
32
- 34
~36
_ 38
— 40
a2
— 44
_ 46
_ 48
- 50
52
- 54

. wihrend der chemischen Verinderung der Oberfliche

. Verfahren zum Behandeln in festen Schutzstoffen, in Schutzgas, in gesteuerter Atmosphire oder im
Vakuum (Gasherstellung in 12i; k; 10a; 26a) '

. . Einstellen der Schutzgaszusammensetzung

. Vorher nicht genannte kombinierte Wirmebehandlungen, die besondere technologische Eigenschaften
bewirken

. . Hirten, in Verbindung mit einem Glithen zwischen 300° und 600° C, z. B. Vergiiten

. Entzundern durch Wirmespannungen (mechanisch 7a; chemisch 48a)

Diffusionsverfahren zum Abscheiden von Nichtmetallen; Ofen hierfiir (6rtliche Schutziiberziige 1 72)
. Abscheiden von Nichtmetallen
. Entkohlen
. Abscheiden von Wasserstoff
. . Abscheiden von Stickstoff
. Ofen hierfiir

Wirmebehandlung von Gufleisen
. Verbessern der Verformbarkeit von Graugufl
. von weilem GuBeisen
. Tempern
. durch Oxydation von Kohlenstoff
. mit gasférmigen Mitteln
. mit festen Mitteln
. Graphitisieren
. Packmittel

Andern der physikalischen Eigenschaften von Eisen oder Stahl durch Verformen
. durch Kaltverformen
. der Oberfliche
. durch Kugelstrahlen od. dgl.
. durch Prigepolieren od. dgl.
. . des ganzen Querschnittes, z. B. von Betonbewehrungsstahl
. durch Aufweiten von rohriérmigen Kérpern
. durch Warmverformen in Verbindung mit einer Wirmebehandlung (Behandlung aus der Verfor-
mungshitze 1 02; Warmverformungsverfahren, allgemein 7a—c)

Wirmebehandlung (Glithen, Hirten, Abschrecken, Anlassen od. dgl.) von besonderen Gegenstinden;

Ofen hierfiir
. Federn _
. Fahrbahnschienen (Vorrichtungen zum Wirmebehandeln verlegter Schienen 19a, 31 18)
. Verhinderung der Riffelbildung
. Hohlkérper oder Rohre
. Gewehrliufe
. Geschiitzrohre
. -verschleiB- oder druckfeste Rohre

" . Geschosse

. Messer, Sensen, Scheren oder dhnliche Handschneidwerkzeuge
. Schlittschuhkufen
. Bohrer; Friaser; Werkzeugstihle
. Sageblitter
. Nadeln; Kratzen
. Glatte Wellen
. Kurbelwellen; Nockenwellen
. Zahnrider; Schneckenrider od. dgl.
. Radreifen; Felgen
. Kugeln; Rollen
. Walzen
. Ringe, Laufringe von Lagern
. Panzerplatten
. Teile fiir den Grubenausbau, z. B. Streckenbégen, Ringe, Grubenstempel
. Bleche :
. . Tiefziehbleche
. SchweiBnihte
. Drihte, Binder
. Ofen zum Behandeln von Bindern und Draht



5 , ' 18¢

S, 95 . . . Durchzichdfen fiir Binder und Draht
S -5 . . . . mitErhitzen durch Bider
' -60 . . . mit Induktionserhitzung
-62 . . mit direkter Widerstandserhitzung
—-64 . . . Patentierdien
-6 . . . Turmdien
—-68 . . . Haspelofen; Warmhaspeln (Kalthaspeln 7b)

-70 , Blockéfen, z. B. Warmeausgleichsgruben

4 ,_c.r)
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Kl 18

C“""")

KLASSE 18

Unterklasse 18 a

3'*  Gruppe streichen

Unterklasse 18 b
- 1'®  neue Gruppe:

«1 1'%, Herstellen von Kugelgraphit-GuBeisen”
3°2  Gruppe streichen

5°  Gruppe streichen

. — 1% Gruppe streichen
—1!2 Gruppe streichen

— 14 Gruppe streichen

Ly — ¢ Gruppe streichen

) - 18 Gruppe streichen

. B — 20 Gruppe streichen
— 22 Gruppe streichen

— 24~ Gruppe streichen

— 26 Gruppe streichen

7'°  neue Gruppe:
“7 19, Behandeln im Vakuum”

Unterklasse 18 ¢

114 Gruﬁpe streichen

16 Gruppe streichen

.18 Klammerhinweis streichen
.36 Gruppe streichen

7!%  neue Gruppe:

«713  durch Warmverformen”

e
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