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Sonden, Katheter, Dilatatoren und Ahnliches

Sonden

Katheter

Haltevorrichtungen fiir Katheter

Drainagevorrichtungen fiir Wunden u. dgl.

Dilatatoren mit und ohne Heilmittelzuftihrung

Quellstifte — Laminariastifte

Vorrichtungen zum Einfithren von Heilmitteln in Kérperhéhlen (Suppositorien 30 g, 7 02, 30 h,
9 06)

Vorrichtungen zum Zuriickhalten von Heilmitteln in Korperhéhlen

Vorrichtungen zum Auftragen von Heilmitteln auf den menschlichen Kérper (Zerstiuber fur Heil-
mittel 30k, 901, 10)

Klasse 31 GieBerei von Metallen aller Art, einschlieBlich der zugehdrigen Formerei

31 a Schmelziofen, Trockentfen und Trockenvorrichtungen 3la

Kupolsfen

besondere Ausfithrungsformen, Windfithrungen u. dgl. (Beschickungsvorrichtungen 18 a, 6)
mit Vorherden, Schacht-Herddfen

mit Schlackenscheidern

mit mehreren Schichten

mit Luftvorwirmung

mit Ol-, Gas- oder Kohlenstaubfeuerung

in Verbindung mit Flamm-, Tiegel- oder Elektrodfen

Einzelheiten an Kupoléfen, Sicherheitsvorrichtungen, Staub- und Funkenfinger u. dgl

Flamm- oder Herdéfen (18 b; 24 ¢, 9; 82 a, 1—4; 40 a, 8; Flammofenfeuerungen 24 a, 14; elek-
trische Beheizung 21 h, 14—28)

feststehende mit Wirmespeichern und Vorwirmern

feststehende mit Rostfeuerung

feststehende mit Kohlenstaubfeuerung

dreh- oder kippbare mit Gas-, Ol- oder Kohlenstaubfeuerung

Elektrisch beheizte Herdschmelztfen

Tiegelofen (40a, 9; 80b, 8

feststehende, besondere Ausfithrungsformen, auch solche mit elektrischer Beheizung
feststehende mit Rostfeuerung

feststehende mit Gas- oder Olfeuerung, auch mit flammenloser Feuerung
kippbare mit Rostfeuerung

kippbare mit Ol- oder Gasfeuerung, auch flammenloser Feuerung
Tiegelflammdfen, Verbund- und Batterietfen

Kesselofen und sonstige Spezialofen

Tiegel und Abstichtiegel sowie deren Herstellung

Gasfinger, Vorwirmevorrichtungen, Abzugsvorrichtungen, Deckelheber u. dgl. an Tiegel- und
Kesselsfen

Trockendfen und. -anlagen fiir GuBformen und GuBkerne (82 a, 2)

Bewegliche Trocken- und Heizéfen fiir Formen und Kerne

Elektrische Beheizungsvorrichtungen fiir Formen und Kerne (82 a)

Herstellung von Ofenfuttern

Blasdiisen fiir Kupoléfen

Stichlochverschliisse

Sicherheitsvorrichtungen an Flamm- und Tiegeldfen

31 b Formmaschinen 31 b

Maschinell betriebene Formmaschinen
mit Formkastenabhebevorrichtungen
mit Modellabsenkvorrichtungen

mit Wendeplatte

mit Durchziehplatte
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Von Hand betriebene Formmaschinen
201 mit Formkastenabhebevorrichtungen
— 10 mit Modellabsenkvorrichtungen
— 20 mit Wendeplatte
— 3 mit Durchziehplatte (80 a, 10—14)
30 Formmaschinen mit um die waagerechte Achse umlaufenden Lingstischen oder -ketten
— 10 Formmaschinen mit um die senkrechte Achse umlaufendem Formtisch (80 a, 18)

Walzenformmaschinen

Iy

Rohrenformmaschinen (80 a, 34)
mit stehenden Formkisten
10 mit liegenden Formkisten
— 20 Stampfer- und Stampfvorrichtungen
— 30 mit Riittel- und StoBvorrichtungen
4 mit Kegelpressung
— 50 mit Schneckenpressung

6 Formmaschinen fiir Riemenscheiben

501

70 Formmaschinen fiir Rider

— 10 Schabloniervorrichtungen

89 Formmaschinen fiir Topf- und Geschirrgul

— 19 Formmaschinen fiir Wannen und GefiBguB

9% Kernformmaschinen (80 a, 26—28), allgemeine Ausfithrungsformen
— 10 Pressung zwischen liegenden Kernplatten
— 20 Kernherstellung durch Schablonieren, Dreben und Wickeln
— 30 Kolbenstrangpressen
— 40 Schneckenstrangpressen

50

Kernformmaschinen mit Riittelvorrichtung

Riittelformmaschinen (80 a, 49)
1001 allgemeine Ausfithrungsformen
—10 mit mechanischem Antrieb
— 20 mit Druckluft- oder Druckwasserantrieb

— 30 mit elektromagnetischem Antrieb

— 40 mit GegenstoB, stoBlose Riittelformmaschinen

— 50 mit Wendeplatte

11 Formsandschleudermaschinen zum Fiillen von Formkisten

12 Sandblasemaschinen zum Fiillen von Formkisten

1391 Formmaschinen besonderer Bauart

— 10 Fahrbare Formmaschinen

— 20 Formmaschinen fiir kastenlosen Guf

— 380 Formpressen mit Kurbel-, Exzenter- usw. Antrieb

— 40 Formpressen mit Luft- oder Wasserdruck

— 80 Formpressen mit elektr, Antrieb

— 80 Formpressen mit doppelseitiger Pressung

— 70 Formpressen mit ausfahr- oder ausschwenkbarem PreBhaupt
80

— Zwillingspref3forn Maschinen

1491 Kiopf- und Riittelvorrichtungen fiir Formmaschinen
10 Steuerungen fur Druckregler

— 20 Wende-, Absatz- und Abhebevorrichtungen

30  Einstellbare Formtische

3le 31 ¢ GieBierei und Formerei im allgemeinen

Formerei

191 Massen fiir GuBformen und Kerne
— 9 Formmassen fiir den GuB leicht oxydierbarer Metalle

— 03 Kernsle
2 Modell- und Formenpuder
3 Massen zum Ausfiittern von GuBformen, Schwirzmittel

4 Vorrichtungen zum Bestiuben und Ausfiittern von GuBformen (75 ¢, 22)
59 Formverfahren, Allgemeines ’

— 02 Stapelformerei

— 03 Kernformerei

— 0 Formerei fiir Radiatoren
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Formerei fiir Wannen, Tépfe und #hnliche Hohlkérper (31 b, 8)
Formerei fiir Riader und Rollen (81 b, 6, 7)

Aufbereitung von Fermmassen

Schleudermaschinen (31b, 11, 12; 50¢, 9; 80a, 7)

Kollerginge und Walzen (50 ¢, 6; 80a, 2, 3)

Riittel- und Trommelsiebe, auch Magnetscheider (1a, 20—27; 1b; 50d, 1—11)
Stiftscheibenmaschinen (50 ¢, 9; 80 a, 7)

Fahrbare Maschinen (80a, 1—7)

Vorrichtungen zum Trocknen und Befeuchten von Formmassen (80 a, 5)
Sandzuteiler (31 b, 11, 12, 14; 80 a, 1—7)

Ganze Anlagen zur Sandaufbereitung

Hilfsgerdte fiir die Formerei

Kernnigel, Kerneisen

Diibel

Kernstiitzen

Form- und Kernkasten, allgemein (80 a, 48)

Teilbare und gelenkige Formkasten (80 a, 48)
Abschlagekasten und Rahmen (80 a, 48)
Formkastenklammern (80 a, 48)

Formkastenfithrungen und -verbindungen (80 a, 48)
Sandstiitzen und Sandleisten

Modelle und ihre Herstellung (48 a, 7, 8; 48 b, 2)
Modellplatten und ihre Herstellung (48 a, 7, 8; 48 b, 2)
Verschiedenartige Hilfsvorrichtungen fiir die Formerei, auch Abhebevorrichtungen (31 c, 4)

Gieflerei im allgemeinen

Blockformen, Allgemeines

Teilbare Blockformen

Herstellung von Blockformen (81 ¢, 109t 1991

Kanalsteine und Gespannplatten (80 a, 43)

Blockformaufsitze und obere Einldufe

GuB von Hohlblécken (31 ¢, 1801 10 93)

GuB von Kniippeln, auch waagerechter Guf3

Erzeugung von dichten Blscken durch Druck mit PreBvorrichtungen

Erzeugung von dichtem GuB, Allgemeines, unter Gas- und Explosionsdruck (kleine GieBmaschinen
30 b, 17)

Erzeugung von dichtem GuB im luftverdiinnten Raum ; kombiniertes Druck~ und Saugverfahren
@B0b, 17)

Erzeugung von dichtem GufB unter Anwendung der Elektrizitit (21 h, b)

Erzeugung von dichtem GuB durch Beheizung des verlorenen Kopfes (31 ¢, 1095, 15 0%
Erzeugung von dichten Blécken durch Riitteln, Schleudern oder Wenden der Kokillen
Erzeugung von dichten Blécken durch Kiihlen oder Beheizen der Form (31 ¢, 14, 30 02)
Ausbessern von GuBfehlern

Erzeugung von dichtem GuB durch verschiedene Verfahren

Herstellung von Hartguf3 (40 b, 16, 17), Allgemeines, z. B. von Geschossen (72 d), Bremsschuhen
(20 f), Herz- und Schienenstiicken (20 i)

GuB von Walzen (7 a)

Guf3 von Roststiben (7f; 24f)

GuB3 von Ridern (20 d; 49 h)

Beeinflussung der Oberfliche, auch alkali- und siurefester GuBl (18 ¢; 48 a; b; d)

VerbundguB von Blécken und Platten (65 a1, 20)

SchleuderguB, Herstellung von Rohren (80 a, 56)

SchleuderguB3, Herstellung verschiedenartiger GuBstiicke, z. B. von Ridern, Lagerschalen, Kolben-
ringen, Geschossen (30 b, 12, 16, 17)

GuB von Réhren und Rohrstiicken, auch dazugehérige Formerei (31 ¢, 1093, 10 06, 18 01y

Ganze Anlagen fiir RohrengieBerei (31 ¢, 29 %)

Kunstgul3

Stiirzgufl

Tauchgufl
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StrangguB, Gufl von Drahtzainen und Draht (7 b, 2, 3)

GuB von Ketten (49k, 1—7)

GulB3 von Legierungen, z. B. Kupferlegierungen und Nichteisenmetallen

GuB von Leichtmetallen

GuB von héchstschmelzenden Metallen und Carbiden

UmgieBen, AngieBen, Ausfiittern

EingieBen von Verstirkungseinlagen

Rohrverbindungen (47 f, 6—14)

GuB3 von Gegenstinden aus zwei Metallarten, z. B. Schneidwerkzeugen (31 c, 24 %; 69, 24, 25)
SpezialguB3, auch Kokillen dazu, z. B. fiir Kugeln, Nigel, Hufeisen (Gufl von Sammlerplatten 21 b)
Herstellung von Motorkolben und -zylindern (46 c 1)

Herstellung von Kolbenringen (31 ¢, 189; 491, 9; 46c1, 10; 47f, 199%)

Herstellung von Lagern (20d, 15; 47b, 12; 63d, 20, 21)

GieBereieinrichtungen, Anlagen und Hilfsvarrichtungen (SchriftgieBerei 15 a)

SpritzguBmaschinen, Allgemeines (15a, 17—26)

GieBmaschinen mit Kolbendruck

GieBmaschinen mit Gasdruck und festem Schépfbehilter

GieBmaschinen mit beweglichem Schépfbehilter

GieBpfannen, kippbar (32 a, 6)

GieBpfannen mit StopfenverschluB (32 a, 6)

Fahrbare GieBpfannen und Pfannenwagen (182, 9)

MasselguB3, auch Formerei der GieB3betten

MasselguB auf umlaufenden GieStischen

Masselgu3 in beweglichen GieBketten

Anlagen fiir GieBerei und Formerei allgemein, auch fiir FlieBarbeit (31 ¢, 19 92)

Anlagen fir BlockguB3

Einldufe (31 c, 1094

Kiihl- und Heizvorrichtungen (31 ¢, 15 9%) _

Vorrichtungen zum Abtrennen von GuBansitzen (31 c, 26 °%; 49 ¢, 10—12)

Vorrichtungen zum Entfernen von GuSstiicken oder Formsand aus den Formen, z. B. Riittel-
vorrichtungen (31 b, 10, 14)

Tiegelzangen (32 a, 5, 6)

Tiegelschiittler

Vorrichtungen zum AusstoBen von GuBblécken aus Blockformen, Stripper (Ausbildung des
Kranes 35 b)

GuBputzvorrichtungen (Poliertrommeln 67 a, 23; Sandstrahlgeblise 67 b)

Umschmelzen von Metallspinen (40 a, 15)

Reinigen von fliissigem Metall im Schmelzbehilter ode; in der Pfanne, mechanisch (Raffination

40 a, 15; 40 b)

Klasse 32 Glas

32 a Herstellen, Formen, Nachformen, sowie eine die Formgebung abschlieBende
Behandlung von Glas, Quarzglas u. dgl. (Schleifen, Polieren 67; Verbundglas 39;
Reinigen von Glasplatten 32 b)

Schmelzen der Rohstoffe

Wannenofen (Beheizung 24), Glasschmelzverfahren (32 b, 1)

Hafendéfen

Hiifen

Kombinierte Wannen- und Hafenéfen

Sonstige Glasschmelzéfen, besonders Schachtéfen und elektrische Ofen (18 a, 1; 40 a, 7—9; nicht
glastechnische Einrichtungen an elektrischen Glasschmelzéfen 21 h, 14—19)

Lautern und Abgeben geschmolzenen Glases zur Formung

Hilfsvorrichtungen an Glasschmelzofen, z. B. Glasentnahmevorrichtungen, Léuter- und Be-
schickungsvorrichtungen (Ziehherde 32 a, 23)
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KLASSE 31

Industrieéfen ; GieBerei; Pulvermetallurgie

3la -IPC:F27- Industriebﬁn (Bauarten fiir besondere, in einer einzelnen anderen Klasse

31a’

1 00
- 02
— 04
— 06
— 08
—10
—12
—14
— 16
—18
~ 20
—22
- 24
—26
28

3 00
- 02
-~ 04
— 06
— 08
- 10
—12
- 14
—16
18
—20
—22
- 24
—26

5 00

— 02
- 04
- 06

Zustindigkeitsbereich:

Schachtdfen oder dhnliche senkrechtstehende Ofen
. mit mehreren Schiichten oder Kammern, z. B. Mehretagendfen

.- Kombinationen oder Anordnung der Schichte

. andere Ofen als mit Unterwindfithrung
. anders beheizte Ofen als durch festen, mit dem Einsatz gemischten Brennstoff
. Einzelheiten, Zubehér oder Ausriistung fiir derartige Ofen

. Mintel oder Panzerungen; Abstiitzungen dafiir
. Anordnung des Ofenfutters (Ofenfutter im allgemeinen 31a3, 1 00)
. Disenanordnung
. Anordnung von Staubabscheidern
. Anordnung von Beschickungs- und Entleerungsvorrichtungen
. Anordnung von Wirmeaustauschern (Wirmeaustauscher im aligemeinen 17)
. Anordnung von Kiihlvorrichtungen
. Anordnung von Steuer- und Regelvorrichtungen
. Anordnung von Warn-, Anzeige-, Alarmvorrichtungen

Herdofen, z. B. Flamméfen (9 00, 11 00, 13 00, 14 00, 15 00, 2] 00 haben Vorrang)

Einkammerdsfen mit feststehcndcm Herd

. Mehrfachherdofen; Mehrkammerherdsfen; Kombinationen von Herdofen
. mit beweglichen Kammern oder Herden, z. B. kippbar

. elektrisch beheizt, mit oder chne andere Heizquelle

. Einzelheiten, Zubehér oder Ausriistung fiir Herdofen

. Behandlungskammern oder Auskleidungen; Abstiitzung dafar
. Anordnung des Ofenfutters
. Winde; Decken

. Anordnung von Beschickungs- und Entleerungsvorrichtungen

. Anordnung von Heizvorrichtungen

. Anordnung von Luft- oder Gaszufuhrvorrichtungen

. Anordnung von Kiihlvorrichtungen

. Anordnung von Wirmeaustauschern

Ergénzungslieferung 1. 2. 1968

angefithrte Zwecke sind in jener Klasse einzuordnen, z. B. Backolen 2a, Glasschmelz-
und Kiihléfen 32a, Koksofen 10a, Gaserzeugungsofen 26 a, Spaltofen fiir Kohlenwasser-
stoffe 23b, Hochéfen 18a, Stahlkonverter 18b, Wirmebehandlungsitfen fir Stahl oder
Eisen 18c, Emaillierdfen 48c, Feuerungsanlagen 24, elektrische Heizvorrichtungen 21 h)

Diese Klasse deckt Industriesfen, z. B. Brenn-, Rést-, Schmelz- oder sonstige Behandlungséfen, Retorten,
offene Sinterapparate im allgemeinen, deren Einzelheiten sowie Zubehor. Sie schlieBt die Anordnung
elektrischer Heizelemente in oder an Industriedfen ein, nicht jedoch die Elemente selbst. Behandlungs-
vorginge in den Industrieéfen werden in dieser Klasse nicht behandelt.

— IPC: F 27b - Industriedfen im allgemeinen; offene Sinter- oder dhnliche Apparate

Muffelsfen; Retortendfen; andere Ofen, fiir ruhenden Einsatz, in denen dieser weder mit Brennstoff noch
mit Flammgasen in Berithrung kommt (9 90 hat Vorrang)

. mit mehreren Kammern

. zum Behandeln des Einsatzes im Vakuum oder in besonderer Atmosphire
. Einzelheiten, Zubehor oder Ausriistung derartiger Ofen
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508 . . Anordnung des Ofenfutters

-1 . Muffein

-12 . . Anordnung von Beschickungs- und Entleerungsvorrichtungen
—14 . Anordnung von Heizvorrichtungen

—16 . . Anordnung von Luft- oder Gaszufuhrvorrichtungen

700  Drehrohrofen, horizontal oder schwach geneigt

—~02 ., mit mehreren Kammern

-04 . . mit Langsunterteilungen

_06 . zum Behandeln des Einsatzes im Vakuum oder in besonderer Atmosphire
—08 . auflenbeheizt

~10 . innenbeheizt, z. B. durch Kanile in der Wandung

—12 . kippbar

—14 . mit Vorrichtungen zum Riihren oder Bewegen des Einsatzes

—16 . . feststehend in bezug auf das Drehrohr (7 04 hat Vorrang)

-18 . . beweglich innerhalb des Drehrohrs

~20 . Finzelheiten, Zubehor oder Ausristung fiir Drehrohrofen

—22 | . Drehrohre; deren Lagerung

~24 . . . Abdichtung zwischen umlaufenden und feststehenden Ofenteilen
-26. . . Antriebe

-28 . . . Anordnung des Ofenfutters

-30 .. . Anordnung von Zwischenwinden

~32 . . Anordnung von Beschickungs- und Entleerungsvorrichtungen

—-34 . Anordnung von Heizvorrichtungen

-3 . . Anordnung von Luft- oder Gaszufuhrvorrichtungen

~38 | . Anordnung von Kiihlvorrichtungen

900  Ofen fiir mechanisch bewegten Einsatz, z. B. Tunneldfen (7 14 hat Vorrang); dhnliche Ofen, durch die
sich der Einsatz infolge der Schwerkraft bewegt

~02 . Mehrbahnensfen; Mehrkammersfen; Ofenkombinationen

_04 . zum Behandeln des Einsatzes im Vakuum oder in besonderer Atmosphire

—~06 . indirekt beheizt; elektrisch beheizt

~08 . durch die Kammerwinde

-10 . . durch HeiBluft oder heiBle Gase

_12 . mit besonderen Vorwiarm- oder Kiihlvorrichtungen fiir den Einsatz

-14 . in bezug auf den Weg des Einsatzes wihrend der Behandlung; in bezug auf die Fortbewegungsvorrich-

tungen fiir den Einsatz wihrend der Behandlung (9 28 hat Vorrang; fahrbare oder bewegliche Gestelle
oder Behiilter fiir den Einsatz 31 a3, 3 12)

- 16 . . Bewegen des Einsatzes auf einem kreis- oder bogeniérmigen Weg

—18 . . . unter der Wirkung einer Kratz- oder Schiebevorrichtung

-20 .. Bewegen des Einsatzes auf geradem Wege

—-22 . . . unter der Wirkung einer Kratz- oder Schiebevorrichtung (9 26 hat Vorrang)
—24 . ., mittels einer Férderervorrichtung

-26 . . . mittels Wagen, Schlitten oder Behilter

—28 . zur fortschreitenden Behandlung lings des Einsatzes

~30 . Einzelheiten, Zubehor oder Ausriistung fiir derartige Ofen

~32 . . Ausmauerung, Auskleidung

-34 . . . Anordnung des Ofenfutters

-36 . . Anordnung von Heizvorrichtungen

-38 . . Anordnung von Beschickungs- oder Entleerungsvorrichtungen

—40 . . Anordnung von Steuer-, Regel- oder Warnvorrichtungen

1100 Haubendfen

—-02 _ kippbar oder zur Seite schwenkbar, verschiebbar

- 04 Mehrstationendfen

—06 . zum Behandeln des Einsatzes im Vakuum oder in besonderer Atmosphire
_08 . FEinstationenofen zum Behandeln des Einsatzes im Vakuum oder in besonderer Atmosphére
—~10 ., Einzelheiten, Zubehor oder Ausriistung fiir Haubenofen

~12 . . Anordnung von Beschickungs- oder Entleerungsvorrichtungen

~14 . . Anordnung von Heizvorrichtungen
1300  Ofen fiir ruhenden Einsatz und fortschreitendes Erhitzen, z. B. Ringdfen
—_02 . mit mehreren Kammern und fester Unterteilung; Ofenkombinationen
—04 . Einkammerofen mit zeitweiliger Unterteilung

~06 . Einzelheiten, Zubehor oder Ausriistung fiir derartige Ofen
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. . Ausmauerung, Auskleidung
. Anordnung des Ofenfutters
. . Anordnung von Heizvorrichtungen
Tiegel- oder Topiéfen .
. mit Kipp- oder Schwingvorrichtungen (14 04 hat Vorrang)
. zum Behandeln des Einsatzes im Vakuum oder in besonderer Atmosphire
. elektrisch beheizt, mit oder ohne andere Heizquelle (14 04 hat Vorrang)
. Einzelheiten fiir Tiegel- oder Topfsien
. . Tiegel
. Deckel dafiir
. Anordnung von Heizvorrichtungen

Wirbelschichtdfen; andere Ofen fiir die Behandlung von Stoffen in feiner Verteilung
. Einzelheiten, Zubehor oder Ausriistung fiir derartige Ofen
. Auskleidung; Abstiitzungen dafiir
. « . Anordnung des Ofenfutters
. . Anordnung von Beschickungs- oder Entleerungsvorrichtungen
. Anordnung von Luft- oder Gaszufuhrvorrichtungen
. Anordnung von Staubabscheidern
. « Anordnung von Heizvorrichtungen
. . Anordnung von Kiihlvorrichtungen
. . Anordnung von Steuer- oder Regelvorrichtungen
. Anordnung von Warn-, Anzeige- und Alarmvorrichtungen

Sonstige Industriesfen, die nicht von einer vorhergehenden Gruppe gedeckt sind (bauliche Kombinationen
von Ofen 19 02)
. Laboratoriumséfen

Kombinationen von Ofenarten, die nicht von einer einzelnen vorhergehenden Hauptgrippe gedeckt sind
. in einem Baukorper vereinigt
. fiir aufeinanderfolgende Behandlungsvorginge

Ofiene oder ungedeckte Sinterapparate; andere Wirmebehandlungsapparate shnlicher Bauart
. Sinterroste oder -tische

. Sintertopfe oder -pfannen

. Bandsintermaschinen

- IPC: F 27d - Einzelheiten oder Zubehor fiir Industriesfen, sofern sie nicht auf eine
Ofenart beschrinkt sind (Feuerungsanlagen 24)

Anmerkung: Die Klammerhinweise in der Uberschrift zu 31a sowie der Zustindigkeitsbereich von 312
sind zu beachten.

Auskleidungen ; Ofenfutter; Wiinde; Decken (Feuerbruckcn fir Feuerungsanlagen 24k; feuerfeste Werk-
stoffe 80b)
. Gewblbe; Decken
. in bezug auf die Form der verwendeten Steine oder Blocke

. aus zusammengesetzten Steinen oder Blocken

. aus Steinen oder Blécken mit Einlagen oder duflerer Metallbewehrung

. monolithische Futter; Abstiitzungen dafiir
. Einbau von Kiihlvorrichtungen (Rohrbiindel im allgemeinen 17)
. Bewehrungen fiir das Ofenfutter (1 10 hat Vorrang)
. Herstellen oder Ausbessern des Ofenfutters
. Tiirrahmen, Tiiren, Klappen, abnehmbare Deckel

Beschicken; Entleeren; Handhaben des Einsatzes (Bewegen des Einsatzes durch einen Ofen 31al, 9 14)
. Gleitschienen oder -bahnen fiir schwere Gegenstinde
. StoB- oder Schiebevorrichtungen
. fahrbare Beschickungs- oder Entleerungsmaschinen
. Schneckenbeschickungsvorrichtungen, Schneckenentleerungsvorrichtungen
. unmittelbares Beschicken aus Bunkern oder Rinnen
. fahrbare oder bewegliche Gestelle oder Behilter fiir den Einsatz
. Beschicken mit oder Entleeren von fliissigem oder geschmolzenem Gut
. Absticheinrichtungen; Einrichtungen zum Entfernen der Schlacke
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316 . Einfithren eines Strémungsmittelstrahis oder -stroms in den Einsatz

500 Traggestelle, Roste od. dgl. fiir den Einsatz innerhalb der Ofen (fahrbare oder bewegliche Gestelle 3 12)
700  Herstellen, Erhalten oder Umwilzen der Atmosphire in Heizriumen

-02 . Einfithren von Wasser- oder anderem Dampf, Gasen oder Fliissigkeiten

-04 . mechanisches Umwilzen der Atmosphire

—06 . Herstellen oder Erhalten einer bestimmten Atmosphire oder eines Vakuums in Heizriumen (7 02 hat
Vorrang)

900  Kiihlen von Ofen oder darin befindlicher Einsitze (1 0, 3 00 haben Vorrang)

1100 Anordnung elektrischer Heizelemente in Ofen (Einzelheiten 21h)
- 02 | Ohmsche Widerstandserhitzung
-04 . mit direktem Stromdurchgang durch das zu erhitzende Gut
-06 . Induktionserhitzung, d. h. das Behandlungsgut und/oder sein Behilter oder darin eingeschlossene Ele-
mente werden durch den Sekundirstrom eines Transformators erhitzt
—08 . Erhitzen durch elektrische Entladung, z. B. durch Lichtbogen

-10 . . Anordnung der Elektroden; Steuern und Regeln der Elektrodenverstellung (selbsttitiges Temperatur-
regeln 42q)
. —12 . Erhitzen durch unmittelbar auf das zu erhitzende Gut einwirkende elektromagnetische Felder

1300  Vorwirmvorrichtungen fiir den Einsatz; Anordnungen dafiir

1500 Handhaben oder Behandeln von ausgebrachtem Gut; Traggestelle oder Aufnahmeriume dafiir
-02 | Kiihlen

‘ 1700 Abhitzeverwertung (Wirmeaustauscher an sich 17); Abgasverwertung oder -beseitigung
1900  Anordnung von Steuer- oder Regelvorrichtungen (Feuerbriicken 24k)

2100  Anordnung von Uberwachungseinrichtungen; Anordnung von Sicherheitseinrichtungen
-02 | Beobachtungs- oder Beleuchtungsvorrichtungen
-04 | Anordnungen von Anzeige- oder Alarmvorrichtungen

2300  Einzetheiten oder Zubehor, die nicht durch eine der vorhergehenden Gruppen gedeckt sind
-02 | Vorrichtungen zum Entfernen von Krusten

31b - IPC: B 22 - Gieferei; Pulvermetallurgie

31b' - IPC: B 22¢c - Gieﬁformen (Formen vonhitzebestindigem Material im allgemeinen 80 a)

Zustindigkeitsbereich:

. In diese Unterklasse ist das Herstellen von Formen fiir das MetallgieBen oder von anderen hitzebestindigen
Formen einzuordnen. Sie umfaBt die Auswahl und Vorbereitung der dazu verwendeten Massen sowie die
erforderlichen Modelle, Verfahren, Maschinen, Hilfseinrichtungen und Werkzeuge.

100 . Zusammensetzungen von hitzebestindigen Form- oder Kernmassen; deren Kornstruktur (hitzebestindige

. Massen allgemein 80b); chemische oder physikalische Merkmale beim Aufbau oder der Herstellung von
Formen
~02 ., mit Zusitzen fiir besondere Zwecke, z. B. Indikatoren, Lockerungsmittel
-04 _ _ zum Schutz des GuBstiickes, z. B. gegen Entkohlung
-0 . . . zum GieBlen sehr leicht oxydierbarer Metalle
-08 . . zum Vermindern des Schwindens der Form, z. B. beim Formverfahren mit Ausschmelzmodell
-10 . ., zum Beeinflussen der Aushirteneigung der Formmasse (Beeinflussen der Aushirteneigung des Binde-
mittels allein 1 16)
—12 . . zum Herstellen von Dauerformen oder -kernen
-14 zum Trennen des Modells von der Form
-16 . unter Verwendung von Bindemitteln; Mischungen von Bindemittein
—-18 . ., von anorganischen Bindemitteln
—20 ., . von organischen Bindemitteln
-22 ., . aus Kunstharzen oder Naturharzen
~-24 ., . . aus Ol- oder Fettstoffen; aus deren Destillationsriickstiinden

-26 , ., . aus Kohlenwasserstoffen; aus deren Destillationsriickstiinden

L
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3 00
5 00

--02
— 04
- 06
- 08
-10
- 12
- 14

- 16
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-12

Zusammensetzungen fiir Oberflicheniiberziige auf Formen, Kernen oder Modellen

Maschinen oder Einrichtungen zum Aufbereiten oder Bearbeiten von GieBformmassen (fiir sonstige An-

wendbarkeit in den entsprechenden Klassen, z. B. fiir hydraulische Stoffe 80a)

. durch Schleudern oder zusitzliches Schleudern

. durch Mahlen, Mischen, Kneten oder Riihren

. durch Sieben oder magnetisches Scheiden

. durch Benetzen, Kiihlen oder Trocknen

. durch Entstauben

. zum Fiillen der Formkisten (in Verbindung mit Verdichtungsvorgingen 15 20 bis 15 28)

. Einrichtungen zum Lagern oder Handhaben der aufbereiteten Formmasse als Teil der Aufbereitungs-
anlage
. mit Férderern oder anderen Zufuhreinrichtungen fiir die Masse

. Anlagen zum Aufbereiten von Formmassen

Modelle; deren Herstellung, soweit sie nicht in anderen Klassen vorgesehen ist
. verlorene Modelle

. Modellplatten

. Kernkisten

Formen oder Kerne (fiir besondere Gieverfahren 31b2); Formverfahren (unter Verwendung besonderer

Formmaschinen in den Gruppen fiir diese Maschinen)
. Sandformen oder dhnliche Formen fiir FormguB
. . unter Verwendung von verlorenen Modellen
. Dauerformen fiir FormguB (Formen fiir Blcke 31b2, 7 06)
. Ausbildung der Zufuhr des geschmolzenen Metalls, z. B. Eingiisse, Ringliufe, Schlackenliufe
. Kerne; Herstellung oder Anordnung von Kernen
. Behandlung von Formen oder Kernen, z. B. Trocknen, Aushirten

. Trockeneinrichtungen oder -anlagen fiir Formen oder Kerne (13 08 hat Vorrang)
. . . bewegliche Trockeneinrichtungen
. Fertigstellen
. Stapelformen, d. h. Anordnung mehrerer Formen oder Formkisten
. Formen fiir eigentiimlich geformte GuBstiicke

. fiir hohle Gegenstinde

. fiir Rippenrohre; fiir Heizkorper
. fiir Rider, Rollen oder Walzen
. fiir Ketten

Formmaschinen fiir Gie8formen oder GieBkerne

Formmaschinen in bezug auf die Anordnung ihrer Teile

. mit aufeinanderfolgenden Bearbeitungsvorgingen fiir die Formen
. auf einem waagerechten Drehtisch oder Formtriger

. . auf einem Triger mit horizontaler Drehachse
. auf nicht drehbaren Férdermitteln, z. B. auf Schiebebiihnen

. mit einem oder mehreren, einen Teil der Maschine bildenden Formkisten, von der nur die durch Ver-
dichten erzeugten Sandformen entnommen werden (Formmaschinen fiir kastenlose GieBformen)

. fortbewegbare Formmaschinen

Formmaschinen fiir Formen oder Kerne besonderer Gestalt
. mit Schablonen _
. mit drehbaren Schablonen, z. B. an einer Siule
. . mit nicht drehbarer Schablone, jedoch drehbarem Formkasten
. fiir Maskenformen oder Hohlkerne
. fiir Rohre oder langgestreckte Hohlkérper
. fir Kerne
. durch Schablonieren, Drehen oder Uberziehen
. . durch Pressen durch eine Matrize hindurch

Formmaschinen, in bezug auf die Art des Verdichtens; Zubehor dafiir

. nur durch Pressen

. . muskelkraftbetitigt, z. B. handbetitigt

. . mit mechanischem Antrieb, z. B. mit Kurbelgetrieben (15 04 hat Vorrang)
. . mit pneumatischem oder hydraulischem Antrieb

. nur durch Riitteln (Riittelvorrichtungen an sich 42s)

. . mit mechanischem Antrieb
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15 14
-~ 16

-18
- 20
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-32
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21 00
- 02
— 04
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- 12
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23 00
—02

2500

31’

100

- 02

300
—02

. mit pneumatischem oder hydraulischem Antrieb
. . mit Einrichtungen am Maschinenrahmen zum StoSmindern
. . mittels besonderer StoBdiampfer
. nur durch Schleudern, z. B. Formsandschleudermaschinen
. durch PreBluft oder Vakuum wihrend des Einfiillens der Formmasse
. . mit Blasvorrichtungen zum Einbringen aufgelockerter Formmasse
. . mit SchieBvorrichtungen zum Einbringen der Formmasse als verdichtete Saule od. dgl. in die Form
. durch verschiedene gleichzeitige oder aufeinanderfolgende Verdichtungsvorgénge, z. B. Vorverdichten
durch Blasen und Fertigverdichten durch Pressen
. durch Riittel-PreB-formmaschinen
. nur mit mechanischem Antrieb »
. . nur mit pneumatischem oder hydraulischem Antrieb

Formmaschinen, in bezug auf die Art des Trennens des Modells von der Form, ohne oder mit Wenden
des Formkastens und/oder der Modellplatte
. mit Stiftenabhebe-Einrichtung
. mit Absenkplatte
. mit Durchziehplatten; Durchziehplatten als solche
. mit Wenden der Modellplatte und/oder der Form um eine waagerechte Achse
. . Wendevorrichtung nur fiir die Modellplatte und fiir den Formkasten (17 14 hat Vorrang)
. Wendevorrichtung fiir Modellplatte, Formkasten und Verdichtungseinrichtung gemeinsam (17 14

hat Vorrang)
. an einer Seite des Formtisches angeordnet, sogenannte Wendeplattenformmaschine mit ausfahrbarem

Wendetisch

Bestandteile oder Zubehér fiir Formmaschinen

. Formtische

. Steuer- oder Regeleinrichtungen fiir Formmaschinen

. Vorrichtungen zum Losklopfen oder Lockern des Modells (Riittler 42s)

Formkisten; Zubehor hierfiir (Durchziehplatten 17 06)

. Teilbare Formkisten, d. h. mit geteilten, angelenkten oder auswechselbaren Wandteilen
. Sturzrahmen; Bodenbretter oder Aufstampfbretter {Modellplatten 7 04)

. . Bodenbretter oder Aufstampfbretter

. Formkastenklammern

. Formkastenfithrungen

.. Zubehor
. Verstirkungs- oder Befestigungsmittel fiir die Formmasse oder die Kerne, z. B. Sandhaken, Kern-

stittzen, Kernniigel, Kerneisen

Werkzeuge; vorher nicht genannte Formeinrichtungen
. Vorrichtungen zum Uberziehen von Formen oder Kernen

Anlagen zur Herstellung von GieBformen (zur Aufbereitung von Formmassen 5 18; in Verbindung mit
GieBereianlagen 31h2, 47 02)

_ IPC: B 22d — Gieflen von Metallen; Gieflen anderer Stoffe mittels der gleichen Ver-

fahren oder Vorrichtungen, sofern nicht anderweitig vorgesehen (metallurgische Behand-
lung, Auswahl der Zuschlagstoffe fiir das Metall 18; 40)

Zustindigkettsbereich:

In der folgenden Unterteilung bezieht sich der Ausdruck »Metalle auf jeden hier anwendbaren GieBwerk-
stoff

Behandeln der Schmelze in der Pfanne oder in den Zufuhrrinnen vor dem GieBen (metallurgisches Be-
handeln, z. B. zum Feinen von Eisen oder anderem Metall 18; 40)
. Anordnung von Anzeige- oder MeBvorrichtungen, z. B. fiir Temperatur oder Viscositit der Schmelze

GieBen von Masseln, d.h. fiir nachfolgendes Umschmelzen geeignete MetallguBstiicke ;
dhnliche GieSiverfahren

Gieflen von Masseln od. dgl. (Einrichtungen zum Zufithren von geschmolzenem Metall 35 00)
. Formen von GieBbetten
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Maschinen oder Anlagen zum GieSen von Masseln od. dgl.
. auf drehbaren GieBtischen
. auf GieBbindern

Gieflen von Blécken, d.h. fiir nachfolgendes Walzen oder Schmieden geeigneter Metall.
guflstiicke

GieBen von Blécken (Einrichtungen zum Zufithren von geschmolzenem Metall 35 00)
. aus mehreren verschiedenen Metallschmelzen, d. h. VerbundguB
. GieBlen von Hohlblécken
. Blockformen; deren Herstellung
. geteilte Blockformen
. Wirmehauben dafiir i
. Zubehor, z. B. zum Sintern, zum Verhiiten des Verspritzens

GieBmaschinen oder GieBereianlagen fiir Blécke

Besondere GieSSverfahren; Maschinen oder Apparate dafiir

StranggieBen von Metallen, d. h. GieBen in unbegrenzter Linge (Metallziehen, Metallstrangpressen 7b)

. nur durch Ziehen der Schmelze; durch GieBen; in Stranggiekokillen
. GieBen in kalibrierende StranggieBkokillen

. in Formen mit wandernden oder beweglichen Wiinden, z. B. mit Walzen, Platten, Bindern, Raupen-
kokillen, auf schmelzfliissige Oberflichen (Walzen von Metall unmittelbar aus der Schmelze 7a, 1 44)

. Einrichtungen fiir den Beginn des GieSvorganges

. Einrichtungen zum Verteilen und/oder Behandein der Metallschmelze

. Einrichtungen zum Nachbehandeln oder Bearbeiten des aus der Kokille austretenden Stranges, z. B.
zum Abkiihlen, Zerschneiden und Abnehmen

. StranggieBanlagen

SchleudergieBen; GieSen unter Anwenden der Fliehkraft

. von langgestreckten dichten oder hohlen Kérpern, z. B. von Rohren, in Formen, die sich um ihre
Lingsachse drehen

. von flachen dichten oder hohlen Kérpern, z. B. von Ridern oder Ringen, in Formen, die sich um ihre
Symmetrieachse drehen

. von vollen oder hohlen Kérpern in Formen, die sich um eine aufierhalb der Form angeordnete Achse
drehen

. durch Einschleudern einer Metallschmelze in eine feststehende Form

. Zubehor fiir SchleudergieBapparate, z. B. Formen, deren Auskleidungen, Einliufe fiir das flisssige Me-
tall, Reinigen der Formen, Abziehen der GuBstiicke (Herstellen oder Auskleiden von Formen 31b?)

GieBen unter Verwendung einer Form oder eines Kernes mit hoher Wirmeleitfihigkeit, z. B. Kokillen-

gieBen; Formen oder Zubehor hierfiir
. von Zylindern, Kolben, Lagerbiichsen oder dhnlichen diinnwandigen Gegenstinden

. Maschinen oder Apparate fiir KokillenguB8 (15 02 hat Vorrang)

DruckgieBen oder SpritzgieBen; Maschinen, Einrichtungen oder Zubehdr hierfiir, z. B. Abgratgesenke,
Spritzschutz
. Warmkammermaschinen, d. h. mit beheizter Druckkammer, in der das Metall geschmolzen wird
. . Kolbenmaschinen
. Druckluftmaschinen
. Kaltkammermaschinen, d. h. mit unbeheizter Druckkammer, in die das geschmolzene Metall geschopft
wird )
. mit waagerechter PreSbewegung
. . mit senkrechter PreBbewegung
. Maschinen mit unter Vakuum stehendem Formhohiraum
. fiir das GieBen von ReiBverschliissen oder deren Teile
. aus Bauteilen, die verschiedene Zusammenstellungen erméglichen
. Zubehor; Einzelheiten
. . GieBformen (Herstellung in der hierfiir bestimmten Klasse, z. B. 491; 15 24; Formplatten, Formen-
triager; Kiihleinrichtungen fiir Formen; Vorrichtungen zum Losen und Auswerfen der GuBstiicke aus
den Formen)
. . . Einrichtungen zum Anbringen und Halten der Kerne oder Einsdtze
. . Vorrichtungen zum SchlieBen oder Offnen der Matrizen
. Schmelztiegel
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. Zufiihreinrichtungen fiir das geschmolzene Metall, z. B. in abgemessenen Mengen
. Steuer- und Regeleinrichtungen

EingieBen, AngieBen oder UmgieBen von Gegenstinden, die Bestandteil des Erzeugnisses sind (23 04 hat

Vorrang; aluminothermisches SchweiBen 49h, 23 00; Uberziehen von Oberflichen durch Behandeln mit

fliissigem Metall ohne Beeinflussung der Form 48b, 1 00)

. Herstellen bewehrter Gegenstinde

. Verbinden von Tcxlen, z. B. von Rohren

. Herstellen oder Ausbessern von Werkzeugen

. Aufbringen von Auskleidungen oder Uberziigen, z. B. aus Gleitlegierungen

. Ausbessern fehlerhafter oder schadhaiter Gegenstinde durch MetallgieBvorgénge (durch andere Vor-
ginge 491, 7 04)

. Herstellen von Gegenstinden mit gegeneinander beweglichen Teilen, z. B. von Scharnieren

GieBen von Nichteisenmetallen oder -legierungen, sofern ihre metallurgischen Eigenschaften fiir den Gief3-

vorgang von Bedeutung sind; Auswahl der Zusammensetzungen hierfiir

. GieBen sehr leicht oxydierbarer Nichteisenmetalle, z. B. in inerter Atmosphire (Anwenden inerter At-
mosphire beim GieBen von Metallen allgemein 23 00; Apparate zum VakuumgieBen 27 16)

. . Gieflen von Aluminium oder Magnesium '

. GieBen von Nichteisenmetallen mit hohem Schmelzpunkt, z. B. von Metallkarbiden (21 02 hat Vorrang)

Vorher nicht genannte Giefverfahren (aluminothermisches Schweien 49h, 23 00)

. Verfahren fiir fallendes GieSen

. TauchgieSen (Uberzichen von Oberflichen durch Behandeln mit fliissigem Metall ohne Beeinflussung
der Form 48D, 1 00)

. Niederschmelzen von Metall, z. B. von Metallteilchen in der Form
Gewinnen von kérnigen oder kugelférmigen Teilchen aus Schmelzen (Zerstiubervorrichtungen 85g)

Besonderes GieSen, bedingt durch die Beschaffenheit des Erzeugnisses (15 02, 17 16, 19 90 haben Vorrang)
. durch Besonderheiten seiner Form; GieBen von Kunstwerken
. GieBen von Metallplatten fiir elektrische Batterien oder andere Verwendung (GieBen von Elektroden
fiir Akkumulatoren 21k 9, 35 20)
. durch seine physikalischen Eigenschaften (27 90 hat Vorrang)
. . durch gleichmiBige Hiirte (15 00 hat Vorrang)

Behandeln des Metalls in der Form im geschmolzenen oder erstarrenden Zustand (7 12, 11 19, 43 00 haben
Vorrang); PreB- oder Vakuumgieflen (17 0 hat Vorrang)

. Anwendung elektrischer oder magnetischer Einwirkungen .

. Beeinflussung der Metalltemperatur, z. B. durch Erhitzen oder Kiihlen der Form

. . Erhitzen des verlorenen Kopfes voun Blocken (Wirmhauben fiir Blockformen 7 10)

. Riitteln, Vibrieren oder Drehen der Formen

. Anwendung von Driicken

. . mit Prefivorrichtungen

. . mit Druckgas (NiederdruckgieBen)

. Anwendung von Vakuum

. Anwenden chemischer Verfahren zum Beeinflussen der Oberflichenzusammensetzung von GuBstiicken,

z. B. zum Erh&hen der Siurefestigkeit
. Vorher nicht genannte MaBnahmen zum Beeinflussen der Kornstruktur oder des Gefuges Auswahl von

Zusammensetzungen hierfiir

MaBnahmen nach dem GieBen (Reinigen von GuBstiicken durch Sandstrahlen 67b)

Entfernen der GuBstiicke aus den Formen; Entfernen von Kernen
. Riittelvorrichtungen zum Ausleeren von Formkisten
. Strippereinrichtungen (Krane 35b)

. druckmittelbetitigt

Abtrennen von iiberschiissigem Material, z. B. von GuBansitzen

Andere Gieflereieinrichtungen

Einrichtungen zum Handhaben von Formen
. zum Wenden und Umsetzen

. zum Zusammensetzen oder Trennen

. zum Belasten oder Ablasten

Zufithreinrichtungen fiir geschmolzenes Metall in GieBbetten oder Formen (37 00 bis 41 00 haben Vorrang;
fiir bestimmte Verfahren oder Maschinen in den entsprechenden Gruppen)

2
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35 02
- 04
- 06

37 o0

. in GieBbetten

. in Formen, z. B. Grundplatten, Rinnen

. Heiz- oder Kiihleinrichtungen

Steuer- und Regeleinrichtungen fiir das GieBen von geschmolzenem Metall aus der Pfanne in die Formen
(39 00 hat Vorrang)

Dosiervorrichtungen fiir das GieBmetall

GieBpfannen, Loffel od. dgl. (37 00, 39 00, 43 00 haben Vorrang)

. Pfannenauskleidungen

. kippbare GieSpfannen

. Kippeinrichtungen

. mit Bodenausgufl

. . Stopfen; Stopfenabhebeeinrichtungen

. fahrbare Pfannen oder dhnliche Metalltransportbehilter; Pfannenwagen (GieBkrane 35b)

Mechanisches Reinigen, z. B. Abschiumen geschmolzener Metalle

Anderweitig nicht vorgesehene GieBereieinrichtungen

1 00

GiefBereianlagen
. Anlagen fiir Formerei und GieBerei

— IPC: B 22f — Verarbeiten von Metallpulver; Herstellen von Gegenstinden aus Metall-

pulver; Gewinnung von Metallpulver, sofern nicht anderweitig vorgesehen (In einer ein-
zelnen anderen Unterklasse vorgesehene Verfahren oder Apparate zur Gewinnung von
Metallpulver sind in diese einzuordnen, z. B. durch Versprithen von geschmolzenem
Metall 31b 2, 23 08; Herstellen von keramischen Massen durch Verdichten und/oder
Sintern 80b; Herstellen von Legierungen durch Pressen und/oder Sintern 40b, 1 04 und
33 02)

Zustindigkeitsbereich:

(1) Der Ausdruck »Metallpulver« bezicht sich auch auf Pulver mit einem wesentlichen Anteil an nicht-

metallischen Stoffen.
(2) Der Ausdruck »Pulvers schlieBt etwas gréBere Teilchen (Fasern) mit gleichem Verhalten ein.

Besonderes Behandeln von Metallpulver vor dem Verarbeiten, z. B. zum Erleichtern des Arbeitsvorganges;
Metallpulver an sich, z. B. Gemische von Teilchen verschiedener Zusammensetzung (80b, 39b haben

Vorrang)
Herstellen von Gegenstinden oder Halbzeug aus Metallpulver in bezug auf die Art des Verdichtens und/
oder Sinterns; Apparate hierfiir
. nur durch Verdichten
. durch Druckmitteldruck
. . durch Fliehkraft
. durch Explosionsdruck
. nur durch Sintern, z. B. Herstellen poréser Werkstiicke
. durch Verdichten und Sintern
. gleichzeitig
. . in aufeinanderfolgenden oder wiederholten Stufen
. von Flachmaterial unter Verwendung von Druckwalzen (auch zyklisches Pressen)
. von stranggeprefiten, stangenférmigen Werkstiicken
. von Giefllingen aus Schlickermasse
. Nachbehandeln der Werkstiicke oder Gegenstinde
. durch Trinken

Herstellen von besonders geformten Gegenstinden aus Metallpulver
. Kolbenringe

. Turbinenschaufein

. Gegenstinde mit Gewinde, z. B. Muttern )

. Gezahnte Gegenstiinde, z. B. Zahnrider, Kurvenscheiben
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700  Herstellen von zusammengesetzten Schichtwerkstoffen oder Gegenstinden mittels Metallpulver durch
Sintern, mit oder ohne Verdichten

-02 | Zusammengesetzte Schichtwerkstoffe

—04 _ _ mit einer oder mehreren nicht aus Pulver hergestellten Schichten, z. B. aus vollem Metall

—-06 . Aus Teilen zusammengesetzte Gegenstinde, z. B. mit einem Endstiick ausgestattete Werkzeuge

-08 | . mit einem oder mehreren nicht aus Pulver hergestellten Teilen

900 Herstellen von Metallpulver, sofern nicht anderweitig vorgesehen

A
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