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StrangguBl, GuB von Drahtzainen und Draht (7 b, 2, 3)

GuB von Ketten (49k, 1—7)

GuB3 von Legierungen, z. B. Kupferlegierungen und Nichteisenmetallen

Guf3 von Leichtmetallen

GuBl von héchstschmelzenden Metallen und Carbiden

UmgieBen, AngieBen, Ausfiittern

EingieBen von Verstirkungseinlagen

Rohrverbindungen (47 f, 6—14)

GuB von Gegenstinden aus zwei Metallarten, z. B. Schneidwerkzeugen (31 ¢, 24 01; 89, 24, 25)
Spezialguf3, auch Kokillen dazu, z. B. fiir Kugeln, Nigel, Hufeisen (Guf3 von Sammilerplatten 21 b)
Herstellung von Motorkolben und -zylindern (46 ¢ 1)

Herstellung von Kolbenringen (81 ¢, 1891; 491, 9; 46c¢1, 10; 47f, 1992

Herstellung von Lagern (20 d, 15; 47b, 12; 63d, 20, 21)

GieBerefeinrichtungen, Anlagen und Hilfsverrichtungen (SchriftgieBerei 15 a)

SpritzguBmaschinen, Allgemeines (15a, 17—26)

GieBmaschinen mit Kolbendruck

GieBmaschinen mit Gasdruck und festem Schépfbehilter

GieBmaschinen mit beweglichem Schépfbehilter

GieB3pfannen, kippbar (32 a, 6)

GieBpfannen mit StopfenverschlufBl (32 a, 6)

Fahrbare GieBpfannen und Pfannenwagen (18a, 9)

MasselguB, auch Formerei der Gief3betten

MasselguB3 auf umlaufenden Gietischen

MasselguB in beweglichen GieBketten

Anlagen fiir GieBerei und Formerei allgemein, auch fiir FlieBarbeit (31 ¢, 19 02)

Anlagen fiir Blockgufl

Einliufe (31 c, 1094

Kiihl- und Heizvorrichtungen (31 ¢, 15 9%)

Vorrichtungen zum Abtrennen von GuBansitzen (31 c, 26 01; 49 ¢, 10—12)

Vorrichtungen zum Entfernen von GubBstiicken oder Formsand aus den Formen, z. B. Riittel-
vorrichtungen (31 b, 10, 14)

Tiegelzangen (32 a, 5, 6)

Tiegelschiittler

Vorrichtungen zum AusstoBen von GuBblécken aus Blockformen, Stripper (Ausbildung des
Kranes 35 b)

GuBputzvorrichtungen (Poliertrommeln 67 a, 23; Sandstrahlgeblise 67 b)

Umschmelzen von Metallspinen (40 a, 15)

Reinigen von fliissigem Metall im Schmelzbehilter ode; in der Pfanne, mechanisch (Raffination

40 a, 15; 40b)

Klasse 32 Glas

32 a Herstellen, Formen, Nachformen, sowie eine die Formgebung abschlieBende
Behandlung von Glas, Quarzglas u. dgl. (Schieifen, Polieren 67; Verbundglas 39;
Reinigen von Glasplatten 32 b)

Schmelzen der Rohstoife

Wannendfen (Beheizung 24), Glasschmelzverfahren (32 b, 1)

Hafenéfen

Hifen

Kombinierte Wannen- und Hafenéfen

Sonstige Glasschmelzéfen, besonders Schachtéfen und elektrische Ofen (18 a, 1; 40 a, 7—9; nicht
glastechnische Einrichtungen an elektrischen Glasschmelzéfen 21 h, 14—19)

Liutern und Abgeben geschmolzenen Glases zur Formung

Hilfsvorrichtungen an Glasschmelzéfen, z. B. Glasentnahmevorrichtungen, Lauter- und Be-
schickungsvorrichtungen (Ziehherde 32 a, 23)
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Schopf- und MeBvorrichtungen sowie Entnahmevorrichtungen fiir geschmolzenes Glas, auch
Vorrichtungen zum Uberleiten von Glas, soweit sie nicht einen Teil des Schmelzofens bilden
(mech. angetriebene Schépf- und GieBvorrichtungen 32 a, 21)

Erste Formung von Glas aus der Schmelze

Mundglasblasen im allgemeinen (32 a, 8, 10)

Moundglasblasen zum Hersteilen besonderer Gestalten von Werkstiicken (32 a, 15; Haltevorrich-
tungen 32 a, 27)

PreBluftglasblasen zwecks Fertigblasen eines durch Aufnehmen an der Pfeife gefertigten Kiilbels
(32a, 10)

Schwenkvorrichtungen fiir Tafelglasblasen, mit dem Munde oder mit PreBluft betrieben

Von einer Glasschicht ausgehende Glasblaseverfahren, sowie ihre Vereinigung mit anderen Glas-
formverfahren zu einem Arbeitsvorgang

PreBluftglasblasen in Blasemaschinen nach dem Kippsystem

PreBluftglasblasen in Blasemaschinen ohne kippbar gelagerte Formen (32 a, 14)
PreBluftglasblasen in Pref3-Blasemaschinen

Einzeleinrichtungen an PreBluftglasblasevorrichtungen, Zu- und Abfithren von Blastuft, Mund-
stiickdorne, Formen, Kiihl-, Erhitzungs-, wirmesperrende Vorrichtungen, Verschmelzvorrich-
tungen im unmittelbaren AnschluB an den Formvorgang, Austrag-, Uberlegvorrichtungen (32 a,
34), Antriebsvorrichtungen, Einrichtungen zum Erzielen besonderer Gestalten von Werkstiicken,
z. B. Gewindemundstiicke, Einstichbsden (32 a, 8, 32), doppelwandige GefiBle (32 a, 8, 27)
Pressen von Glas im allgemeinen (32 a, 17; Pressen allgemein 58 a; b)

Pressen von Glas zum Erzielen besonderer Gestalten von Werkstiicken (Gieflen von Glasgegen-
stinden 32 a, 24; Pressen von Gegenstinden mit Drahteinlage 32 a, 22)

Absatzweises Walzen ungemusterter Glastafeln (Metallwalzwerke 7 a), Walztische

Fortlaufendes Walzen ungemusterter Glasbinder (32 a, 24)

Walzen gemusterter Glastafeln, auch Mehrschichtenglas, und nicht tafelfSrmiger Gegenstinde aus
geschmolzenem Glas

Hilfsvorrichtungen beim Walzen von Glas, z. B. Plattentriiger, Greifer (35 b, 6; 81 e, 1—18; 67 a),
Hafenzangen und andere Vorrichtungen zum Bewegen der Hifen (35 b, 1), mechanisch bewegte
GieBloffel (32a, 6; 31 ¢, 27), Vorrichtungen zum Ausschmelzen und Reinigen der Glashifen
Walzen oder anderes absatzweises oder fortlaufendes Herstellen von Draht- und Asbestglas,
Walzen von Glastafeln unter An- und Einwalzen kérniger Massen, auch Hohlglas mit Draht-
einlage

Absatzweises und fortlaufendes Ausheben von Glasbandern aus der geschmolzenen Masse, auch
von Mehrschichten- und Uberfangglas

Absatzweises oder fortlaufendes Ausheben von Réhren, Zylindern, Stiben aus der geschmolzenen
Masse

Ziehherde, Ziehgefifle, Fangstiicke, Umlegevorrichtungen

Erste Formung von Glas in anderer Weise als gemiB3 82 a, 7—23 zur Erzeugung von Flachglas,
z. B. durch Auslaufenlassen, Ausdriicken und Ziehen aus formgebenden Spalten, Uberlaufenlassen
iber Lippen, auch von Uberfangglas

durch Abziehen von feststehenden oder umlaufenden Wen{zeugen und aus Formdiisen zum
Herstellen von Rohren oder Stiben (Arbeitséfen hierzu 32 a, 1—4, 23)

Einrichtungen zum Schneiden noch plastischer Glastafeln, -binder, -rohre oder -stibe (32 a, 18,
19, 20, 23)

Formung durch Schleudern, Schiitteln, GieBen der geschmolzenen Masse, Ausstanzen aus noch
plastischen Glasschichten

Glasspinnen durch Ausziehen aus der Schmelze oder von wiedererweichten Glaskérpern oder
-stiben (Ofen hierzu 32 a, 1—4; Verarbeiten von Glasgespinst zu Isolierstoffen 80 b, 9)

Nachfermen und Umformen von Glasgegenstinden

Nachformen, insbesondere von Mundstiicken, mit Glasformscheren fiir Handgebrauch und mit
mechanischem Antrieb

Umformen von Glastafeln, Zylindern, Rohren, Stiben und fertigen Glaskérpern und zwar: Um-
formen von 'Tafelglasstiicken zu Linsen, Ausbreiten von Zylindern zu Tafeln, Herstellen von
Glithlampen und deren Teilen aus Rohren und Stiben, Herstellen von Ampullen (Ampulle als
drztliches Gerit 30 k, 4), Querteilen von Rohren und Stiiben zu Perlen und Ringen, Uberspinnen,
Lochen, Stanzen, Zingeln, Zusammenschmelzen von Glasrohrteilen zu Vakuumflaschen (32 a, 8,
15), Abschmelzen von Blaskappen u. 4., Haltevorrichtungen (67 a, 32)

32 a
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Einen Formvorgang abschlieBende Behandlung von Glasgegenstinden

Kithlen von Glasgegenstinden im allgemeinen, z. B. in einzelnen, voneinander unabhingigen
Kammern

Stetiges Kiihlen von Gegenstinden in Kanilen oder hintereinander geschalteten Kammern unter
Fortbewegen des zu kithlenden Gegenstandes, auch Streckéfen einschlieBlich Kithlkanal (32 a, 31,
32; Transportbinder, Foérderbahnen 81 e; Rollen, Walzen 7 a, 18—27)

Rasches Kithlen von Glasgegenstinden zwecks Hirtens

Wiederanwirmen von Glasgegenstinden bis zum Erweichen oder Oberflichenverschmelzen im
allgemeinen, Feuerpolieren (andere Art von Polieren 67 a, 31); Auftreib-, Trommeléfen, Ver-
schmelzvorrichtungen, Muffeléfen (32 a, 32); gewohnliche Streckéfen (32 a, 29, 32; 80¢, 4);
Streckverfahren (32 a, 27); Ofen und Brenner zum Verschmelzen von Schnitt- und Bruchstellen
Wiederanwirmen von Glasgegenstinden bis zum Erweichen oder Oberflichenverschmelzen,
Feuerpolieren, in ununterbrochenem Arbeitsgang, unter Fortbewegen des Werkstiickes; Ver-
schmelzvorrichtungen, auch Vorrichtungen zum Erzeugen von Einstichbéden; Muffelsfen und
Streckéfen mit mechanischem Fortbewegen des Werkstiickes (32 a, 29; 80 ¢, 5, 6)

Absprengen und Schneiden von Glasgegenstinden (Zerteilen von Glasstiben oder Glasrshren
zu Perlen oder Ringen 32 a, 27; Schneiden erweichten Glases 32 a, 24; Fassen von Schneid-
diamanten 491, 6; Bohren von Glas 80 ¢, 9; Sortieren von Glasgegenstinden mit Mef3- und Sor-
tiermaschinen 42 b, 26; Ampullensfiner als drztliches Gerit 30 k, 4)

Mechanisches Eintragen von Glasgegenstinden und Aufstellen in dem Kiihlofen, sogenanntes
Pflegen (Férderbahnen, Transportbinder 81 e; Austragvorrichtungen in Verbindung mit der
Maschine 32 a, 15)

Schmelzen und Formen von Quarzglas, Quarzgut und dhnlich scﬁwerschmelzenden, verglasbaren
Massen (durch Sintern gewonnene porése Kérper 80 b, 8)

32 b Chemische Zusammensetzung von Glas: Glassdtze, FluBmittel, Firben und Ent-
firben, Verinderung der Oberflichenbeschaffenheit des Glases: Kathedralglas, Atzen,
Sandstrahlbearbeitung (Sandstrahlgeblise 67 b), Glasmalereien (besondere Bilder und
Muster 75 d), Uberziehen von Glas mit Glas oder Metall (galvanische Herstellung von
Spiegeln 48a, 10; Verbundglas 39a, 1750), Kunstverglasung (Oberflichenverzierung 75)

Chemische Zusammensetzung von Glas

Zusammensetzung farblosen Glases, auch entglastes Glas und Schaumglas

Zusammensetzung von in der Schmelze gleichmiBig gefirbtem, entfirbtem, getriibtem oder
selektivabsorbierendem Glase (chem. Zusammensetzung des Emails 48 ¢, 2 1)

Zusammensetzung von in der Schmelze ungleichmiBig gefirbtem, entfirbtem oder getriibtem
Glase: in der Masse marmoriertes oder geadertes Glas, auch durch Zusammenschmelzen oder
Zusammenfritten von Glaspulver hergestellte Zierstiicke .
Zusammensetzung von Glas mit Anlauffarben und mit Oberfiichenfarben, z. B. Goldrubin, Liister,
Lasuren

Veridnderung der Oberfléichenbeschaffenheit von Glas

Herstellung besonderer Oberflichenbeschaffenheit in bildsamem Zustande des Glases, z. B.
Kathedralglas, Kraqueleeglas und Glas mit Lufteinschliissen (Walzen von gemusterten Glastafeln
32 a, 20)

Atzen von Glas

Sonstige Oberflichenbehandlung von Glas durch chemische Mittel oder durch Uberziige, ins-
besondere zur Herstellung reflexionsverindernder Schichten (42 h, 1 9; Aufbringen lichtempfind-
licher Schichten auf Glasplatten 57 b, 6 9%; 57 c, 5)

Mechanische Oberflichenbearbeitung, z. B. Sandstrahlbearbeitung, Damaszieren (Schleifen von
Glas 67 a; Sandstrahlgeblise 67 b)

Uberzichen von Glas mit glasartigen Stoffen cder Metall und Herstellung von verzierten Glas-
belagstiicken

Uberziehen von Glas mit Schmelzfarben, z. B. Glasmalerei mit Schmelzfarben

Uberziehen oder Belegen von Glas mit erweichtem Glas, z. B. Uberfangen, Uberspinnen, Her-
stellung von Mosaikelementen und gemiB3 32 b, 5—10 veréinderten Glasbelagstiicken auBer For-
mung im bildsamem Zustande (maschinelle Herstellung durch Walzen 32 2, 20; durch Ausheben,
Auslaufenlassen, Abziehen 32 a, 23 01, 23 02 24 01)
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Uberziehen von Glas mit Metall, z. B. Verspiegelung, auch von Vakuumflaschen (Leitendmachen
von Glas 48 a, 2; galvanische Herstellung von Spiegeln 48 a, 10; Metallitberziige durch Metall-
verdampfung oder Zerstdubung auch 48 b, 11%.—1104); Anschmelzen oder Einschmelzen von
Metall (Einschmelzen von Stromeinfithrungsdrihten fiir elektrische Glithlampen 21 f, 39; Ein-
schmelzen groBflichiger Stromzufithrungen 21 g, 13 9%, 1401 17 01; Einwalzen von Metall 32 a,
22); Auskleiden von Metallhiillen, z. B. Metallrshren mit Glas “(isolierte Gefifle fiir verfliissigte
Gase 17g, 4)

Verzieren von Glas durch Zusammenschmelzen von Glasstiicken oder Zusammenfassen in Spros-
sengittern zu Fenstern, Kunstverglasung, auch solche, bei der der Rahmen durch EingieBen von
Metall in die Fugen nebeneinander gelegter Glasstiicke hergestellt ist (Imitation von Kunst-
verglasungen 75 d, 2)

Reinigen von Glas (Reinigen von Fensterscheiben 34 ¢, 1, 2; Reinigen von Flaschen und Glésern
nach dem Gebrauch 64 b, 1—7)

Klasse 33 Hand- und Reisegerite

33 a Schirme, Stocke, Stock- und Schirmstiihle, Facher

Schirme

Schirmgestelle

Vorrichtungen zur Instandsetzung von Schirmgestellen

Schirmschieber

Feststellvorrichtungen, Sperrfedern fiir Schirmschieber

Schirmkronen

Schirmschieber und Schirmkronen fiir Stangen mit Kugel- oder T-Kopfen
Schirmverschliisse

Schirmbeziige und ihre Befestigung (Schirmbeziige als Gewebe 86 ¢)
Vorrichtungen zum Aufspannen und SchlieBen von Schirmen auBer Selbstéfnern
Unter der Wirkung von besonderen Spannwerken stehende Schirmgestelle, Selbstéffner und
Selbstschiiefer

Verschiedene Einrichtungen an Schirmen

Sturmsicherungen

Fenster

Tropfenfinger

Namensschilder

Liiftungseinrichtungen

Schirmbhiillen

Knickschirme

Schulterschirme

Kopfschirme

GroBschirme wie Garten-, Markt- und Balkonschirme

Papierschirme

Aufbliihbare Schirme

Schirme mit abnehmbarem Schirmdach

Zerlegbare Schirme mit durch Seile, Ketten u. dgl. verbundenen Teilen
Schirme mit als Hiilse ausgebildetem Griff und in Taschen verpackbar
Schirme mit durch Gelenke verbundenen Dachstangen

Schirme mit ineinanderverschiebbaren Dachstangen

Schirme mit drei- oder mehrteiligen Dachstangen

Schirme mit scherenartig ausgebildeten Dachstangen

Schirme mit Gegen- und Doppelstreben

Stockschirme

Sticke

Stécke, auch Schirmstscke, Gestalt und Herstellung des Stabes (Kriicken 30 f, 4)

Griffe

Zwingen

Stécke mit Ravchgeriten

Sticke -mit verschiedenen Einrichtungen (mit Antenne 21 a%, 46 946098 47, 669016605,
Blindentaststécke 30 f, 4)

" Stécke mit Aufhinger und AnschlieBer (Spazierstockhenkel 33 d, 11)

Stocke mit nicht elektrischen Beleuchtungsvorrichtungen

13
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KLASSE 32 -IPC: C03

. Glas ; Mineral- und Schlackenwolle

32a -IPC: C 03b - Herstellung, Formgebung und Nachbehandlungsverfahren

1 00

300

®
’ - 02

-~ 04
_ 06
_ 08
, - 10
®
_ 14
~ 16
18
~ 20
-2
24
-26
~ 28
- 30
-3
~34
—~ 36
—38
_ 40

7 00

9 00
—~02
- 04
— 06

—08
o

- 12

o

— 14
- 16
- 18
-~ 20
=22
-~ 24
- 26
- 28
— 30
- 32

- 34
- 36

Schmelzen der Rohstoffe

Herstellen des Gemenges
Beschicken der Schmelzofen

Schmelzen in Glasschmelzofen
. in elektrischen Ofen (hat Vorrang vor 5 04-5 14)

in Wannenofen
in Hafenofen
Glasschmelzhifen
in kombinierten Wannen- und Hafenofen
in Schachtoéfen
i rotierenden Trommeléfen
Einzelheiten des Schmelzprozesses; Hilfseinrichtungen, die fiir Glasschmelzofen besonders geeignet sind
Rithreinrichtungen
Briicken, Stiefel oder andere Vorrichtungen, die Schmutz oder Schaum zuriickhalten
Kiihlen; Liutern
. Automatische Regelung des Schmelzvorganges
. Auslisse; Uberliufe
Heber
Einrichtungen sur Entnahme von Chargen geschmolzenen Glases
. Speisevorrichtungen
. . Schopivorrichtungen
. Entnahmevorrichtungen in Form von Stangen oder Pleifen
. Abschneiden der Glasposten von einem GlasfluB mit Hilfe von Messern oder Scheren
. durch Ansaugen

Verteiler fiir geschmolzenes Glas

Formen von Glas (Herstellen von Glasfasern 37 00)

Blasen von Glas
. Mundglasblasen; Hilfsmittel hierfiir

. Herstellen von Hohiglidsern mit Stiel oder sonstigen Ansétzen
. Herstellen von doppelwandigen Hohlglisern, z. B. Vakuumbehiltern

. Fertigblasen von mundgeblasenen Kiilbeln mit PreSluft
. Blasen von Glaszylindern fiir die Herstellung von Tafelglas
. von einem Glasstreifen ausgehend

in Maschinen ohne Kippformen (PreB3blasemaschinen 9 26)

. in Maschinen mit Kippformen

Drehtischmaschinen

in Maschinen mit Saugformen
Drehtischmaschinen

. Konstruktion der Kiilbelformen

. in PreBblasemaschinen
. in Maschinen mit endloser Kette
. Einzelheiten beim Glasblasen

Besondere Gestaltung von Teilen des Hohlglases, z. B. Herstellen von Gewinden oder Rindern an
der Miindung eines Behilters
Glasblaseformen, ausgenommen die Formen in 9 02 und 9 24

. Blasképfe; EinlaB-, AuslaB8- oder Kontrollvorrichtungen fiir die Blasluft

. - Ergédnzungslieferung 1. 2. 1968
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938 . . Vorrichtungen zum Kiihlen, Erhitzen oder zur Wirmeisolierung an Glasblasemaschinen

—-40 . Antriebs- oder Steuervorrichtungen, die fiir Glasblasemaschinen besonders geeignet sind
—~42 . Einrichtungen zum Verschmelzen sofort nach dem Formen

—~44 | Vorrichtungen zum Austragen und Uberlegen in Verbindung mit Glasblasemaschinen
—-46 . . Vorrichtungen zum Schneiden des heilen Glases in Glasblasemaschinen

1100  Pressen von Glas
~02 -, in Maschinen mit Drehtischen
—-04 | in Maschinen mit Saugformen

a

-~ 06 . Konstruktion der Prefstempel

~08 . zum Herstellen von Vollglaswaren, z. B. Linsen

—10 . . zum Herstellen von Hohlglaswaren '

—12 | Kiihlen oder Beheizen des PreBwerkzeuges

-14 . mit Metalleinlagen

—16 . Antriebs- oder Steuervorrichtungen, die fiir Glaspressen besonders geeignet sind

1300 Walzen von Glas

—02 ., Absatzweises Walzen von ungemusterten Glastafeln

—~04 _ Fortlaufendes Walzen von ungemusterten Glastafeln

~06 . Walzen von Wellglas

~08 . Walzen gemusterter Glastafeln

—~10 . Walzen von Mehrschichtenglas

—~12 ., Walzen von Glas mit Einlagen, z. B. Draht oder Asbest s
— 14 Walzen anderer Gegenstinde (
-16 . Konstruktion der Walzen

_18 . Hilfsmittel zum Walzen von Glas, z. B. Glasscheibenhalter, Greifer, GieBloffel, Vorrichtungen zum

Bewegen von Glashifen

1500 Ausheben von Glas aus der Schmelze

~02 _ Ausheben von Glastafeln

—04 . aus der Schmelze ohne Ziehdiise

-0 . . aus der Schmelze mit Hilfe von Ziehdiisen

-08 . . mit Hilfe von Leitkérpern unter der Schmelzbadoberfliche

—-10° ., . von Mehrschichtenglas oder mit Farbglas iiberfangenen Glastafeln

—12 . Konstruktion des Ziehschachts

- 14 . Ausheben von Glasrohren, -zylindern oder -stiben

~16 . . Ausheben von iiberfangenen Rohren, Zylindern oder Stiben

-18 . Umlege- und Fordereinrichtungen in Verbindung mit dem Ausheben von Glastafeln, -rohren oder
-stiben

170  Formen von Glas durch Auslaufenlassen, Ausdriicken, Abwirts- oder Seitwirtsziehen aus formgebenden
Spalten oder Uberlaufenlassen iiber Lippen

~02 | Formen von Uberfangglas
—~04 . Formen von Rohren oder Stiben durch Ziehen mit Hilfe feststehender oder sich drehender Werkzeuge -

und Diisen -
18 00 Formen von Glas im Kontakt mit einer Fliissigkeitsoberfliche (
-=02 . von Glastafeln

1900  Andere Verfahren zum Formen von Glas

-02 | durch Giellen

~04 | durch Schleudern

-06 . durch Sintern

- 08 | durch Schiumen

—10 . Herstellen von Glaskugeln

2100 Trennung noch plastischer Glastafeln, -rohre oder -stibe
—~02 . durch Schneiden (Gruppe — 9 46 hat Vorrang)
—04 | durch Stanzen
-06 . durch Abschmelzen

Nachformen von vor_geformtem Glas

2300  Nachformen von vorgeformtern Glas
-02 . Nachformen von Glastafeln

—02t | | durch Einsinkenlassen in eine Form

~022 | | mittels Patrize und Matrize

—- 04 _ Nachformen von Rohren oder Stiben R
-0 . . durch Biegen & . ;

-0 . zu Gegenstinden mit genauen Abmessungen
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2310 zu Hohlglaswaren, z. B. Reagenzglisern
- 12 Ampullen
- 14 Glihlampenkérper
16 VakuumgefiBle
-~ 18 Nachformen von Ampullen
-2 Zusammenschmelzen von Glasteilen
-2 Herstellen von Glaslinsen, insbesondere Bifokallinsen (Schleifen, Polieren 67 a~c)
- 24 Herstellen von Doppelglasscheiben oder Glasbausteinen
- 26 Stanzen wiedererhitaten Glases
Nachbehandlen von Glasgegenstinden (von Glasfasern 37 10)
2500  Langsames Kiihlen von Glasgegenstinden
-02 . im diskontinuierlichen Verfahren
- 04 im kontinuierlichen Verfahren
27 90 Rasches Kiihlen von Glasgegenstinden
2900  Wiedererwirmen von Glasgegenstinden zum Erweichen oder Schmelzen der Oberfliche; Feuerpolieren;
Verschmelzen der Riander
~ 02 im diskontinuierlichen Verfahren
- 04 im kontinuierlichen Verfahren
3100 Herstellung von Kathedral- oder Craqueléeglas
3300 Trennen gekithlten Glases
—02 . Schneiden oder Absprengen von Tafelglas; Vorrichtungen und Maschinen hierfiir (Glasschneide-
werkzeuge 33 10)
—04 . Schneiden oder Absprengen in Kurvenlinien, insbesondere zur Herstellung von Brillenglisern
~06 . Schneiden oder Absprengen von Rohren, Stiben oder Hohlkérpern
-98  _ durch Abschmelzen
- 10 ", Glasschnetdewerkzeuge
3500  Mechanisches Eintragen von Glasgegenstinden in Kiihl- oder Warmeofen
Herstellen oder Behandeln von Flocken, Fasern oder Fiden aus Glas, Mineralien oder
Schlacke
37 00 Herstellen von Flocken, Fasern oder Fiden aus flissigem Glas, fliissigen Mineralien oder fliissiger Schlacke
-02 . durch Ziehen oder Pressen
- 04 durch Schleudern
—-06 . durch Zerblasen in der Schmelzphase
-08 . Disen
-~ 10 Nichtchemisches Nachbehandeln (32b, 25 90 hat Vorrang; Garne oder Fiden 76; gewebte Erzeugnisse
86; nicht gewebte Erzeugnisse 25)
3900  Verwendung von Schmiermitteln beim Formen von Glas

32b

100
—0z
04
~ 06

- 08
- 10

3 00
—02
—~ 04

~IPC: C 03¢ — Chemische Zusammensetzung von Glisern Glasuren oder Emails;
Oberflichenbehandlung von Glas; Verbinden von Glas mit Glas oder anderen Stoffen

Chemische Zusammensetzung von Glisern, Glasuren oder Emails

Rohstoffe, die fiir die Herstellung von Glisern, Glasuren und Emails allgemein geeignet sind
vorbehandelte Rohstoffe
Trubungsmittel, z. B. Fluoride oder Phosphate; Pigmente
zum Herstellen ungleichmiBig gefirbter, z. B. gesprenkelter, marmorierter oder geidderter
Erzeugnisse
zum Erzeugen von Craquelée-Effekten
zum Herstellen von gleichmiBig gefirbten transparenten Erzeugnissen

Mischungen, die fir die Herstellung von Glas besonders geeignet sind, und die daraus hergesteliten Glaser
zum Herstellen von ungefirbtem Glas
mit Kieselsiure als hauptsichlichem Glasbildner

Ergéinzungslieferung 1. 2. 1968




32b

3 06
08
- 10
—12
~ 14
_ 16
~18
20
—22
-2
—26
_28
30

- 02
— 04

®

- 02
— 04
—~ 06
. - 08

- 10

- 02
— 04

1100
12 00

13 00

1500
- 02

17 00
- 02
— 04
- 06
-~ 08
- 10
—~12
-~ 14
— 16
~ 18
- 20
-22
—~ 26
-~ 28
-~ 30
-~ 32

19 00
21 00
23 00

. mit mehr als 90%, Kieselsdure, z. B. Quarz
mit Kieselsiure und Borsdure als hauptsichlichen Glasbildnern
unter Zusatz von Bleioxyd, Bariumoxyd und/oder Strontiumoxyd
. mit anderen Glasbildnern als Kieselsaure
. mit Borsdure als hauptsichlichem Glasbildner
mit Oxyden des Phosphors als hauptsichlichen Glasbildnern
. mit Fluoriden als hauptsichlichen Glasbildnern
. zum Herstellen von Glisern mit Anlauffarben durch Erhitzen, z. B. Goldrubinglas
. zum Herstellen von entglastem Glas
- zum Herstellen von Glisern, die Strahlen auflerhalb des sichtbaren Spektrums absorbieren
. zum Herstellen von lichtempfindlichem Glas
. zum Herstellen von lumineszierendem Glas
- zum Herstellen von Glas mit anderen besonderen Eigenschaften

Mischungen, die fiir die Herstellung von Emails oder Glasuren geeignet sind, und die daraus hergestellten -

Emails und Glasuren
. zum Herstellen von getriibten Emails oder Glasuren

- unter Verwendung gasentwickelnder Stoffe als Glastritbungsmittel, z. B. Metylenblau
. mit Bestandteilen zur Beeinflussung der Konsistenz des Schlickers

Mischungen, die fiir die Herstellung von Emails besonders geeignet sind, und die daraus hergestellten
Emails

. mit Haftmitteln

. fir Stahl (7 02 hat Vorrang)

. fir GuBeisen (7 92 hat Vorrang)

. fir Leichtmetalle

. fur Kupfer, Silber oder Gold

Mischungen, die fur die Herstellung von Glasuren besonders geeignet sind, und dic daraus hergestellten
Glasuren

Engoben
. zum Herstellen von ungleichmiBig gefirbten Glasuren

Schaumglas
Glaspulver

Chemische Zusammensetzung von Glasfasern oder Schlackenwolle (Herstellung 32a, 37 00)

Cherflichenbehandlung von Glas

Oberflichenbehandlung durch Atzen (Atzen von Glasfasern — 25 06)
. zum Erzeugen blanker Oberflichen

Uberziehen von Glasoberflichen auBer Glasfasern
. mit Glas
. durch Aufschmelzen von Glaspulver
. mit Metallen
. auf trockenem Wege (Gruppe 17 20 hat Vorrang)
- auf nassem Wege (Gruppe 17 20 hat Vorrang)
. Verspiegeln
. von Flachglas oder gebogenem Glas
. Schutzschichten fiir die Verspiegelung
. von Hohlglisern auf der Innenseite
. mit Lusterfarben (hat Vorrang vor den Gruppen 17 08 und 17 10)
. mit anderen anorganischen Stoffen
. mit Oberflichenfarben
. mit organischen Stoffen
. mit Silizium enthaltenden Verbindungen (hat Vorrang vor Gr. 17 32)
.- mit synthetischen und/oder natiirlichen Harzen

Oberflichenbehandlung von Glas durch mechanische Mittel (Sandstrahlen, Schleifen, Polieren 67a-c)
Behandeln von Glas durch Diffusion von Ionen oder Metallen in die Oberfliche
Andere Oberflichenbehandlungen von Glas auBer Glasfasern

P
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5 32b
2500  Oberflichenbehandlung von Fasern oder Fiden aus Glas, Mineralien oder Schlacke
—02 . Uberzichen
— 04 . Metallisieren
-06 . Atzen
Verbinden von Glas mit Glas oder anderen Stoffen
2700  Verbinden von Glasteilen mit Teilen aus anderen anorganischen Stoffen; Verbinden von Glas mit Glas in
anderer Weise als durch Verschmelzen (17 00 hat Vorrang; Verbinden von Glas mit Keramikteilen
80b, 23 20; Drahtglas 32a, 11 14)
—02 | durch unmittelbares Verschmelzen von Glas mit Metall
-04 | Verbinden von Glas mit Metall unter Verwendung einer Zwischenschicht
~06 . Verbinden von Glas mit Glas durch andere Verfahren als Verschmelzen
- 08 . unter Verwendung einer metallischen Zwischenschicht
- 10 . unter Verwendung von hierfiir besonders geeigneten Klebemitteln
—-12 . Mehrscheibenglas (mechanische MaBnahmen bei der Herstellung von Mehrscheibenglas, das zum
Teil aus plastischen Massen besteht 39a 3, 9 02)
2900  Verbinden von Metallgegenstinden unter Verwendung von Glas
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Unterklasse 32 a

2302 Gruppe streichen
— 022 Gruppe streichen

7. Erginzungslieferung 1. Juli 1971
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