101
50

(253

101

e oo |

j 01
02
[gut
.02
03

w

9 01

__.02
301
02

o e |

— 235 — 38g—39%a

38 g Mechanische Bearbeitung von Rohr, Kork u. dgl. 38 g

Rohrbearbeitung
Schilen von Weidenruten
Bearbeitung von Kork u. dgl.

38 h Mittel, Verfahren und Vorrichtungen zum Trocknen und Imprignieren, z. B. 38 h
Auslaugen, Konservieren, Feuersichermachen, Durchfirben und Beizen von Holz,

Rohr, Kork und dhnlichen Stoffen (Schddlingsbekimpiungsmittel im aligemeinen 45 1,

(301 Anstrichmittel fiir Holz 22¢, 6013 Lackierverfahren fiir Holz 75 ¢, 502)

Dampfen und Auslaugen von Holz (12 r, 3 %)

Trocknen von Holz u. dgl., wenn mit Auslaugen oder Imprignieren des Gutes verkniipft (all-
gemein 82 a)

Imprégnieren bzw. Konservieren von Holz im allgemeinen
Feuerfestmachen von Holz, Feuerschutzmittel fiir andere Stoffe als Holz
Wasserdichtmachen von Holz

Vertilgung von Holzschidlingen, insbesondere Holz- oder Hausschwamm
Vorrichtungen zum Imprignieren von Holz

Durchfirben von Holz

Beizen von Holz

Behandlung von Korkschrot

Behandlung von Rohr, Stroh, Kork und #hnlichen Stoffen

Schil- und Entrindungsverfahren mit chemischen Mitteln (mit mechanischen Mitteln 381, 1;
38¢g, 159

38 i Entrinden, Hersteillen von Furnieren, Holzspdnen, Holzdraht und Holzwolle 38 i

Mechanisches Entrinden, auch fiir die Papierfabrikation (chem. 55a, 330, 38h, 69%; Schilen
Weidenruten 38 g, 1 0)

Furnierschneiden, Messermaschine
Herstellung von Holzdraht, Zahnstochern u. dgl. (78 a, 1)
Herstellung von Holzwolle, Holz- und S#gespinen

38 k Verfahren und Maschinen zur Holzbearbeitung fiir besondere Zwecke und fiir 33 k
besondere Gegenstinde

Herstellen von Schindeln aus Holz

Verfahren und Maschinen zum Herstellen von FuBboden- oder anderen Platten aus Holz durch
Nebeneinanderlegen und Verbinden von Brettern, auch Spundmaschinen in Verbindung mit
Einrichtungen zum Vereinigen der gespundeten Bretter zu Tafeln (38 d; 37 b; d)

Herstellen von verdiibelten Platten

Herstellen von hélzernen Nigeln, Spaltholz (hauswirtschaftliche Geréte hierzu 34 d)

Stanzen von Holz

Verschiedene Verfahren zur Holzbearbeitung

Vorrichtungen und Maschinen fiir besondere Zwecke der Holzbearbeitung, z. B. Herstellung
von Paketknebeln, Messerheften, Spulen, Wischeklammern, Eisenbahnschwellen (auf der
Strecke 19 a), Bearbeiten von Schirmstdcken, fabrikmaBige Herstellung von Holzabsitzen und
Schuhleisten (auf Kopiermaschinen oder -vorrichtungen 75 a)

381 Herstellung von Kunstmassen, sog. Kunstholz, aus Holzfasern oder Holz- 381
abfillen, sofern der Holzbestandteil iiberwiegt

Klasse 39 Horn, Elfenbein und andere Schnitzstoffe (Holz 38), Kautschuk, Gutta-
percha und andere plastische Massen, splittersicheres Glas mit plastischen Massen;
sowie Herstellung von Kunstharzen, insbes. von harzartigen Kondensations- und
Polymerisationsprodukten

39 a2 Mechanischer Teil 39 a

Verarbeitung von Horn, Elfenbein und anderen Schnitzstoffen im aligemeinen (Verarbeitung
zu Kndpfen 39 a, 501—7)

Verarbeitung von Horn im allgemeinen
Verarbeitung von Elfenbein im allgemeinen
Verarbeitung von Fischbein und -ersatz
Verarbeitung von Federkielen
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Herstellung von Knopien aus Horn, Elfenbein und anderen Schnitzstoffen (Knopfe 44 a, 1—20)

Herstellung von Knopfwerkstiicken aus Horn u. dgl.

durch Drehen und Frisen )

durch Pressen

durch Ausschneiden

Einsetzen von Osen in Knopfwerkstiicke evtl. beim Formpressen

Bearbeitung von Knopfwerkstiicken aus Horn u. dgl.
durch Bohren

durch Schleifen, Polieren u. dgl.

Herstellung von fertigen Knépfen aus dem Rohstoff

Verarbeitung von Kautschuk — Gummi — und Guttapercha

Verarbeitung von Rohkautschuk — Rohgummi
Verarbeitung von Kautschukmilch

Gewinnung aus Pflanzenteilen

Waschen von Rohgummi

Schneiden, Spalten, Trocknen von Rohgummi
Herstellung von Gegenstinden aus Kautschukmilch

Allgemeine Verarbeitung von unvulkanisierter Kautschuk- oder Gummimasse
Kneten, Mischen und Hilfsmittel hierzu

Knet-, Mischwalzen und Mischmaschinen

Kalander

‘Walzenkdrper

Besondere Verarbejtung von unvulkanisierter Kautschuk- oder Gummimasse
Stanzen, Formen, FlieBarbeit

Herstellung von Armblittern

Herstellung von Gummifiden

Verbindung von Kautschuk mit anderen Stoffen, z. B. Einlagen, Faserstoffen, Leder, Metallen
Auskleiden oder Uberziehen von Kérpern mit Kautschuk oder Kautschukmilch
Streichen

Herstellung von Kautschukriemen, Keilriemen, Matten, FuBbodenbelag aus Kautschuk u. dgl.
Tauchen

Wulstbildung an nahtlosen Kautschukgegenstinden

Verzieren

Herstellung von Kautschukhohlkérpern, z. B. Wirmflaschen, Gasmasken, Spieltieren
Herstellung von aufblasbaren Hohlkérpern, z. B. Ballonen, Spielfiguren

Herstellung von Billen

Herstellung von Gummischliuchen mit oder ohne Einlage

Schlauchpressen

Wickeln, Ziehen, Einwickeln von Schliuchen

Herstellung von Gummischuhwerk einschlieBlich Reparieren und Hilfsmittel dazu
Hartgummiverarbeitung

Herstellung von Luftschliuchen fiir Luftradreifen aus Kautschuk

Herstellung von Laufminteln aus Kautschuk

Maschinen zur Herstellung von Luftradreifen aus Kautschuk

Vulkanisation von Kautschuk — Gummi —, mechanischer Teil
Vulkanisieren in verschiedenen Mitteln

Vulkanisierkessel

Kesselverschliisse

Vulkanisieren in FlieBarbeit

Vulkanisieren in beliebigen Lingen

Vulkanisierformen

Hilfsmittel und Gerite fiir Vulkanisierformen

Vulkanisierpressen

Vulkanisier-Kesselpressen

Temperaturregler fiir Vulkanisiervorrichtungen

Vulkanisiervorrichtungen zur Herstellung von Luftradreifen aus Kautschuk
Vulkanisiervorrichtungen zum Ausbessern von Luftradreifen aus Kautschuk
Kaltvulkanisierapparate
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Bearbeitung von vulkanisiertem Kautschuk, Weich- und Hartgummi
Schneiden und Sigen von Ringen, Scheiben u. dgl.

Mahlen und Sichten

Aufarbeiten, Regenerieren

Schneiden, Spalten, Schleifen

Verarbeitung von Guttapercha, mechanischer Teil

Verarbeitung von Celluloid und Gelatine

Herstellung von massiven Kérpern aus Celluloid
Herstellung von Hohlkérpern aus Celluloid
Herstellung von Filmen — Folien — aus Celluloid, Viscose u. dgl.

Herstellung von Celluloidiiberziigen aus beliebigen Gegenstinden

Aufbringen von Schichten aus Cellulosemassen auf starre Koérper auBer zu Verzierungszwecken
(75 b)

Aufbringen von Schichten aus Cellulosermassen auf biegsame Stoffe

Herstellung von Drahtglasersatz aus Cellulosemassen

Herstellung von splittersicherem Glas — Verbundglas

Schneiden und Abdichten von splittersicherem Glas

Herstellung von Gelatinefolien

Herstellung von Kapseln, Perlen und anderen Gegenstiinden aus Gelatine

Verarbeitung verschiedener plastischer Massen (Papier 54 ; 55 ; keramische Massen 80)

Verarbeitung verschiedener plastischer Massen im allgemeinen, mechanischer Teil

Spritzen von plastischen Massen

Verarbeitung von Caseinmassen

Verarbeitung von Cellulosemassen

Verarbeitung von Kunstharzen durch Gieflen

Verarbeitung von Kunstharzen durch Pressen

Verarbeitung von mit Kunstharz imprignierten Fasern, Geweben u. dgl.
Verarbeitung von anderen plastischen Massen

Verarbeitung von Korkmassen

Herstellung von Golfbillen durch Pressen

Wickelvorrichtungen fiir Golfballkerne

Verarbeitung verschiedener plastischer Massen, z. B. Hartgummi, Celluloid zu Kimmen

Kammpressen

Dublieren

Ausschneiden

Frisen, Blasen usw.

Schleifen, Polieren, Anspitzen, Verzieren usw., Oberflichenbehandlung
Verarbeitung verschiedener plastischer Massen, z. B. Bernstein zu Zigarrenspitzen
Verarbeitung verschiedener plastischer Massen, z. B. Celluloid zu Puppen
Verarbeitung verschiedener plastischer Massen zu Schuhésen und Schuhhaken
Verarbeitung verschiedener plastischer Massen zu Kunstleder

39 b Chemische Herstellung plastischer Massen, auch Brems- und Schleifmassen,
sowie thermischer und akustischer Isoliermassen

Kautschuk, Guttapercha und Balata

Kautschukmilch: Konservieren, Fillen, kiinstliche Dispersionen usw.

Rohkautschuk: Reinigen, Bleichen

Kautschukumwandlungsprodukte : Halogenieren usw. (22 h, 3 01)

Verarbeitung von Polymerisaten von Verbindungen mit mehreren Mehrfachbindungen, ins-
besondere Butadien- und Chlorbutadienpolymerisaten (Herstellung der Polymerisate 39 ¢, 25 %5;
mechanische Verarbeitung 39 a)

Verarbeitung der Kondensationsprodukte aus Polysulfiden unter Bildung von langkettigen Schwe-
felverbindungen (Herstellung dieser Kondensationsprodukte 39 ¢, 21)

Kautschukmassen allgemein

Kautschukhaltige Schleif- und Bremsmassen

Hartkautschukmassen

390
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Kautschukmilchmischungen, Mischungen mit wasserbindenden Stoffen, Kriimelkoagulate
Verwendung von Fiillstoffen, Weichmachungsmitteln und Verteilern bzw. Dispergier- und
Stabilisierungsmitteln fiir Kautschuk- und Kautschukmilchmischungen, Mischverfahren (Her-
stellung in den Sonderklassen) ’

Firben von Kautschuk

organische L#sungen von Kautschuk und Losungsmittel fiir Kautschuk, Verdnderung der Vis-
cositdt von Kautschuklssungen

Formgebungsverfahren: Kalandrieren, Spritzen, Streichen, Tauchen

Kautschukfiden

Kautschuk in Verbindung mit Faserstoffen: Einmischen von Faserstoffen in Kautschuk, Im-
prignieren oder Uberzichen von Faservliesen oder Gewebebahnen mit Kautschuk und seinen
Mischungen

Verbindung von Kautschuk mit Kautschuk oder anderen Stoffen, wie Holz, Metall oder Glas:
Uberziige auf oder aus Kautschuk, Lackieren von Kautschukoberflichen

Kaltvulkanisation

HeiB3vulkanisation

Vulkanisationsbeschleuniger und Alterungsschutzmittel

Porése Kautschukmassen

Regenerieren von Kautschuk

Fakties

Celluloid, Filme, Folien und celluloidartige Massen

Celluloseester- und -dthermassen, sowie Lésungs- und Weichmachungs- oder Gelatinierungs-
mittel fur solche

Schwerentztindliche Celluloseester- oder -dthermassen

Flaschenkapseln aus Cellulosederivaten und Viscose

Viscosititserniedrigung von Cellulosederivaten

Aufarbeiten von Abfillen aus Celluloseestermassen

Plastische Massen aus Viscose (Viscoseflaschenkapseln 39 b, 12 93)

Plastische Massen aus Kupferoxydammoniakcellulose; Vulkanfiber

Andere plastische Massen

aus Stidrke

aus Leim und Gelatine

aus Casein

aus anderen EiweiBstoffen als Casein, z. B. Blut

aus Hefe

aus Naturharzen

aus Kunstharzen im allgemeinen

aus Phenolharzen (Herstellung der Phenolharze 39 ¢, 1, 2)

aus stickstoffhaltigen Kunstharzen (Herstellung der stickstoffhaltigen Kunstharze 39 ¢, 5—15)
aus harzartigen Polymerisationsprodukten ungesittigter organischer Verbindungen mit einer Mehr-
fachbindung, z. B. Polyvinylverbindungen (Herstellung dieser Polymerisate 39 ¢, 25 %)

aus sonstigen Kunstharzen

aus Olen, Fetten, Paraffin und Wachsen

aus Asphalt, Teeren und Pechen (fiir Bau-, insbesondere StraBenbauzwecke 80 b, 2b)

aus Horn und anderen keratinhaltigem Material, aus Elfenbein und Steinnufl

Massen, insbesondere als Lederersatz dienende, aus tierischen Haut-, Fleisch- oder Lederabfillen
ohne besondere Bindemittel (dieselben mit Bindemitteln 39 b, 1—25, 26 92 aus anderen organischen
Rohstoffen ohne besondere Bindemittel 39 b, 26 92; Kunstleder durch Impriignieren oder Uber-
kleiden von Textilstoffen 81, 2; Kunstleder aus plastischen Massen 39a, 24; besondere Leder-
artikel aus ganzen Hiuten oder Ledern 28a, 8; chemische Gewinnung tierischer Gespinstfasern
99 b, 1; kiinstliche Fiden aus Stoffen tierischen Ursprungs 29 b, 3 50, chirurgisches Ndhmaterial
301, 8 92, kiinstliche Wursthaut, chemische Herstellung 53 ¢, 3 %%)

aus anderen organischen Rohstoffen als Haut-, Fleisch- oder Lederabfillen bestehende Massen
ohne besondere Bindemittel oder mit beliebigen auBer den unter 39 b, 1—25 genannten Binde-
mitteln oder mit besonderen Fiillstoffen, ferner Eis- und Schnee-Ersatz fiir Sport- und Deko-
rationszwecke '

Sicherheitsglas, splittersicheres Glas, chemischer Teil (mech. Teil 894a,17;20c, 39; 63 4a, 7; 63 ¢,
44, 58; 63 g, 16)
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39 ¢ Herstellung von Kunstharzen, inshesondere von harzartigen Kondensations- und
Polymerisationsprodukten (plastischen Massen aus Kunstharzen 39 b, 22; Lacke aus
Kunstharzen 22 h, 102, 3)

Kondensationsprodukte auf Phenolbasis ( Gerbstoffe aus Phenolen 12 q, 20 04; Verarbeitung der
Phenolharze 39 b, 22 02)

aus Phenolen mit Carbonylverbindungen

aus Phenolen mit anderen Verbindungen

Stickstoffhaltige Kondensations- und Polymerisationsprodukte (Verarbeitung der stickstoffhaltigen
Harzprodukte 39 b, 22 04)

aus Harnstoff und dessen Derivaten mit Carbonylverbindungen

aus Harnstoff und dessen Derivaten mit anderen Verbindungen

aus Verbindungen mit Aminogruppen oder solche bildenden Gruppen

aus Aminen mit Carbonylverbindungen (12 g, 9)

aus heterocyclischen Aminoverbindungen mit Carbonylverbindungen

aus Aminen mit anderen Verbindungen

sonstige stickstoffhaltige Kondensations- und Polymerisationsprodukte

Andere harzartige Kondensations- und Polymerisationsprodulkte

Kondensationsprodukte aus mehrbasischen Siuren und mehrwertigen Alkoholen, Alkydharze
Kondensations- und Polymerisationsprodukte aus Aldehyden und bzw. oder Ketonen allein
(Aldehydharze und Ketonharze)

Kondensationsprodukte aus Carbonylverbindungen mit anderen Verbindungen, soweit solche
Kondensationsprodukte nicht in den vorhergehenden Gruppen behandelt werden
Kondensationsprodukte aus gesittigten Kohlenwasserstoffen

Kondensationsprodukte aus Acetylen mit anderen Verbindungen, soweit solche Kondensations-
produkte nicht in den vorhergehenden Gruppen behandelt werden

Kondensationsprodukte aus Polysulfiden unter Bildung von langkettigen Schwefelverbindungen

(Verarbeitung der Kondensationsprodukte 39 b, 4 0%; organische Schwefelverbindungen 120,
23 03)

Polymerisationsprodukte aus ungesittigten organischen Verbindungen (Verarbeitung der Poly-
merisate 39 b, 4 01, 22 08)

mit einer Mehrfachbindung, z. B. Vinylverbindungen

mit mehreren Mehrfachbindungen, z. B. Butadien

Sonstige harzartige Kondensations- und Polymerisationsprodukte, Silikone

Klasse 40 Metallhiittenwesen, Metallegierungen, Elektrometallurgie und Ver-
edlung von Metallen und Metallegierungen (Eisenhiittenwesen, Eisenlegierungen
und Veredlung von Eisen und Eiseniegierungen 18)

40 a Metallhiittenwesen

Vorbereitung und Rosten von Erzen sowie Herstelluné von Metallverbindungen als Zwischen-
produkte fiir die Metallgewinnung

Auflockerung von Erzen und Hiittenprodukten, z. B. Abschrecken, Behandeln mit Wasserdampf
(1a, 33, 34; 1¢, 9)

Brikettieren und Anbatzen, auch Kérnung von Erzen (182, 2; 10 a, 18; 10b; 80 a, 25; Kérnung
auch 80 c; b)

Réstverfahren, allgemein (182, 1; 1a, 83; 1 b, 2; 12¢, 1; 80¢c; 121)

Abkiithlen gerésteter Erze (80 c¢; 184, 1)

Verblaserosten

Agglomerierverfahren (18a, 1; 80 b)

Calcinieren (80 c; 18 a)

Sulfatisierendes Rosten und Sulfatisieren von Erzen auf trocknem Wege (121; m; n)
Chlorierendes Résten und Chlorieren (121; m; n)

Herstellung von Metallverbindungen auer Oxyden, Sulfaten, Chloriden als Zwischenprodukte
fiir die Metallgewinnung, z. B. Schwefeln von Metallen

39 =40 a

39 ¢

40 a
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KLASSE 39

Verarbeiten von plastischen Massen, Kautschuk und hornartigen Stoffen, soweit

nicht

39a

39a’

1 00
- 02
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anderweitig vorgesehen; Herstellen von Polykondensations-, Polyadditions-
und Polymerisationsprodukten

— IPC: B 29 - Verarbeiten von plastischen Massen, Kautschuk und hornartigen Stoffen,
soweit nicht anderweitig vorgeschen (mechanischer Teil)

_1PC: B 29b — Vorbereiten und Vorbchandeln der zu verformcndcn Massen

\'orbehandeln der zu verformenden Massen
Granulieren; Tablettieren
Mischen; Kneten
Misch- oder Knetmaschinen

M 'schwalzen

Mischer mit ineinandergreifenden Schnecken
Matlen; Sieben: Filtrieren
Herstellen von Vorformlingen

Erwirmen oder Kithlen der Massen wihrend der Vorbehandlung
Schmelzen der zu verformenden Massen

Zufithren der zu verformenden Massen
zu den Vorbehandlungsapparaten
zur Formmaschine, z. B. Fillen der Formpresse
. .in abgemessenen Mengen

— IPC: B29c — Formgebung im allgemeinen, z. B. Formen, Bicgen, Schneiden und
erbinden
Formgebung in einer Form

Formen; Gesenke; Zubehor fiir Formen oder Gesenke
. Werkstoffe fiir Formen; Herstellung von Formen oder deren Teilen (aufier Herstellen von Formen oder
deren Teilen aus Metall 7; 49)
Auskleidungen von Formen; Verhindern des Haftens geformter Gegenstinde an der Form, z.B. durch
Anwendung von Formtrennmitteln
Formkerne
Schmelzbare Kerne
Kerne in pulveriger oder korniger Form
Elastische Kerne
Formen zur Herstellung von Gegenstinden mit Hohlriumen oder Unterschneidungen
Vorrichtungen zum Zusammenhalten der Formteile, z. B. Klammern

Pressen, die in besonderer Weise fiir das Verpressen von plastischen Massen geeignet sind

GieBen in einer Form (GieBen von Folien 39a3, 7 02; GieBlen von Rohren 39a3, 23 08)
durch Auispritzen auf die Innenfliche der Form
durch Schleudern oder Drehen
durch Blasen des Materials gegen die Innenfliche der Form, wobei das Druckmittel das Material un-
mittelbar beaufschlagt.

Austragen des gelormten Gegenstandes aus der Form
Herstellen von mehrfarbigen Gegenstidnden aus mehreren Formmassen

Andere Arten der Formgebung in einer Form (SpritzguBverfahren 39a4; Druckveriormen oder PreB-
spritzverformen 39a%)

Ergénzungslieferung 1. 2. 1968
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Formgebung auf andere Weise als in einer Form

1300  Formgebung durch Uberzichen eines Formkorpers, z. B. durch Eintauchen oder Aufspritzen
~02 . von Flaschenkapsein; Formen von Kapseln um die Stopfen und/oder Flaschenhilse
-~ 04 , Abziehen des geformten Gegenstandes von der Form

1500  Formgebung durch Quetschen, z. B. zwischen Bindern oder Walzen (Herstellen von Folien 3923, 7 14)

1700 Formgebung durch Verarbeiten von vorgeformten Teilen, z. B. von Folien, Rohren, Stiben
(Verbinden von geformten Teilen — 19 90) ,

~02 -, durch Biegen, Falten oder Strecken, z. B. Ziehen von Stiben (von réhrenférmigen Kérpern aus
Folien 39a3, 23 10)

-04 . . durch Verformen von blattfsrmigem Material an der Oberflache einer Form mittels Flissigkeits-

druckes

-~ 06 . . . unter Druckzufithrung durch die Winde eines Drucksackes

-~ 08 , durch Wegnehmen von Material

~10 . . durch Schneiden, Frisen, Bohren oder Hobeln

—12 . durch Schleifen oder Polieren; Entgraten

_14 . durch Schneiden ohne Abfall, z. B. Schneiden von stranggepre3tem Material in Lingen (Schneiden

von Folien von Blécken 39a3, 7 18)

1900 Verbinden von geformten Teilen, z. B. durch Schweilen, Kleben, Aufschrumpfen auf Kerne (Verbund-
folien und Schichtkorper 39a3, 9 00)

- 02 Schweiflen von plastischem Material
~04 . unter Verwendung eines Hochfrequenzieldes
-06 . . Widerstandsschweillen

2100 Herstellen von mehrfarbigen Gegenstanden aus mehreren Formmassen

2300 Andere Arten der Formgebung ohne Anwendung einer Form (Strangpressen 39a+: Verformen bei nied-
rigem Druck 39a%)
Nachbehandlung

2500 - Nachbehandlung von geformten Gegenstinden, z. B. Nachhirten

39a’ - IPC: B29d - Verfahren und Gerdte zur Herstellung besonderer Gegenstinde

100 Mit Schraubengewinden versehene Gegenstinde

300  Gegenstinde mit Einlagen
- 02 mit Verstirkungen; verstirkte durchsichtige Folien

500 Reilverschliisse; Befestigung der VerschiuBlglieder cines ReifBverschlusses an einem Band (Reiflverschiusse
im allgemeinen 44a 1, 19 00; Herstellen durch GieBen aus Metall 31b2, 17 16; aus Blech 7¢, 53 59)

700  Filme; Folien; Platten (porése oder zellformig aufgebaute Folien - 27 00)

-02 . Herstellen durch GieBlen oder Strangpressen

204 . . Konstruktive Merkmale des Formschlitzes

-9 . . ohne Verwendung von GieBunterlagen

~08 _ . unter Verwendung von GieBunterlagen

—10 . . . unter Verwendung von Maschinen mit GieBwalze

~12 . . .. unter Anwendung von Giebindern

- 14 . Herstellen durch Fithren durch Walzen (Kalandern)

_16 . Herstellen durch Aufschneiden von rohrenformigem Material, z. B. von aufgeblasenen Schliuchen
—18 . Herstellen durch Schneiden vom blockférmigen Material

_20 . Nachbehandeln von Filmen, Folien oder Platten, z. B. NaBbchandeln oder Trocknen
22 . . Verindern oder Stabilisieren der Oberfliche, der Form oder der Abmessungen
—24 . . Strecken der Filme oder Folien

-26 ., Aufwickeln der Filme oder Folien

900  Verbundfolien und Schichtkérper, die ganz oder teilweise aus plastischen Massen bestchen (Sperr-
holz 38¢; Gegenstinde oder Verbundkérper mit Kautschuk 39a6)

-0z . Verbundglas

~04 . . VerschlieBen der Kanten von Verbundglas

1100 . Optische Elemente, z. B. Linsen, Prismen (konstruktiver Aufbau optischer Elemente 42h)
—02 . Kinstliche Augen aus organischen plastischen Massen
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13 00 Brillengestelle (konstruktiver Aufbau 42h)

1500 - Zahnriader

1700 Triger fiir Schallaufzeichnung, z. B. Platten oder Walzen

1900 Knépie; vorgefertigte Teile von Knopfen

— 02 Herstellen in Formen

— 04 Herstellen durch Schneiden, Frisen, Drehen, Prigen oder Ausstanzen von Formkérpern; Ober-

flichenbehandlung von Knépien

— 06 Vorrichtungen zum Zufihren vorgefertigter Teile zu den Bearbeitungsmaschinen

- 08 Lochen von Knépien oder deren vorgefertigten Teilen
21 00 Haarkdmme

- 02 Herstellen in Formen

— 04 Herstellen durch Sigen, Frisen, Schneiden oder dhnliche Arbeitsginge

- 06 Polieren
23 00  Rohriérmige Korper

- 02, Herstellen durch SpritzgieBen

— 04 Herstellen durch Strangpressen

— 0t aus Spinnlésungen

- 08 Herstellen durch Gieflen

~'10 Herstellen durch Biegen von Streifen oder Folien senkrecht zur Langsachse des herzustelienden rohr-

férmigen Korpers

—12 , Herstellen durch Wickeln von Streifen in Spiral- oder Schraubenform (aus Papier 54a 2)

- 14 Zigarren- oder Zigarettenspitzen

16 Herstellen durch Ziehen
2500 = Freitragende Kuppeln oder Dome
27 00 Porose oder zellisrmig aufgebaute Gegenstinde oder Folien
2900 Treibriemen oder Forderbinder (Herstellen von Treibriemen oder Forderbandern aus

Kautschuk 39a 6, 7 22; Treibriemen an sich 47d, 1; Forderbiander an sich 8le, 1)

31 00 Sonstige in besonderer Weise geformte Gegenstinde (kiinstliche Zéhne 30b, 14 02)

- 02 Lagerschalen

39a*

100
—o02
~ 04
— 06

- 08
=10

3 00
- 02
~ 04
— 06

- 08
- 10

Rl
Verfahren und Apparate, die der Verarbeitung von thermoplastischen Massen
in besonderer Weise angepaft sind

SpritzgieBen (Herstellen rohrformiger Koérper durch SpritzgieBen 39a3, 23 02)
. Spritzkopfe
Torpedokonstruktionen
Mittel zum Einpressen der Masse in die Form; Regeln des auf die zu spritzende Masse oder auf Teile
der Form ausgeiibten Druckes
Erwirmen oder Kiihlen der zu spritzenden Masse
Uberziehen von Gegenstiinden durch Spritzgieen

Strangpressen {(Herstellen von Filmen durch Strangpressen 39a3, 7 02)
Mit Strangpressen vereinigte Misch-, Knet- oder Férdervorrichtungen
Strangprefdiisen
Mitte]l zum Durchpressen der Masse durch die Diise; Regeln des auf die auszupressende Masse aus-
geiibten Druckes
Erwérmen oder Kiihlen der auszupressenden Masse oder des Materialstranges
Uberziehen von Kernen durch Strangpressen (Uberziehen von Fiden mit Spinnlgsungen oder
Schmelzen 292, 6 09)
Herstellen eines mehrfarbigen Stranges

Andere Mittel fir die Formgebung, die in besonderer Weise der Verformung thermoplastischer Massen
angepafit sind, z. B. Sintern von pulverformigen Stoffen
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39 as‘Vétj&hren und Apparate, die der Verarbeitung von wirmehirtbaren Massen

1 00
3 00
5 00

7 00

39a°

100
. ~ 02
— 04
- 06
- 08

3 00
. —02
—04
- 06

5 00
—02
— 04

- 06

- 08

- 10
- 12
- 14
- 16
- 18
- 20

- 24
- 26
— 28
-~ 30

0. ..

- 02

- 04
- 06
- 08

— 10
- 12
— 14
~ 16
- 18
- 20
- 22

in besonderer W eise angepaﬁt sind

Druckverformen
PreBspritzverformen
Verformen von harzgetrinkten Bahnen im Niederdruckformverfahren

Andere Mittel fiir die Formgebung, die in besonderer Weise der Verformung von wirmehértbaren Stoffen
angepafBt sind

Verfahren und Apparate, die der Verarbeitung von natiirlichem und
synthetischem Kautschuk in besonderer Weise angepaft sind

Herstellung von Rohkautschuk, Guttapercha oder dhnlichen Stoffen

Koagulationsvorrichtungen
Waschvorrichtungen fiir Kautschuk
Trocknen oder Riuchern von Kautschuk
Zerteilen von Kautschukballen

Formgebung von Gegenstinden aus Kautschuk im allgemeinen

aus Latex
durch Tauchverfahren
durch Schneiden, Prigen, Stanzen, Spalten oder Beschneiden

Vulkanisiervorrichtungen fiir Gegenstinde aus Kautschuk (fiir zahntechnische Zwecke 30b, 16 01)

fiir Radreifen
fiir das Vulkanisieren von abgefahrenen Radreifen mit aufgelegtem, unvulkanisiertem Laufflichen-
streifen einschlieBlich Vorrichtungen zum Formen und Vulkanisieren der neuen Lauffliche |
Vorrichtungen zum Zusammenlegen und Einsetzen von Vulkanisierkernen in Radreifen vor dem
Vulkanisieren (Einsetzen einer flachen Form in Radreifen, bevor dieser auf seine normale Form aus-
gedehnt wird - 17 26) : ‘
Vorrichtungen zum Entfernen der Kerne aus den Radreifen nach dem Vulkanisieren; Offnen oder
SchlieBen von Vulkanisationsformen

fir Luftschlduche

fiir Schuhe

fiir Warmflaschen

fitr stellenweises Vulkanisieren, z. B. fiir das Ausbessern von Radreifen, Luftschliuchen oder Schuhen
Kerne fiir die Verwendung wihrend des Vulkanisierens, z. B. Blihkorper

Vulkanisierpressen mit mehreren aufeinandergesetzten Formen, auf die ein einziger Prefstempel
wirkt

Heizplatten zur Verwendung in Formpressen

mit Einrichtungen zum selbsttitigen Regeln der Dauer oder Temperatur des Vulkanisiervorganges
Vulkanisiervorrichtungen, in denen der Kautschuk mittels eines Hochfrequenzfeldes erwérmt wird
Vorrichtungen fiir kontinuierliches Vulkanisieren

Vorrichtungen fiir das Kaltvulkanisieren

“Herstellung von besonderen Gegenstinden oder Materialien aus vulkanisiertem Kautschuk (aufer Rad-
reifen — 11 00, 13 00, 17 00; Luftschliuche - 15 99; Vulkanisiervorrichtungen -5 00 - 5 30)

Bille oder dhnliche, ganz oder teilweise aus Kautschuk bestehende Hohlkérper (konstruktiver

Aufbau 77a, 37 00-45 02)

hergestellt durch Ausstanzen von Teilen aus Bahnen und Zusammenfiigen der Rinder der Teile
Golfbille
Schuhe; Schuhteile (deren Aufbau 71a); Fleckzufiihrmaschinen fiir die Herstellung von Gummi-

absitzen
Wirmflaschen (konstruktiver Aufbau 30d, 25 01)

. Akkumulatorenkisten, z. B. aus Hartgummi

Rohre; Schlduche (Luftschiduche fiir Radreifen - 15 00)
Faden
hergestellt durch Abschneiden von Bahnen oder Zylindern
Pordse oder zellférmig aufgebaute Gegenstinde oder Folien
Treibriemen (konstruktiver Aufbau 47d); Férderbinder (konstruktiver Aufbau 81¢)



39a‘

5
7 24 FuBbodenbelige
- 26 Gasmasken
— 28 SchweiBblatter
900 Kombinationen von Kautschuk mit anderen Stoffen (Radreifen 17 00)
- 02 Fiden, Gewebe oder andere zusammenhingende Stoffe, die mit Kautschuk oder Latex behandelt sind
.(Behandlung von losen Fasern 39b)
- 04 Herstellung von Bahnen aus zueinander parallelen Fiden oder Litzen, ohne SchuBfiden, zusammen-
gehalten von oder eingebettet in Kautschuk
~ 06 Aufsprihen von Kautschuk auf Gewebe oder Papier
- 08 Uberziehen von Metalldraht mit Kautschuk
- 10 Verbinden von Kautschuk mit anderen Stoffen, z. B. Metall, Glas, Leder oder Aufbringen von Kau-
tschuk auf solche (bei der Schuhherstellung 71¢, 25 09, 65 00)
- 12 Herstellung von Gummidruckwalzen
11 60 Herstellung von Vollgummiradreifen (konstruktiver Aufbau 63¢)
1300 Herstellung von nachgiebigen Einlagen fir Radreifen aus Kautschuk; Einbringen der Einlagen in die
Radreifen
1500 Herstellung von Luftschlauchen
~ 02 mit zwel oder mehr Luftkammern oder -zellen, z. B. Sicherheitsluftschlduche
- 04 Verbinden oder Verschweillen der Enden von nichtvulkanisierten Luftschliduchen
— 06 Vorrichtung zum Entfernen der Luft aus Luftschliuchen
1700 Herstellung von Luftreifen oder deren Teilen (konstruktiver Aufbau 63e)
-0 Aufbauen von Radreifen
~ 04 auf runden Kernen, deren Gestalt annihernd der Form des fertigen Radreifens entspricht
- 06 Kerne
- 08 Andriicken der Lagen beim Aufbauen des Rohlings
10 Aufbringen der Lagen; Fihren oder Strecken der Lagen beim Aufbringen
-1 Anbringen der Randwiilste oder der Wulstkerne; Umschlagen der Gewebelagen um die Wiilste
oder die Kerne
~ 14 durch das Flachtrommelaufbauverfahren, d. h. Aufbauen auf zylindrischen Trommeln
_16 Aufbautrommeln
— 18 Andriicken der Lagen beim Aufbauen des Rohlings
_20 Aufbringen der Lagen; Fiithren oder Strecken der Lagen beim Aufbringen
-2 Anbringen der Randwiiiste oder Anlegen der Wulstkerne; Umschlagen der Gewebelagen um die
Wiilste oder die Kernc
_ 24 durch gemeinsames Uberziehen von zwei parallel zueinander in Abstand befindlichen Randwiilsten
mit Gewebe- oder Cordlagen
_ 26 Ausdehnen von in flacher Form vorliegenden Reifenrohlingen, aufgebaut z. B. nach dem Flachtrommel-
aufbauverfahren oder durch gemeinsames Uberziehen von zwei Randwiilsten bis zur normalen Gréfle
_ 28 Zurichten der Gewebeeinlagen, z. B. Cord- oder Leinenschichten fiir Radreifen; Behandlung der Ein-
lagen vor dem Reifenaufbau (konstruktiver Aufbau der Einlagen 63e; Behandlung von Einlagen mit
Kautschuk 9 02; Herstellung von Bahnen aus zueinander parallelen Faden oder Litzen ohne Schullfiaden,
zusammengehalten von oder eingebettet in Kautschuk 9 04)
-~ 30 Schneiden der Gewebeeinlagen in die gewiinschte Form
) Herstellen von Randwiilsten oder Wulstkernen; ihre Behandlung vor deren Einbau in den Radreifen
(konstruktiver Aufbau der Randwiilste oder \Nulstkerne 63e)
- 34 Uberziehen, z. B. durch Umwickeln der Randwiilste oder Wulstkerne allem mit dem Gewebe-
material, z. B. mit Schutzstreifen (gemeinsames Uberziehen von Randwiilsten oder Wulstkernen
17 24; Umschlagen der Gewebelagen um die Wiilste oder die Kerne 17 12, 17 22)
-3 Formgebung unvulkanisierter Laufflichenstreifen, z. B. auf gebrauchten Radreifen (Vorrichtungen
zum Formen und Vulkanisieren von Laufflichen 5 04)
- 38 Formgebung der Laufflichen an Hiillen
- 40 Einschneiden der Profile in die Laufflichen von Radreifen
1900 - Wiedergewinnung oder Verarbeitung von gebrauchtem Kautschuk; Wiedergewinnung von Nicht-
Kautschukbestandteilen aus Kautschukgegenstinden
-0 Abtrennen der Kautschuklagen von anderen Lagen, z. B. Trennen der Kautschuklagen von Gewebe-
lagen an Radreifen; Spalten oder Schneiden von gebrauchten Radreifen
~ 04 Wiedergewinnung von Fasernmaterial aus vulkanisiertem Kautschuk, z. B. aus Radreifen (Abtrennen
der Lagen 19 02)
~ 06 Zerkleinern von Kautschukabfillen
2100 Sonstige mechanische Verarbeitung oder Behandlung von Kautschuk
- 02 | Verzieren; Kennzeichnen; Aufbringen von Farbe
~ 04 Verhindern des Haftens von Kautschukgegenstinden aneinander oder an anderen Gegenstinden,

z. B. durch Behandeln mit Talkum, durch Aufrauhen der Oberfiiche, durch Trennmittel
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21 06
- 08

39a’

1 00

300

—~ 02

5 00

- 02
— 04

- 06

- 08
- 10

39b

39b'

1 00
02
_ 04
~ 06
-~ 08
_ 10
_12

— 14

3 00
02
—~ 04
— 06
- 08
- 10
_12
— 14
— 16
— 18
20

. Aufstiubemaschinen
_ Einschneiden von Rillen in die Oberfliche (Einschneiden der Profile in die Laufflichen von Rad-
reifen 17 40)

- IPC: B 29j — Verfahren und Apparate, die der Verarbeitung von bisher nicht genannten
Stoffen, wie z. B. Horn, Elfenbein, Schwefel, in besonderer Weise angepafit sind

Verformen von Casein, Gelatine, Horn, Elfenbein, Schwefel oder Stoffen, die anderweitig nicht aufgefithrt
sind (Herstellen von Knépien 39a3, 19 00; Herstellen von Kapseln durch Eintauchen 39a2, 13 00)

Verarbeiten von anderweitig nicht aufgefiihrten Stoffen, die erhebliche Mengen an faserférmigen Fiill-
stoffen enthalten (5 00 hat Vorrang)
Kunstleder

Herstellung von Spanplatten, Faserplatten und sonstigen aus Holzspanen oder Fasern geformten Gegen-
stinden, mit oder ohne Hinzufiigung von organischen Bindemitteln (mit anorganischen Bindemitteln
80a; Gerite fiir die Verarbeitung von Kunststoffen 39a2; 39a4; nach Art der Papierherstellung 54e;
Zusammensetzungen der verwendeten Stoffe in den entsprechenden chemischen Klassen, insbesondere
39bs, 15 02)

Mischen von Holzspanen mit Bindemitteln

Formen und anschlieBendes Pressen zur Herstellung von Platten oder vorgeformten Matten oder

Vliesen (5 98 hat Vorrang); Pressen, die in besonderer Weise hierfiir ausgebildet sind
 Formen und anschlieBendes Pressen zur Herstellung von hohlen Gegenstinden, z. B. Gefallen, Ge-

hiusen; Pressen, die in besonderer Weise hierfiir ausgebildet sind

Anlagen fiir kontinuierliches Arbeiten; Pressen, di€ in besonderer Weise hierfiir ausgebildet sind

. in denen sich die PreBmittel mit dem Material bewegen; Zubehor hierfiir

_IPC: C 08 — Makromolekulare Verbindungen; ihre Herstellung und chemische Verar-

beitung; Massen auf der Grundlage derartiger Verbindungen (Herstellung von Cellulose
55b; Herstellung von Starke, Zucker und ahnlichen Kohlenhydraten 89; Sprengstoffe
78c: Anstrichfarben, Lacke, Tinten 22g; Schmiermittel 23¢; Herstellung kiinstlicher
Fiden, Fasern, Borsten und Bénder, einschlieBlich dazu verwendeter Massen 29; Tex-
tilbehandlungsmittel 8k)

— IPC: C08b - Po]ysaccharide und deren Derivate

Herstellung

Vorbehandeln von Cellulose zum Herstellen ihrer Derivate
. Aufbereiten von Cellulose zum Verestern
. zum Herstellen von Nitrocellulose
. Aufbereiten von Cellulose zum Verithern
Alkalicellulosc i
. Vorrichtungen zum Herstellen von Alkalicellulose
. Tauchvorrichtungen
. Reifevorrichtungen

Herstellen von Cellulosecstern organischer Sduren
Katalysatoren fiir das Verestern
Celluloseformiat
Celluloseacetat
Celluloseester einbasischer Carbonsiuren mit mindestens 3 Kohlenstoffatomen
mit mindestens 5 Kohlenstoffatomen
Celluloseester mehrbasischer Carbonsiuren
bei denen der Carbonsiurerest Substituenten enthilt, z. B. NH,, CI
Celluloseester mehrerer verschiedener Carbonsiduren
. . Essigsiure-Buttersiureester
. Verestern unter Erbaltung der Faserstruktur der Cellulose (Verestern von Textiloberflichen 8k, 1 30)
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322 . Nachbehandeln; Reinigen

—~24 . . Hydrolyse oder Reifen
~26 ., Isolierung
~28 . ., . durch Fillen

- 30 . . Stabilisieren (Stabilisatoren 27 62)
-32 . Riickgewinnen von Abfalistoffen

500  Herstellen von Celluloseestern anorganischer Sauren

- 02 .. Nitrocellulose

-04 . Nachbehandeln; Reinigen

—06 . ., . Isolierung .

—08 . , . Stabilisieren (Stabilisatoren 27 62)

~10 ., . Herabsetzen der Viskositit

-12 .. . Verdringen des Wassers durch organische Flussigkeiten
— 14 Cellulosesulfat

- 16 . Riickgewinnen von Abfallstoffen

700 Herstellen von Celluloseestern organischer und anorganischer Séuren

900  Cellulosexanthogenat; Viskose

—02 . Schwefelungsmittel; Losungsmittel
- 04 _ Kontinuierliche Verfahren
—06 . Einzelstufen-Verfahren

-~ 08 _ Riickgewinnen von Abfallstoffen

11 00  Herstellen von Celluloseithern, auch von Mischithern
- 02 Alkyl- oder Cycloalkylather

—~04 . . mit substituierten Kohlenwasserstotfresten

—06 . . . mit halogensubstituierten Kohlenwasserstofiresten

—08 . . . mit durch Hydroxylgruppen substituierten Kohlenwasserstofiresten; deren Ester, Ather oder
Acetale

~10 . . . mit durch Sauregruppen substituierten Kohlenwasserstofiresten

—12 ., . . mit durch Carbonsiuregruppen substituierten Kohlenwasserstoffresten

—14 . . . mit durch stickstoffhaltige Gruppen substituierten Kohlenwasserstoffresten

—16 . Aryl- oder Aralkyl-Ather

—18 . . mit substituierten Kohlenwasserstoffresten

-20 . Nachbehandeln; Reinigen

—22 . . Isolieren

1300  Herstellen von Celluloseitherestern

- 02 . Celluloseitherxanthogenate
1500  Herstellen anderer Cellulosederivate oder modifizierter Cellulose

-02 . Oxydationsprodukte der Cellulose; Hydrocellulose; Cellulosehydrat
~o0a . . Carboxycellulose, z. B. erhalten durch Oxydation mit Stickstoffdioxid
—06 . Stickstoffhaltige Derivate
1790 Vorrichtungen zum Verestern oder Veridthern von Cellulose

-02 . zum Herstellen organischer Celluloseester

—04 . zum Herstellen von Nitrocellulose

—06 . zum Herstellen von Cellulosedthern

1900 Herstellen von Polysacchariden (Cellulcse 55b; Stirke, Dextrin und #hnliche Kohlenhvdrate 89k} ;
Derivate von anderen Polysacchariden als Cellulose

—02 . Sulfate von Polysacchariden
-03 . . Heparin
—o04 . Stirkederivate (Sulfate 19 02)
—06 . . Stdrkedther
- 68 . Dextran; dessen Derivate (Sulfate 19 02)
-10 . Alginsiure; deren Derivate (Sulfate 19 02; Herstellung von'‘Nahrungsmitteln 53k)
—12 . Pektinderivate (Sulfate 19 02; Herstellung von Nahrungsmitteln 53k, 1 02)
14 . Chitin und verwandte Verbindungen; deren Derivate (Sulfate 19 02)
—-16 . Agar-Agar-Derivate
Massen

2100 Massen auf der Grundlage von Cellulosederivaten
—02 . von Celluloseestern organischer Siuren
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21 04
-~ 06
—~ 08
- 10
- 12
- 14

- 16
-~ 18
- 20
- 22
- 24
— 26
- 28
-~ 30
- 32
- 34

23 00
-~ 02
~ 04

25 00
- 02
- 04
- 06

27 00

- 02
- 04
—.06
- 08
- 10
-~ 12
- 14
- 16
~ 18
- 20
-22
- 24
- 26
- 28
- 30
- 32
- 34
- 36
- 38
— 40
- 42

- 44
~ 46
48
— 50
52
— 54
~ 56
- 58
- 60
- 62
64
— 66
~ 68

. von Celluloseacetat
. von Mischestern, z. B. von Celluloseacetobutyrat
. von Gemischen aus Celluloseestern organischer Sduren und anderen makromolekularen Verbindungen
. von Celluloseestern anorganischer Siuren
. von Nitrocellulose
. von Gemischen aus Celluloseestern anorganischer Sduren und anderen makromolekularen Verbin-
dungen
. von Celluloseestern organischer und anorganischer Sauren
. von Cellulosexanthogenat
. von Viskose
. von Gemischen aus Cellulosexanthogenat und anderen makromolekularen Verbindungen
. von Celluloseathern ‘
. von .Alkyldthern
von Aryl- oder Aralkylidthern
. von Celluloseithern, die Carboxylgruppen enthalten
. von Gemischen aus Celluloseithern und anderen makromolekularen Verbindungen
. von Celluloseitherestern

Massen auf der Grundlage von Cellulose oder modifizierter Cellulose
. von Oxy-'oder Hydrocellulose
. von Cellulosehydrat

Massen auf der Grundlage von anderen Polysacchariden oder deren Derivaten als Cellulose
. von Stirke, thren Derivaten oder Abbauprodukten, z. B. Dextrin

. von Dextran oder dessen Derivaten

. von Pektin oder dessen Derivaten

Zusatzstoffe (21 08, 21 14, 2] 22, 2] 32 haben Vorrang)
Anmerkung: Ein Zusatzstoff ist stets an der letzten geeigneten Stelle einzuordnen

Inerte Fillstoffe oder Pigmente
. anorganische
. Ton
Kohlenstoff, z. B. Ru3, Holzkohle, Koks, Graphit
. faserige
. schleifend wirkende
. organische
.. faserige
. aus Cellulose, z. B. Holzmehl
. Kork
. Weichmacher; Losungsmittel; Quellmittel
. anorganische
. Wisserige Lésungen
. von Zinkverbindungen
. von Kupferverbindungen
. Verdiinnte Schwefelsiure
. organische
Kohlenwasserstoffe
. Halogenierte Kohlenwasserstoffe
. sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. Hydroxylverbindungen; Verbindungen mit durch Metall ersetztem Hydroxylwasserstoff; Ather;
Aldehyde; Ketone; Acetale; Ketale
.. Carbonsiuren; deren Salze oder Ester
. Ester acyclischer mehrbasischer Carbonsiuren
. Ester cyclischer Carbonsiduren oder cyclischer Alkohole
. . . Atherester
. stickstoffhaltige oder stickstoff- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. schwefelhaltige oder schwefel- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. schwefel- und stickstoffhaltige, auch mit Sauerstoff und/oder Halogen
. phosphor-, silicium- oder borhaltige
. Mineralélprodukte oder deren Umwandlungsprodukte, z. B. Paraffin, Asphalt, Bitumen, Pech
Stabilisatoren
. anorganische
. organische
. stickstoffhaltige

e\
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27 70 . metallorganische Verbindungen
—72 . Hirtungsmittel, z. B. Isocyanate
-~ 74 . Schadlingsbekimpfungsmittel, z. B. gegen Bakterien, Pilze
~76 . Farbstolfe; Farblacke
Verarbeitung
2900 Behandeln von Polysacchariden, deren Derivaten oder solche enthaltende Massen zum Herstellen von
Gegenstinden oder Werkstoffen (chemischer Teil)
- 02 - Pulverisieren oder Granulieren
-03 . durch Auflésen und Ausfillen
—04  Fiarben (Firben geformter makromolekularer Stoffe 8 m)
- 06 . . Firben von Teilchen zur Pigmentherstellung
~08 . Entfarben
—10 | Verarbeiten zu porésen oder zelligen Gegenstinden oder Massen
-12 . . Verarbeitung von Viskose
~ 14 | Chemische Merkmale beim Herstellen von Gegenstinden einschlieBlich flichenférmiger Gebilde (beim
Herstellen von Schichtstoffen 39b7)
— 16 . aus Celluloseestern organischer Siduren
— 18 . aus Celluloseestern anorganischer Sauren
- 20 . aus Celluloselésungen
—-22 . aus Viskose
—24 . aus Kupferammoniaklésungen
- 26 . aus Celluloseédthern
—28 . . aus anderen Polysacchariden als Cellulose oder deren Derivaten
—-30 . . beim Herstellen flichenférmiger Gebilde
-32 . . beim Herstellen rohriormiger Korper
-34 | Dispergieren von Polysacchariden oder deren Derivaten
- 36 . durch Dispergiermittel
- 38 . Behandeln geformter Gegenstinde oder Werkstoffe
- 40 | Riickgewinnen von Abfallstoffen
— 42 . von Losungsmitteln oder Weichmachern

39b* — IPC: C 08¢ — Naturkattschuk und seine Derivate

100
- 02
— 04
- 06
_ 08
~ 10
—12
-~ 14
- 16
-~ 18

3 00

5 00
—02
- 04
— 06

7 00
—02
— 04
- 06
— 08
- 10

Herstellung

Behandeln von Naturkautschukmilch
. Chemisches und physikalisches Behandeln vor dem und/oder wihrend des Konzentrierens
. Reinigen; Entfernen von Eiweifistoffen
. . Konservieren (mittels Zusitze 7 00)
. Konzentrieren mit Aufrahmmitteln
. Konzentrieren durch Zentrifugieren
. Konzentrieren durch Eindampfen
. Koagulieren
. in Flockenform
. Herstellen kiinstlicher Kautschukmilch durch Dispergieren von Naturkautschuk in Wasser

Nachbehandeln, z. B. Reinigen, von koaguliertem natiirlichem Rohkautschuk

Herstellen von Naturkautschukderivaten

. mit Halogenen

. mit Halogenwasserstoffen

. mit Nichtmetalloxiden, z. B. Schwefeldioxid, Phosphortrioxid, Stickstofftrioxid

Massen

Massen auf der Grundlage von unvultkanisierter oder vulkanisierter Naturkautschukmilch
. Zusatzstoffe

. vorbehandelte

. Zement, Gips od. dgl.

. Lose Fasern, z. B. Cellulose-, Leder-, Asbestfasern

. Stabilisatoren einschlieBlich den pH-Wert beeinflussende Stoffe
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712
—14
~16

718
9 00

- 02
- 04
~ 06
— 08
-~ 10
- 12
- 14
- 16
~ 18
-20

1100
— 02

- 04
— 06
- 08
-10
- 12
- 14
- 16
- 18
- 20
- 22
- 24
- 26
- 28
- 30
- 32
— 34

-3

- 38
— 40
— 42
- 44
- 46
— 48
- 50
- 52

- 54
- 56
-~ 58
— 60

— 62
— 64
— 66
— 68

- 70
- 72
— 74
- 76

13 00

. Schidlingsbekimpfungsmittel, z. B. gegen Pilze, Bakterien
. Kolloidale Verdickungsmittel
. Sensibilisierungsmittel, z. B. in der Wirme wirksame Koagulierungsmittel (1 14 hat Vorrang)

. Oberflichenaktive Stoffe, z, B. Schaumverhiitungsmittel

Massen auf der Grundlage von unvulkanisiertem Naturkautschuk, auch mit Synthesekautschuk (15 90 hat
Vorrang)
. von anderem Naturkautschuk als Heveakautschuk
. mit Synthesekautschuk
. mit anderen makromolekularen Verbindungen
. mit unvulkanisierten Derivaten von Natur- oder Synthesekautschuk
. mit vulkanisiertem Natur- oder Synthesekautschuk
. mit Polysacchariden oder deren Derivaten
. mit Polymerisaten oder Copolymerisaten
. mit Polykondensaten oder Polyaddukten
. mit natiirlichen Harzen
. mit Faktis

Zusatzstoffe
. vorbehandelte

Anmerkung: Ein Zusatzstoff ist stets an der letzten geeigneten Stelle einzuordnen

. anorganische
. Oxide; Hydroxide
. Metalloxide
. Siliciumdioxid und dessen Hydrate
Silicate
. . Ton
. Faserstoife, z. B. Asbest
. Kohlenstoff, z. B. RuB, Holzkohle, Koks, Graphit
. organische
. Kohlenwasserstoffe
. Halogenierte Kohlenwasserstoffe
. sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. Hydroxylverbindungen; Verbindungen mit durch Metall ersetztem Hydroxylwasserstoff
. . . mit phenolischen Hydroxylgruppen
. Ather; Acetale; Aldehyde; Ketone; Ketale
. Carbonsiuren; deren Metallsalze; Anhydride
. Ester; Atherester
. . aliphatischer mehrbasischer Carbonsiuren
. stickstoffhaltige oder stickstoff- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. . Nitroverbindungen
. Amine; Imide; Amide
. mit aromatisch gebundenen Aminogruppen
. Harnstoff; dessen Derivate
. Guanidin; dessen Derivate
.. Heterocyclische sauerstoffhaltige Verbindungen mit Stickstoff und ggf. auch Sauerstoff als Hetero-
atome
". schwefel- oder selenhaltige, auch mit Stickstoff, Sauerstoff und Halogen
. Thiuramsuifide
. . Thiocarbamate
. Heterocyclische Verbindungen mit Schwefel und ggf. auch Stickstoff oder Sauerstoff als Hetero-
atome
. Thiazole
. Metallorganische Verbindungen
. Phosphor-, Arsen-, Antimon-, Silicium- oder Bor-Verbindungen
. Kohlenwasserstoffolprodukte, z. B. Asphalt, Bitumen, Pech, Steinkohlenteer; deren Umwandlungs-
produkte
. Wachse, z. B. Paraffin; Naturwachse
. . Pflanzliche und tierische Ole und Fette
. . Lose Faserstoffe, z. B. Haar, Stroh, Holzmehl; Korkteilchen
. Farbstoffe; Farblacke

Massen auf der Grundlage von Naturkautschukderivaten (mit unvulkanisiertem Naturkautschuk 9 08;
von Synthesekautschuk oder dessen Derivaten 39b3)

N
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1302 | Weichmacher
— 04 . fir Halogenkautschuk
— 06 . fiir Kautschukhydrohalogenide
- 08  Stabilisatoren
—10 . . fiir Halogenkautschuk
-12 . fiir Kautschukhydrohalogenide
1500  Massen auf der Grundlage von regeneriertem, vulkanisiertem Natur- oder Synthesekautschuk
Verarbeitung
1700 Chemische Merkmale beim Herstellen von Gegenstinden oder Werkstoffen aus Naturkautschuk oder
dessen Derivaten (beim Herstellen von Schichtstoffen 39b7, ] 36)
—~02 | von Naturkautschukfiden
— 04 . aus Kautschukmilch
-~ 06 . beim unmittelbaren Herstellen von Gegenstinden aus Naturkautschukmilch
—-08 . beim Herstellen poriger oder zelliger Gegenstinde oder Werkstoffe
- 10 . durch Blihmittel
-12 . mittels auslaugbarer loslicher Teilchen
—14 _ _ aus ungetrocknetem Koagulat oder Gel
—-16 . beim Behandeln von Fiden, Geweben oder anderen zusammenhingenden faserigen Stoffen mit Natur-
kautschuk oder dessen Derivaten
—~18 | . mit Kautschukmilch
—20 , beim Verbinden von Naturkautschuk mit anderen Stoffen, z. B. mit Metall, Glas, Leder (Verbinden von
Glas mit Glas mittels Kautschuk 32b, 27 10)
—22 . beim Weichmachen von Naturkautschuk (Weichmacher 13 02)
—-24 _ beim Uberziehen von Naturkautschuk
—26 ., beim Oberflichenbehandeln, z. B. Halogenieren von Naturkautschuk
~28 | Chemisches Vulkanisieren, z. B. Peachy-Verfahren
—~30 . aus Umsetzungsprodukten des Naturkautschuks mit Halogenen, Sauren oder Siureanhydriden, z. B.
Schwefeldioxid (Herstellen kiinstlicher Fiden 29b)
- 32 . aus Halogenkautschuk oder Kautschukhydrohalogenid
-3¢ ., beim Herstellen von flichenférmigen Gebilden
—36 . beim Herstellen von Schleif- oder Reibkdrpern oder -massen
- 38 ., Riickgewinnen von Abfallstoffen

39b° - IPC: C 08d - Synthesekautschuk

1 00
—02
—04
- 05
—07
—09
—12
— 14

— 16
— 18
—20

Zusiindigkeiisbereich:

Der Ausdruck »Synthesekautschuke ist auf vulkanisierbare Stoffe beschrinkt, die durch Polymerisation
eines konjugierten Diens, gegebenenfalls zusammen mit einem oder mehreren ungesittigten Monomeren,
erhalten werden. Polyisobutylen, da nicht vulkanisierbar, ist daher nicht hier, sondern in 39b4, Silicon-
kautschuk, Polyalkylenpolysulfide und durch Isocyanate modifizierte Polyamide in 39b5, Faktis in 39b$¢
und fliissige Polymerisate von konjugierten Dienen in 39b4 einzuordnen.

Herstellung

Polymerisationsverfahren einschlieBlich Polymerisation durch Bestrahlung
. Thermische Polymerisation
. Polymerisation von Monomeren in Losung
. in Gegenwart von Dispergiermitteln fiir das Polymerisat
. Suspensionspolymerisation
. Emulsionspolymerisation
. Katalytische Polymerisation
. unter Verwendung von Umsetzungsprodukten, Gemischen oder Komplexen von Metallverbindun-
gen, die auf eine niedrigere Wertigkeitsstufe reduzierbar sind, und Reduktionsmittel, z. B. von Zieg-
ler-Katalysatoren
. unter Verwendung anderer Katalysatoren
. von Metallen
. von Alkalimetallen

Ergénzungslieferung 1. 2, 1968
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- 24
- 26
—28
- 30

- 32
- 34
- 36
- 38

3 00
)
- 04
~ 06
08
- 10
-12
— 14

5 00

- 02
- 04

7 00
—02
_ 04
- 06
08
~10
~12
- 14
- 16
~18

900
—02
04
— 06
~ 08
—10
-12
_14
~16

11 00
- 02

— 04

13 00

- 02
- 04
— 06
- 08
- 10
-~ 12
- 14

. von Sauerstoff oder sauerstoffabgebenden Verbindungen, z. B. von Persalzen, Peroxiden (1 24 hat
Vorrang)

. von Redoxsystemen

. von anderen anorganischen Katalysatoren
. von Sduren; von Salzen; von deren Mischungen

. von anorganischen Halogeniden auller Halogenwasserstoffen oder deren Komplexverbindun-
gen

. von anderen organischen Katalysatoren

. von Nitrilen von Azoverbindungen
. unter Verwendung von Polymerisationsreglern, z. B. Kettenabbrechern
. von Polymerisationsverzégerern

Beschaffenheit der Ausgangsstoffe
. Gemische von Monomeren (3 04 hat Vorrang)
. Kohlenwasserstoffe
. Butadien

. Stereospezifische Polymerisate

Isopren

. Stereospezifische Polymerisate
. Halogenkohlenwasserstoffe

Nachbehandeln von Polymerisaten oder Copolymerisaten vor dem Vulkanisieren, z. B. Reinigen (Weich-
machen 13 22; Stabilisatoren 39b2, 13 08)
. mit Chemikalien

. mit Halogenen, Halogenwasserstoffen, Nichtmetalloxiden

Massen (Massen auf der Grundlage von regeneriertem, vulkanisiertem Synthesekautschuk 39b2,
15 00)

Massen auf der Grundlage von Synthesekautschukmilch
. Zusatzstoffe
. vorbehandelte
. Zement, Gips od. dgl.
. Lose Fasern, z. B. Cellulose-, Leder-, Asbestfasern
. . Stabilisatoren einschlieBlich pH-Wert-Reglern
. Schidlingsbekampfungsmittel, z. B. gegen Pilze, Bakterien
. Kolloidale Verdickungsmittel
. Sensibilisierungsmittel, d. h. in der Wirme wirksame Koagulierungsmittel
. Oberflichenaktive Stoffe, z. B. Schaumverhiitungsmittel

Massen auf der Grundlage von unvulkanisiertem Synthesekautschuk (Zusatzstoffe 39b2, 11 00)
. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen

. mit vulkanisiertem Natur- oder Synthesekautschuk

. mit Polysacchariden oder deren Derivaten

. mit Polymerisaten oder Copolymerisaten

. mit Polykondensaten oder Polyaddukten

. mit natiirlichen Harzen

. mit Faktis

. mit Natur- oder Synthesekautschukderivaten

Massen auf der Grundlage von Synthesekautschukderivaten
. Weichmacher
. Stabilisatoren

Verarbeitung

Chemische Merkmale beim Herstellen von Gegenstinden oder Werkstoffen aus Synthesekautschuk oder
dessen Derivaten (beim Herstellen von Schichtstoffen 39b7, 1 36)
. von Synthesekautschukfiden
. aus Kautschukmilch
. beim unmittelbaren Herstellen von Gegenstinden aus Synthesekautschukmilch
. beim Herstellen poriger oder zelliger Gegenstande oder Werkstoffe
. durch Blihmittel
. mittels l6slicher, auslaugbarer Teilchen
. aus ungetrocknetem Koagulat oder Gel

.’4‘" o
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1316 . beim Behandeln von Fiden, Geweben oder anderen zusammenhingenden faserigen Stoffen mit Syn-
thesekautschuk oder dessen Derivaten
-18 . . mit Synthesekautschukmilch
—20 . beim Verbinden von Synthesekautschuk mit anderen Stoffen, z. B. Metall, Glas, Leder (von Verbund-
glas mittels Synthesekautschuk 32b, 27 10)
—22 . beim Weichmachen von Synthesekautschuk (Weichmacher 39b2, 13 02)
—24 , beim Uberzichen von Synthesekautschuk
~26 . beim Oberflichenbehandeln, z. B. Halogenieren von Synthesekautschuk
—28 , Chemisches Vulkanisieren, z. B. Peachy-Verfahren
—30 . aus Umsetzungsprodukten des Synthesekautschuks mit Halogenen, Sauren oder Szureanhydriden, z.B.
Schwefeldioxid (Herstellen kiinstlicher Faden 29b)
~32 . aus Halogen- oder Hydrohalogen-Synthesekautschuk
—34 . beim Herstellen von flichenformigen Gebilden
—~36 . beim Herstellen von Schleif- oder Reibkérpern oder -massen
-38 | Riickgewinnen von Abfallstoffen

39b* _ IPC: C 08f - Polymerisationsprodukte (Synthesekautschuk 39b3; polymerisierte trok-
Y P Y P

100
—02
— 04
— 06
— 08
—09
-1
-13
—16
—18
—-20
-22
—24
—26
—28

- 30

- 32

- 34

- 36
- 38
— 40
- 42

- 46
— 48
— 50
- 52
— 54
— 56

~ 58

. Polymerisation unter Verwendung von Gemischen aus einem der in 1 28 aufgefithrten katalytischen

kene Ole 22h1)

Zustandigkeitsbereich:

Diese Unterklasse deckt polymerisierte ungesittigte Kondensationsprodukte

Herstellung

Polymerisationsverfahren

. Thermische Polymerisation

. Polymerisation in Substanz

. Kontinuierliche Strémungspolymerisation
. Polymerisation von Monomeren in Losung

. in Gegenwart von Dispergiermitteln fiir das Polymerisat

. Suspensionspolymerisation
. Emulsionspolymerisation
. Durch energiereiche Schwingungen oder durch Strahlung ausgeldste Polymerisation

. - durch ultraviolettes Licht

. in Gegenwart besonderer sensibilisierender Mittel
. durch stille elektrische Entladung, z. B. Voltolisieren
. durch Réntgenstrahlen oder Elektronen

. . durch Ultraschall _
. Polymerisation unter Verwendung von Organometallverbindungen; Polymerisation unter Verwendung

von Gemischen oder Komplexen von Metallverbindungen, die auf eine niedrigere Wertigkeitsstufe
reduzierbar sind, und Reduktionsmittel, z. B. Katalysatoren vom Ziegler-Typ
. unter Verwendung einzelner metallorganischer Verbindungen von Metallen mit zwei Wertigkeiten
(1 34 hat Vorrang) )
. unter Verwendung von Gemischen oder Komplexen von reduzierbaren Metallverbindungen als
Katalysator und Reduktionsmitteln als Hilfskatalysator '
. von Metallen, die nicht den Gruppen IVa, Va, VIa, VIIa oder VIII des periodischen Systems
angehoren
. von Metallen der Gruppen IVa, Va oder VIa des periodischen Systems
. und anorganischen Reduktionsmitteln
. und organischen Reduktionsmitteln

..... und metallorganischen Reduktionsmitteln

und reduzierenden organischen Phosphor-, Bor- oder Siliciumverbindungen
. von Metallen der Gruppen VIla oder VIII des periodischen Systems

. ‘und anorganischen Reduktionsmitteln

. und organischen Reduktionsmitteln

..... und metallorganischen Reduktionsmitteln

und reduzierenden organischen Phosphor-, Bor- oder Siliciumverbindungen

Systeme und Stoffen zum Modifizieren der Wirkung des Katalysators

. Polymerisation unter Verwendung anderer Katalysatoren

6. Ergéanzungslieferung 1. 4. 1969
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1 60
~62
— 64
- 66
- 68
-0
-2
- 74
~76
-8
~ 80
- 82
- 84
- 86
- 88

- 90
-92
- 94
- 96
- 97
- 98

3 00
—02
-~ 04
— 06
- 08
—-10
—12
—14
_16
~18
—20

- 22
- 24
- 26
- 28
- 30
- 32
- 34
- 36
- 38
- 40
— 42
— 44
— 46
- 48
- 50

- 52
- 54
- 56
- 58
- 60
- 62
- 64
- 66
— 68
- 70

. von Sauerstoff oder sauerstoffabgebenden Verbindungen, z. B. Peroxyverbindungen
. von Redox-Systemen
. von anderen anorganischen Katalysatoren
. von Metallen oder deren Oxiden
. von Alkalimetalien
. von anorganischen Siuren oder Salzen; von deren Gemischen (1 72 hat Vorrang)
. von anorganischen Halogeniden auBer Halogenwasserstoffen; von deren Komplexen
. von anderen organischen Katalysatoren
. von stickstoffhaltigen Verbindungen
. von Nitrilen von Azoverbindungen
. Polymerisation unter Verwendung von Polymerisationsregiern, z. B. Kettenabbrechern
. . von Polymerisationsverzégerern
. Polymerisation in Gegenwart von Weichmachern, Fiillstoffen oder Farbstoffen (1 86 hat Vorrang)
. zum Herstellen geformter Polymerisate
. Nachbehandeln von Polymerisaten, z. B. Reinigung (chemisches Modifizieren von Polymerisaten durch
Nachbehandeln 27 00)
. Neutralisieren
. Fillen oder Koagulieren
. Fraktionieren der Polymerisate
. Entfernen von Monomeren
. Entfernen der Katalysatoren
. Vorrichtungen

Anmerkung: Bei Fehlen eines gegenteiligen Hinweises in den Gruppen 3 00 bis 27 00 ist eine Verbindung an
der letzten geeigneten Stelle einzuordnen

Polymerisate aus acyclischen Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen
. Kohlenwasserstoff-Polymerisate
. Polyithylen
. . Niederdruckpolyithylen
. Polypropylen
. . Stereospezifisches
. Polybutylen
. . . Polyisobutylen
. aus Kohlenwasserstoffen mit konjugierten Doppelbindungen (Synthesekautschuke 39b5)
. aus Butadien (nicht elastomer)
. Polymerisate aus acyclischen halogenierten Kohlenwasserstoffen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppel-
bindungen
. aus halogeniertem Athylen
. Polytetrafluorithylen
. Polytrifiuorchlorithylen
. Polyvinylidenchlorid
. Polyvinylchlorid
. aus halogenierten Kohlenwasserstoffen mit mehr als zwei Kohlenstoifatomen
. Polymerisate aus ungesittigten Alkoholen oder Athern
. Polyallylalkohol
.- Polyvinylither oder -thiodther
. Polymerisate aus ungesittigten Aldehyden oder Ketonen
. Polymerisate aus ungesittigten Carbonsiuren
. Polyacrylsidure
. Polymethacrylsdure
. . Polymalein- oder Polyfumarsiure
. Polymerisate aus ungesittigten organischen Estern (aus ungesittigten makromolekularen Polyestern
11 02)
. bei denen der Alkoholrest ungesittigt ist
. Polyvinylester
. Polyvinylacetat
. Polyallylester
. Polydiallylphthalat
. bei denen sich die Doppelbindungen im Séurerest oder im Siure- und im Alkoholrest befinden
. Polyacrylate
. . . Polymethacrylate
. Polymethylmethacrylat
. . Polymaleate oder Polyfumarate
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3n2 . Polydiallylmaleat

~174 . . Polymerisate aus ungesittigten Nitrilen

- 76 . Polyacrylnitril

~ 78 . Polymethacrylnitril

- 80 . Polyvinylidencyanid

-~ 82 . Polymaleinsaurenitril oder Polyfumarsiurenitril

-84 . Polymerisate aus anderen acyclischen Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen
-8 . Polyvinylamine

- 88 . aus ungesittigten Nitroverbindungen

— 90 . aus ungesittigten Amiden

-9 . aus ungesittigten Sulfonamiden

500 Polymerisate aus Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen in einem carbocyclischen

oder heterocyclischen Ring

—-02 .| Cumaron-Inden-Polymerisate

— 04 _ Polymerisate aus Furan oder dessen Derivaten

700  Polymerisate aus cyclischen Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen in den Seiten-

ketten (3 58 hat Vorrang)

—02 ', aus carbocyclischen Verbindungen

—04 _ Polystyrol

— 06 . Polymerisate aus halogeniertem Styrol

— 08 . Polydivinylbenzol

-10 . Polyvinylphenole

- 12, aus heterocyclischen Verbindungen

—14 . Polymerisate aus N-Vinylpyrrolidin

~ 16 . Polymerisate aus N-Vinylcarbazol

900  Polymerisate aus Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Dreifachbindungen

—-02 , Polyvinylacetylen

1100  Polymerisate aus ungesittigten Polykondensaten

- 02 . aus Polyestern

—04 _ aus siliciumhaltigen Polykondensaten

1300  Anderweitig nicht aufgefithrte Polymerisate

- 02 . Polymerisate aus aromatischen Kohlenwasserstoffen oder deren N-heterocyclischen Analogen mit zwei

Methylgruppen in Parastellung

- 04 | Polymerisate aus Mischungen ungesittigter Verbindungen mit Kohlenmonoxid

—06 . Polymerisate aus Mischungen ungesattigter Verbindungen mit Schwefeldioxid
1500  Copolymerisate aus Gemischen acyclischer Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen
—02 | Binire Copolymerisate

— 04 . aus Gemischen von Kohlenwasserstoffen

- 06 . aus Gemischen halogenierter Kohlenwasserstoffe

08 . . Vinylhalogenid-Vinylidenhalogenid-Copolymerisate

- 10 . aus Gemischen ungesittigter Alkohole oder Ather

—12 . aus Gemischen ungesattigter Aldehyde oder Ketone

- 14 . aus Gemischen ungesittigter Carbonsiuren

-~ 16 . aus Gemischen ungesittigter Ester

- 18 . von Acrylaten und Methacrylaten

- 20 . . von Vinylestern und anderen Estern

-22 -, . aus Gemischen ungesittigter Nitrile

—24 . aus Gemischen halogenierter Kohlenwasserstoffe und ungesittigter Ester

- 26 . halogenierter Kohlenwasserstoffe und Acrylate oder Methacrylate

— 28 Copolymerisate von Vinylhalogenid und Vinylester

- 30 . . . Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymerisate

—32 . aus Gemischen halogenierter Kohlenwasserstoffe und ungesittigter Carbonsiuren oder Nitrile

- 34 . halogenierter Kohlenwasserstoffe und mehrbasischer Sauren

—36 . . aus Gemischen ungesittigter Carbonsiuren und ungesattigter Ester oder Nitrile

- 38 . aus Gemischen ungesittigter Ester und ungesattigter Nitrile

—40 _ Copolymerisate aus mehr als zwei Monomeren

~42 . aus Kohlenwasserstoffen in Mineraldlen
1700  Copolymerisate aus Gemischen carbocyclischer oder heterocyclischer Verbindungen mit Kohlenstofi-

Kohlenstoff-Doppelbindungen im Ring und ggf. auch acyclischer Verbindungen mit Kohlenstofi-Kohlen-
stoff-Doppelbindungen (Cumaron-Inden-Polymerisate 5 02)

6. Ergénzungslieferung 1. 4. 1969
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19 00

-~ 02
— 04
- 06
- 08
-~ 10
-12
- 14
- 16
- 18
-20

21 00

- 02
— 04

23 00

25 00

27 00
- 02

- 03
- 04
- 06
- 07
- 08
-10
- 12
- 14
- 16
~ 18
- 20
-22
- 24
- 25
- 26
-~ 28

29 00

-02
- 04
- 06
- 08
- 10
12
- 14
- 16
-18
- 20
-22
- 24
- 26

- 28
- 30

Copolymerisate aus Gemischen cyclischer Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen
in den Seitenketten, ggf. auch acyclischer Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen
und/oder carbocyclischer oder heterocyclischer Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbin-
dungen im Ring
. aus Styrol und anderen Monomeren
. aus Styrol und ungesittigten Kohlenwasserstoffen
. mit konjugierten Doppelbindungen
. aus Styrol und Butadien
. aus Styrol und ungeséttigten Estern
. mit mehr als einer Doppelbindung
. mit trocknenden Olen oder Estern von Carbonsiuren trocknender Ole
. aus Styrol und ungesittigten Nltnlen
. aus Styrol und Acrylnitril
. aus Divinylbenzol und anderen Monomeren

Copolymerisate aus Gemischen ungesittigter Polykondensate, ggf. auch acyclischer Verbindungen mit
Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen, carbocyclischer oder heterocyclischer Verbindungen mit
Kohlenstofi-Kohlenstoff-Doppelbindungen im Ring oder in den Seitenketten und/oder Verbindungen mit
Kohlenstoff-Kohlenstoff-Dreifachbindungen

.- mit Styrol, seinen Homologen oder deren Halogenderivaten

. mit trocknenden oder halbtrocknenden Olen, deren Siauren oder Estern dieser Sduren

Copolymerisate aus Gemischen von Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Dreifachbindungen und

anderen Monomeren
Sonstige Copolymerisate

Chemisches Modifizieren von Polymerisaten oder Copolymerisaten durch Nachbehandeln
. durch Halogenieren oder durch Enthalogenieren
. . durch Halogenieren von Alkenpolymerisaten oder -copolymerisaten
. durch Einfithren von Metallatomen in das Molekiil, z. B. durch Salzbildung
. durch Einfithren von Schwefel oder schwefelhaltigen Gruppen in das Molekiil
. . in Alkenpolymerisate oder -copolymerisate
. durch Einfithren von stickstoffhaltigen Gruppen in das Molekul
. . mit Isocyanaten oder Polyisocyanaten »
. durch Verestern
. durch Hydrolyse
. . Herstellung von Polyvinylalkoholen
. durch Kondensation mit Aldehyden oder Ketonen
. . Herstellung von Polyvinylacetalen oder -ketalen
. durch Oxydation
. Reduktion, z. B. Hydrieren
. . Hydrieren von Alkenpolymerisaten oder Copolymerisaten
. Partielle Depolymerisation
. von Alkenpolymerisaten oder -copolymerisaten

Massen

Massen auf der Grundlage von Polymerisaten aliphatischer Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstof-
Doppelbindungen
. von Kohlenwasserstoffpolymerisaten
. von Polyithylen
. . von Polyisobutylen
. von nichtelastomeren Polymerisaten aus Kohlenwasserstoffen mit konjugierten Doppelbindungen
. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
. . . gemischt mit anderen Polymerisaten oder Copolymerisaten
. von halogenhaltigen Kohlenwasserstoffen
. . von fluorhaltigen
. von Polyvinylchlorid
. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
. gemischt mit anderen Polymerisaten oder Copolymerisaten
. . . von Polyvinylchlorid, gemischt mit anderen Polymerisaten oder Copolymerisaten
. von Polymerisaten ungesattigter Alkohole (einschlieBlich Polyvinylalkohol, dessen Acetale oder Ketale),
Ather, Aldehyde oder Ketone
. von Polymerisaten ungesattigter Ather
. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
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29 32 . von Polyvinylacetalen, gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
—34  _ von Polymerisaten ungesittigter Carbonsduren
- 36 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
-38 . von Polymerisaten ungesittigter organischer Ester
— 40 . von Polyvinylestern (29 48 hat Vorrang)
— 42 . von Polyvinylacetat
— 44 .- von Polyallylestern
— 46 . von Polyacrylaten und/oder Methacrylaten
— 48 . von Estern f-ungesittigter Dicarbonsiduren
- 50 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
- 52 . von Polymerisaten ungesittigter Nitrile
~ 54 . von Polyacrylnitril
— 56 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
3100  Massen auf der Grundlage von Polymerisaten carbocyclischer oder heterocyclischer Verbindungen mit
Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen im Ring
—02 ., von Polymerisaten oder Copolymerisaten von Cumaron und Inden
-~ 04 | gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
3300 Massen auf der Grundlage von Polymerisaten cyclischer Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-
Doppelbindungen in der Seitenkette
- 02 . von Polystyrol
—04 _ von Poly-N-vinylpyrrolidin
—06 . von Poly-N-vinylcarbazol
- 08 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
3500 Massen auf der Grundlage sonstiger Polymerisate
-~ 02 | von siliciumhaltigen Polymerisaten
-~ 04 . von Polymerisaten von Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Dreifachbindungen
- 06 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
3700  Massen auf der Grundlage von Copolymerisaten aus Gemischen acyclischer Verbindungen mit Kohlen-
stoff-K ohlenstoff-Doppelbindungen
—02 ., von Copolymerisaten aus Gemischen halogenierter Kohlenwasserstoffe mit Doppelbindungen
—04 , von Copolymerisaten aus Gemischen ungesittigter Ester
-~ 06 . von Copolymerisaten aus Gemischen von Acrylaten und Methacrylaten
- 08 . von Copolymerisaten aus Gemischen halogenierter Kohlenwasserstoffe und Acrylaten oder Methacry-
laten
—10 = . von Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymerisaten
—12° . von Copolymerisaten aus Gemischen halogenierter Kohlenwasserstoffe mit Doppelbindungen und
mehrbasischer Sauren
~14 . von Copolymerisaten aus Gemischen ungesattigter Carbonsduren und ungesittigter Ester oder Nitrile
—16 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
~18 . mit anderen Polymerisaten oder Copolymerisaten
39 00. Massen auf der Grundlage von Copolymerisaten aus Gemischen carbocyclischer oder heterocyclischer
Verbindungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen im Ring, ggf. auch acyclischer Verbin-
dungen mit Kohlenstoff-Kohlenstoff-Doppelbindungen und/oder anderer makromolekularer Verbin-
dungen
4100  Massen auf der Grundlage von Copolymerisaten aus Gemischen cyclischer Verbindungen mit Kohlenstoff-
Kohlenstoff-Doppelbindungen in den Seitenketten, ggf. auch acyclischer Verbindungen mit Kohlenstofi-
Kohlenstoff-Doppelbindungen und/oder carbocyclischer oder heterocyclischer Verbindungen mit Kohlen-
stoff-K ohlenstoff-Doppelbindungen im Ring
—02 . von Copolymerisaten aus Gemischen von Styrol und anderen Monomeren
- 04 . von Copolymerisaten aus Gemischen von Styrol und ungesittigten Kohlenwasserstoffen mit konjugierten
Doppelbindungen
—06 . Copolymerisate aus Gemischen von Styrol und ungesittigten Estern
—08 . von Copolymerisaten aus Gemischen von Styrol und ungesittigten Nitrilen
—-10 _ gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
—12 . mit anderen Polymerisaten oder Copolymerisaten
4300  Massen auf der Grundlage anderer Copolymerisate
— 02 . von Copolymerisaten aus Gemischen ungesittigter Polykondensate und Styrol, seinen Homologen oder

Halogenderivaten
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4304 . von Copolymerisaten aus Gemischen ungesittigter Polykondensate und trocknender oder halbtrock-
nender Ole, deren Siuren oder Estern dieser Sduren
~-06 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
—08 . . mit Polymerisaten oder Mischpolymerisaten

4500 Zusatzstoffe

Anmerkung: Ein Zusatzstoff ist stets an der letzten geeigneten Stelle einzuordnen.

~02 ., Inerte Fiillstoffe oder Pigmente
—04 _ _ anorganische
-0 . . . Ton
~08 . . . Kohlenstoff, z. B. RuB, Holzkohle, Koks, Graphit
-1 . . . faserige
—12 . . . schleifend wirkende
—14 . organische
-16 .. . . faserige
—18 . . . . aus Cellulose, z. B, Holzmehl
-20 . . . Kork
. ~22 . Weichmacher; Lésungsmittel; Quellmittel
—24 . . anorganische
-26 . . organische
-28 . . . Kohlenwasserstoffe
~30 . . . Halogenierte Kohlenwasserstoffe
~32 . . . sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. -3 . . . . Hydroxylverbindungen; Verbindungen mit durch Metall ersetztem Hydroxylwasserstoff; Ather;
Aldehyde; Ketone; Acetale; Ketale
-3 . ... . Carbonsiuren; deren Salze oder Ester
—38 . . . . . Ester acyclischer mehrbasischer Carbonsiuren
—~40 . . . . . Ester cyclischer Carbonsiuren oder cyclischer Alkohole
~42 . . . . . Atherester
-44 . stickstoffhaltige oder stickstoff- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
—~46 . . . schwefelhaltige oder schwefel- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
-4 . . . schwefel- und stickstoffhaltige, auch mit Sauerstoff und/oder Halogen
-s0 . ., . phosphor-, silicium- oder borhaltige
-52 . . . . Mineralélprodukte oder deren Umwandlungsprodukte, z. B. Paraffin, Asphalt, Bitumen, Pech
- 54 Stabilisatoren
~s56 . . anorganische
-58 . . organische
-60 -, . . stickstoffhaltige
-6 . . . Metallorganische Verbindungen
—64 . Schadlingsbekampfungsmittel, z. B. gegen Bakterien, Pilze
~66 . Farbstoffe; Farblacke
—~67 . Optische Aufheller
. -68 . Polymerisierbare Monomere
~70 . Styrole
-72 . Hartungsmittel, z. B. Isocyanate
Verarbeitung

. 4700 Behandeln von Polymerisaten, Copolymerisaten oder solche enthaltende Massen zum Herstellen von
Gegenstinden oder Werkstoffen (chemischer Teil)

—~02 . Pulverisieren oder Granulieren

~03 . . durch Auflésen und Ausfillen

- 04 . Firben (Firben geformter makromolekularer Stoffe 8 m)

-06 . . Firben von Teilchen zur Pigmentherstellung

~08 . Verarbeiten zu porésen oder zelligen Gegenstinden oder Massen

—10 . . durch Zugabe von Blahmitteln

-12 . Chemische Merkmale beim Herstellen von Gegenstinden, einschlieBlich flichenférmiger Gebilde (beim
Herstellen von Schichtstoffen 39b7)

-14 . . beim Herstellen flachenformiger Gebilde

-16 . Dispergieren von Polymerisaten oder Copolymerisaten

-18- . . durch Dispergiermittel

—20 . . in organischen Fliissigkeiten
-22 . Behandeln geformter Gegenstinde oder Werkstoffc
-2¢ . Riickgewinnen von Abfallstoffen



19

39’

39b° - 1PC: C 08g — Polykondensations- und Polyadditionsprodukte

- 02
- 04
- 06
— 08
- 10
- 12
— 14
—16
— 18
- 20
- 22
— 24
— 26
- 28

300

500
—02
- 04
— 06
— 08

- 10
-12

-~ 14
- 16
- 18
- 20
-22

7 00

9 00

- 02
- 04
— 06
- 08

- 10
- 12

- 14
- 16
-~ 18
- 20
- 22
— 24
- 26
— 28
- 30
- 32
— 34
- 36

Herstellung

Polymerisate aus geséttigten Aldehyden (d. h. die keine ungesittigien Kohlenstoff-Kohlenstoff-Bindungen
enthalten) oder aus deren cyclischen Oligomeren; Copolymerisate mit weniger als 50 Mol-9, anderer
Stoffe
. Polymerisation von Formaldehyd
. Polymerisation von Trioxan
. Polymerisation von Acetaldehyd
. Polymerisation anderer gesittigter Aldehyde
. Polymerisation von Gemischen gesittigter Aldehyde
. Copolymerisation gesittigter Aldehyde und anderer Monomeren
. . gesittigter Aldehyde und Epoxydverbindungen
. . gesittigter Aldehyde und Acetale
. . gesittigter Aldehyde und Verbindungen mit ungesittigten Kohlenstoff-Kohlenstoff-Bindungen
. Verwendung von Polymerisations- oder Copolymerisationskatalysatoren
. Chemisches Modifizieren von Polymerisaten oder Copolymerisaten durch Nachbehandeln
. durch Verestern
. -durch Veriathern
. durch Depolymerisieren

Polykondensate aus Aldehyden und Ketonen

Polykondensate aus Aldehyden und Phenolen
. aus Aldehyden und sulfonierten Phenolen
. aus Furfurol und Phenolen
. aus Formaldehyd und Phenolen
. aus Formaldehyd und Phenolen mit nur 2 reaktionsfihigen Atomen in Ortho- oder Parastellung zur
OH-Gruppe, z. B. p-tert-Butylphenol
. . aus Formaldehyd und mehrwertigen Phenolen
. aus Formaldehyd und Phenolen natiirlicher Herkunit, wie CashewnuBschalensl; aus Formaldehyd
und Mischungen, die solche Phenole enthalten
. aus Formaldehyd und Aminophenolen
. . aus Formaldehyd und Chlor-, Nitro- oder Carboxyphenolen
. Modxﬁzxerte Phenol-Aldehyd-Kondensate
. durch Ole oder Olsiuren modifiziert
. durch Kolophonium oder Abietinséiure modifiziert

Polykondensate aus Aldehyden und aromatischen Kohlenwasserstoffen oder deren Halogenderivaten

Polykondensate aus Aldehyden und Verbindungen, die an Stickstoff gebundenen Wasserstoff enthalten
(aus Formaldehyd und Aminophenolen 5 14)
. "aus Aldehyden und acyclischen oder carbocyclischen Verbindungen
.. aus Aldehyden und Aminen
. aus Aldehyden und aromatischen Aminen
. aus Aldehyden und acyclischen Verbindungen mit mindestens einer Gruppe der allgemeinen Formel

<
X= C<N , wobei X = O, S oder NH bedeutet
N<

. . aus Aldehyden und Harnstoff oder Thioharnstoff
. aus Aldehyden und Dicyandiamid, Guanidin, Dicyandiamidin, Biguanidin, Biuret oder Semicar-
bazid
. . . aus Aldehyden und Dicyandiamid
. . aus Aldehyden und Cyanamid
. aus Aldehyden und Urethanen oder Thiourethanen
. aus Aldehyden und Carbonsiureamiden (Modifizieren von Polyamiden durch Aldehyde 20 40)
. . aus Aldehyden und Sulfonsiureamiden
. aus Aldehyden und heterocyclischen Verbindungen
. aus Aldehyden und substituierten Diazinen, Diazolen oder Triazolen
. aus Aldehyden und substituierten Triazinen
. aus Aldehyden und Melamin
. Modifizierte Polykondensate
.. durch Verdthern
. durch Verestern
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{100

13 00

15 00

- 02

17 00
—~ 003
—~ 005
~ 007

- 01
- 013
- 015
- 017
—- 02
- 04

- 06
- 08
- 10

- 12
- 13
—133
-~ 137
- 14
-~ 16

20 00
- 02
— 04
- 06
- 08
—10
- 12
-~ 14
- 16
-~ 18
-~ 20

—-22
- 24
- 26
~ 28
- 30
- 32
— 34
- 36
- 38
— 40
— 42

22 00
- 02

- 04
- 06

Polykondensate aus Aldehyden und mehrwertigen Alkoholen; Polymerisate heterocyclischer Sauerstoff-
verbindungen mit mindestens einer —O—C—O—Gruppe im Ring (Trioxanpolymerisate 1 04)

Polykondensate aus Aldehyden und anderen Verbindungen (aus Aldehyden und Polynitrilen 20 28)

Polykondensate nur aus Ketonen oder aus Ketonen und anderen Verbindungen (aus Aldehyden und
Ketonen 3 00)
. aus Ketonen und Phenolen

Polyesterkondensate (Polyester, deren wiederkehrende Esterbindungen Silicium enthalten 31 00)
.. Herstellungsverfahren
. Grenzflichenverfahren
. unter Verwendung von Epoxydverbindungen, cyclischen Carbonaten oder cyclischen Sulfiten (30 00
hat Vorrang)
Polykondensation von Bisglykolestern
. unter Verwendung besonderer Katalysatoren oder Mischkatalysatoren
. von Polykondensationskatalysatoren
. aus cyclischen Lactonen oder Lactiden
. aus Hydroxycarbonsiduren
. aus gesittigten mehrbasischen Sauren, z. B. Terephthalsiure, und gesittigten Polyhydroxyverbin-
dungen
. aus zweibasischen Siuren und Dihydroxyverbindungen
. . . aus carbocyclischen Verbindungen
. aus mehrbasischen Carbonsiuren und Polyhydroxyverbindungen, wobei mindestens eine der beiden
Komponenten aliphatische Mehrfachbindungen enthilt (Polymerisation ungesittigter Polyester 39b4)
. aus Maleinsdure
. Polycarbonate
. Polyester, deren wiederkehrende Esterbindungen Phosphor enthalten
. Polyester, deren wiederkehrende Esterbindungen Bor enthalten
. Modifizierte Polyesterkondensate
. durch ungesattigte héhermolekulare fette Ole, deren Carbonsiuren und/oder Kolophonium oder
Abietinsduren
. durch einwertige Alkohole

Polyamide; Polyesteramide; Polyimide
. Herstellung
. aus w-Aminosiuren oder aus deren Amide bildenden Derivaten
. acyclisch
. aus a-Aminosiuren oder aus deren Amide bildenden Derivaten
. aus Lactamen
. aus e-Caprolactam
. Kontinuierliche Verfahren
. aus Pyrrolidonen
. . durch anionische Polymerisation
. aus Polyaminen oder aus deren Amide bildenden Derivaten und mehrbasischen Carbonsiuren oder
deren Amide bildenden Derivaten
. Grenzflichenverfahren
. mit intermediirer Salzbildung
. unter Verwendung polymerisierter ungesittigter Fettsduren
. aus Aldehyden und Polynitrilen
. Polyesteramide
. Polyimide; Polyamidsiuren oder dhnliche Polyimidvorprodukte
. Polyphosphonamide
. Polysulfonamide
. Modifizieren der Polymerisate; Reinigen
. mit Aldehyden '
. Entfernen niedermolekularer Polymerisate oder anderer fliichtiger Stoffe

Polyharnstoffe; Polyurethane
. Polyharnstoffe
. Polyurethane
. Besonderheiten der Herstellung in bezug auf die Auswahl bestimmter Hydroxylgruppen enthaltender
Ausgangsstoffe und bestimmter Isocyanate

.
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2208 . . Besonderheiten der Herstellung in bezug auf die Auswahl bestimmter Hydroxylgruppen enthaltender
Ausgangsstofie
—~10 . . . von Polyestern
—12 . . . . mit verzweigten Ketten
—14 . . von Polyithern
-16 . . . von monomeren oder oligomeren Verbindungen
-18 . Besonderheiten der Herstellung in bezug auf die Auswahl bestimmter Isocyanate
-20 . . . acyclischer
—22 . . Ring enthaltender
-24 . . . cycloaliphatischer
—-26 . . . . aromatischer
—28 . . mit mehr als zwei NCO- oder NCS-Gruppen
-30 . . . phosphorhaltiger (hat Vorrang vor 22 20-22 28)
—-32 . . . maskierter (hat Vorrang vor 22 20-22 28)
—~34 . Besonderheiten der Herstellung in bezug auf die Auswahl bestimmter Katalysatoren
—36 . . . Amine oder deren Salze als Katalysatoren
—-38 . . . Tertidre Amine
—40 . . Metallverbindungen als Katalysatoren
-4 ., . ., . Zinnverbindungen
~44 | Herstellung von Zellkorpern
—46 . . . durch einstufige Verfahren
—48 . . durch Vorpolymerisationsverfahren
23 00 - Polyither; Polythicither (Polyacetale 1 00, 11 00; 25 00, 30 00 haben Vorrang)
—02 ., aus Verbindungen mit einem einzigen heterocyclischen Ring, der ein Sauerstoffatom und 2, 3 oder
4 Kobhlenstoffatome enthilt
~04  _ aus Trimethylenoxiden
-06 . . aus Athylenoxid
—-08 . . . durch Polyaddition an Verbindungen mit aktiven Wasserstoffatomen
—10 . . . . an Verbindungen mit Hydroxylgruppen
-12 . . . die an Stickstolf gebunden sind
—14 . unter Verwendung von Katalysatoren
~16 . Polyphenylenoxide und deren Derivate
—18 . | hergestellt durch Oxydation von Phenolen
—20 ., Modifizierung von Polymerisaten durch chemisches Nachbehandeln
—22 ., durch Verestern endstindiger Gruppen
—24 . durch Verithern endstindiger Gruppen

25 00 Sonstige, anderweitig nicht aufgefiihrte Copolymerisate
27 00 Polyaddukte durch Diensynthese

30 00 Polykondensate mit mehr als einer Epoxygruppe je Molekiil (niedermolekulare Polyepoxyverbindungen
12q); Bildung makromolekularer Verbindungen aus Verbindungen mit mehr als einer Epoxygruppe je
Molekiil (hat Vorrang vor 17 007)

—02 -, Polykondensate von Polyepoxiden aus Polyhydroxyverbindungen und Epihalogenhydrin od. dgl.
—04 -, . aus mehrwertigen Phenolen ‘

—06 . . . aus Phenol-Aldehyd-Kondensaten
- 08 | abgeleitet von Aminen
- 10 Bildung makromolekularer Verbindungen aus Polyepoxyverbindungen, z. B. durch Vernetzen
~12 . . unter Verwendung mehrbasischer Carbonsiuren oder deren Anhydride
- 14  , unter Verwendung stickstoffhaltiger Verbindungen
-16 . . . unter Verwendung tertiirer Amine
31 00 Polykondensate aus organischen Siliciumverbindungen
-~ 02, bei denen alle Siliciumatome durch Sauerstoff verbunden sind
—04 . . Polykieselsdureester
- 06 . . modifiziert mit Polyestern
—-09 . . Polysiloxane
—10° . . . mit an Silicilum gebundenem Wasserstoff
~12 - . . . bei denen Silicium an sauerstoffhaltige Gruppen gebunden ist
—14 - . . . . an freie Hydroxylgruppen
—16- _ . . . an Alkoxy- oder Aryloxygruppen
—-18 - . . . . an Polyoxyalkylengruppen
—20 . . . beidenen Silicium an halogenierte organische Gruppen gebunden ist
—22 . ., beidenen Silicium an aliphatische ungesittigte Gruppen gebunden ist
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3124 . . . beidenen Silicium an stickstoffhaltige organische Gruppen gebunden ist {f "
~26 . ., . bei denen Silicium an schwefelhaltige organische Gruppen gebunden ist .
~28 . bei denen manche Siliciumatome anders als durch Sauerstoffatome verbunden sind
-30 . . durch Stickstoffatome
~32 . . durch Kohlenstoffbindungen
-34 . Herstellungsverfahren
—36 . . hydrolytisch
-38 _ . . kontinuierlich
-40 . Modifizieren von Polymerisaten durch Nachbehandein
-4 . . durch Fraktionieren
—-44 . durch Substitution oder durch Umwandeln vorhandener Substituentengruppen

3300  Andere Polykondensate oder Polyaddukte
—02 . mit Stickstoff im Molekiilaufbau (33 16, 33 18 haben Vorrang)

-04 . Polyhydrazide; Polytriazole; Polyaminotriazole; Polyoxidazole
-06 ', . Polyamine
-08 . . . aus Alkyleniminen
—10 . aus Phenolen und stickstofffreien Verbindungen (33 16 hat Vorrang)
' —12 . aus Phenolen und Acetylen
~14 . aus Phenolen und Schwefel oder Schwefelhalogeniden
~16 . mit Phosphor im Molekiilaufbau
—~18 . mit Bor im Molekilaufbau (hat Vorrang vor 33 02, 33 16)
—20 . metallhaltige Polymerisate
. 3500  Allgemeine Verfahren oder Vorrichtungen zum Herstellen von Polykondensations- oder Polyadditions-
produkten
Massen

3700 Massen auf der Grundlage von Polykondensationsprodukten
—02 , von Polykondensaten aus Aldehyden und/oder Ketonen
-04 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
~06 . von Phenol-Aldehyd-Kondensaten
-08 .. von Phenol-Formaldehyd-Kondensaten
-10 . . mit Phenolkomponenten mit nur zwei reaktionsfihigen Atomen
—-12 . mit mehrwertigen Phenolkomponenten
~14 . . von modifizierten Phenol-Aldehyd-Kondensaten
—~16 . ., gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
-18 . . . Phenol-Formaldehyd-Kondensate, gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
-20 . . . . gemischt mit Polymerisaten oder Copolymerisaten
~22 . von Polykondensaten aus Aldehyden und Verbindungen mit an Stickstoff gebundenem Wasserstoff
—24 . . von Aldehyd-Amin-Polykondensaten

. ~-26 . . von Polykondensaten aus Aldehyden und acyclischen Verbindungen mit mindestens einer Gruppe der
allgemeinen Formel

X = C<N< , wobei X = O,S oder N bedeutet
N<¢

~28 . . . von Harnstoff- oder Thicharnstoff-Aldehyd-Kondensaten
-30 ., . von Melamin-Aldehyd-Kondensaten
‘ —32 . . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
-3¢ . . . von Gemischen aus Aminoplasten und Polyestern
—36 . von Polykondensaten aus Aldehyden oder Ketonen und anderen Stoffen
—~38 . . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
3900 Massen auf der Grundlage von Polyesterkondensationsprodukten
—02 ., von Polykondensaten aus gesittigten mehrbasischen Siuren, z. B. Terephthalsiure, und gesittigten
Polyhydroxyverbindungen
~04 . . aus zweibasischen Siuren und carbocyclischen Dihydroxyverbindungen
—~06 . von Polykondensaten aus mehrbasischen Carbonsiuren und Polyhydroxyverbindungen, wobei min-
destens eine der beiden Komponenten aliphatische Mehrfachbindungen enthilt
—08 . von modifizierten Polyesterkondensaten

=10 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen (37 34 hat Vorrang)
4100  Massen auf der Grundlage von Polyamiden, Polyesteramiden, Polyharnstoffen oder Polyurethanen

~0z . von Polyamiden
-04  gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
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4300  Massen auf der Grundlage von Polyathern oder Polythioithern (einschlieSlich der Polysulfide)
- 02 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen

4500 Massen auf der Grundlage von Polykondensationsprodukten aus Verbindungen mit mehr als einer Epo-
xygruppe je Molekiil

—02 | gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
—04 . . mit Polymerisaten oder Copolymerisaten

- 06 ., . mit anderen Polykondensaten

- 08 . . . mit Phenol-Aldehyd-Kondensate

—10 . . . mit Aminoplasten

-12 . ., . mit Polyamiden, Polyharnstoffen oder Polyurethanen
—-14 | . . mit Polyestern

-1 . _ . mit Polysiloxanen

4700 Massen auf der Grundlage von siliciumhaltigen Polykondensationsprodukten

—02 . von Polysiloxanen

—04 . . von Polysiloxan-Harzen

—~06 . . von Polysiloxan-Kautschuk

—08 . von Polysilicaten

—10 . gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen

4900  Massen auf der Grundlage sonstiger Polykondensations- oder Polyaddmonsproduktc
~02 | von Polyaddukten durch Diensynthese
-~ 04  gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen

51 00 Zusatzstoffe

Anmerkung: Ein Zusatzstoff ist stets an der letzten geeigneten Stelle einzuordnen.

—02 . Inerte Fiillstoffe oder Pigmente

—-04 . | anorganische

-0 . . . Ton

~08 . . . Kohlenstoff, z. B. RuB3, Holzkohle, Koks, Graphit

-1 , . . faserige

—12 ., . . schleifend wirkende

—14 . . organische

—-16 . , . faserige

—18 . . . . aus Cellulose, z. B. Holzmehl

-20. . . . Kork

—22 ., Weichmacher; Losungsmittel; Quelimittel

~24 . . anorganische

—26 . . Organische

~28 . . . Kohlenwasserstoffe

—30 ., . . Halogenierte Kohlenwasserstoffe

—32 . . . sauerstoffhaltige, auch mit Halogen

—34 . . . . Hydroxylverbindungen; Verbindungen mit durch Metall ersetztem Hydroxylwasserstoff; Ather,
Aldehyde; Ketone; Acetale; Ketale

~36 . . . . Carbonsiuren; deren Salze oder Ester

-38 ... .. Ester aus acyclischen Polycarbonsduren

—40 ... L. Ester aus cyclischen Carbonsduren oder aus cyclischen Alkoholen

—42 ... Atherester

—44 . . . stickstoffhaltige oder stickstoff- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen

~46 . . . schwefelhaltige oder schwefel- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen

—48 . . . schwefel- und stickstoffhaltige, auch mit Sauerstoff und/oder Halogen

-5 . . . phosphor-, silicium- oder borhaltige

~52 Mineralélprodukte oder deren Umwandlungsprodukte, z. B. Paraffin, Asphalt, Bitumen, Pech

—54 Stablllsatorcn

- 56 . . anorganische

—58 . . organische

-60 . . stickstoffhaltige

—~62 . ., . . Metallorganische Verbindungen

- 64 ., Schadlingsbekampfungsmittel, z. B. gegen Bakterien, Pilze

-~ 66 ., Farbstoffe; Farblacke

- 67 . Optische Aufheller
- 68 _ Polymerisierbare Monomere
-7 ., . Styrole
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5172
- 74
- 176
- 18
- 80
- 82
- 84
—~ 86

53 00

- 02
- 03
— 04
— 06
° -
- 10
- 14

- 16

~18
®

-22

. Trocknende Ole; deren Siuren oder Ester dieser Sduren
. Hirtungsmittel

. Isocyanate

. Sduren

. organische Siuren

. . Ammoniumsalze

. Amine; Amide

. Friedel-Crafts-Katalysatoren

Verarbeitung

Behandeln von Polykondensaten, Polyaddukten oder solche enthaltenden Gemischen zum Herstellen von

Gegenstinden oder Werkstoffen (chemischer Teil)

. Pulverisieren oder Granulieren

. . durch Auflésen und Ausfillen

. Firben (Firben von geformten makromolekularen Stoffen 8 m)

. . Firben von Teilchen zur Pigmentherstellung

. Verarbeiten zu pordsen oder zelligen Gegenstinden oder Massen (Herstellung zelliger Polyurethane 22 44)

. . durch Zusatz von Blihmitteln

. Chemische Merkmale beim Herstellen von Gegenstinden einschlieBlich flichenformiger Gebilde (beim
Herstellen von Schichtstoffen 39b7)

. . beim Herstellen flichenférmiger Gebilde

. Dispergieren von Polykondensaten oder Polyaddukten

. Behandeln geformter Gegenstinde oder Werkstoffe

. Riickgewinnen von Abfallstoffen

39b° — IPC: C 08h — Makromolekulare Verbindungen, die nicht anderweitig vorgesehen sind;

1 00
—02
—04
—06

3 00
5 00

® -

— 04

7 00
. —02
- 04

- 06
- 08

9 00

- 02
- 04
— 06
- 08
- 10

11 oo
- 02

- 06

Massen auf der Grundlage dieser Verbindungen

Herstellung

Makromolekulare Produkte aus EiweiBstoffen (eiweiBhaltige Nahrungsmittel 53i; Leim, Gelatine 22i 1)
. Eiwei3-Aldehyd-Kondensate

. Casein-Aldehyd-Kondensate
. aus Horn, Hufen, Haar, Haut oder Leder

Vulkanisierte Ole, z. B. Faktis

Andere makromolekulare Verbindungen (natiirliche Harze und deren Derivate 22h !; bitumindse
Stoffe 12r)

. aus Lignin

. aus Lignocellulose

Massen

Massen auf der Grundlage von Eiwei3
. von Casein-Aldehyd-Kondensaten
. von Abfallstoffen, z. B. von Horn, Hufen oder Haar
. von Leder oder Haut
.- mit groBen Anteilen an Lederfasern

Massen auf der Grundlage von Olen, Fetten, Wachsen oder deren Derivaten (Poliermittel, Skiwachse
22h 2; Seifen 23 e)
. von vulkanisierten Olen, z. B. Faktis
. von polymerisiertem Leinél (Linoxyn)
. von Wachsen
. von Mineralwachsen
. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen

Massen auf der Grundlage von natiirlichen Harzen oder deren Derivaten (Poliermittel 22k 2)
. von Scheilack (Mébelpolituren 22h 1)

. von Kolophonium

. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen
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: 13 00
3 —02
’ 04
~ 06
- 08
~ 10
—12

15 00
—-02

— 04
-~ 06

17 oo

- 02
— 04
- 06
- 08
- 10
— 12
— 14
- 16
~ 18
— 20
— 22
- 24
- 26
- 28
- 30
- 32
— 34

-~ 36
- 38
— 40
- 42
— 44
— 46
- 48
- 50
-~ 52
— 54
— 56
— 58
— 60
- 62
— 64
— 66
— 68

19 00
— 02
- 04

Massen auf der Grundlage kohlenstoffhaltiger Stoffe, wie Bitumen, Teere, Asphalte, Peche
. gemischt mit anderen makromolekularen Verbindungen

. mit Polysacchariden oder deren Derivaten

. mit Natur- oder Synthesekautschuk oder deren Derivaten

. mit Polymerisaten oder Copolymerisaten

. mit Polykondensaten oder Polyaddukten

. mit Produkten aus EiweiB3stoffen

Sonstige Massen (Auswahl von Impragniermitteln fiir Holz und dhnliche Werkstoffe 38h)
auf der Grundlage von Lignocellulose
. mit groBlen Anteilen an faserigen Fiilistoffen (Schall- oder Warmeisolierstoffe 80b, q)
. Kunstholz

Zusatzstoffe
Anmerkung: Ein Zusatzstoff ist stets an der letzten geeigneten Stelle einzuordnen.

. Inerte Fiillstoffe oder Pigmente
. anorganische
. Ton
. Kohlenstoff, z. B. RuB, Holzkohle, Koks, Graphit
. faserige
. schleifend wirkende
. organische
. {faserige
. aus Cellulose, z. B. Holzmehl
. Kork
. Weichmacher; Losungsmittel; Quellmittel
. anorganische
. organische
. Kohlenwasserstoffe
. Halogenierte Kohlenwasserstoffc
. sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. Hydroxylverbindungen; Verbindungen mit durch Metall ersetztem Hydroxylwasserstoff; Ather;
Aldehyde; Ketone; Acetale; Ketale
. Carbonsiuren; deren Salze oder Ester
. Ester aus acyclischen mehrbasischen Carbonsduren
..... Ester aus cyclischen Carbonsiuren oder cyclischen Alkoholen
. . . Atherester
. stickstoffhaltige oder stickstoff- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. schwefelhaltige oder schwefel- und sauerstoffhaltige, auch mit Halogen
. schwefel- und stickstoffhaltige, auch mit Sauerstoff und/oder Halogen
phosphor-, silicium- oder borhaltige
. F1u551ge Kohlenwasserstoffolprodukte
. Stabilisatoren
. anorganische
. organische
. Metallorganische Verbindungen
. Hirtungsmittel
. Schadlingsbekampfungsmittel, z. B. gegen Bakterien, Pilze
. Farbstoffe; Farblacke
. Hydraulischerhirtende Zusitze, z. B. Zement, Gips od. dgl.

Verarbeitung

Chemische Merkmale beim Herstellen oder Behandeln von Gegenstianden oder Werkstoffen
. aus EiweiBstoffen
aus Lignocellulose (Imprignieren 38h)

LA Ergénzungslieferung 1. 2. 1968
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39b’ - 1PC: C 08j - Allgemeine Herstellungs- und Verarbeitungsverfahren

1 00

— 02
—~ 04
— 06
- 07
— 08
- 10
- 12

.~ 14

- 16
- 18
- 20
- 22
— 24
- 26
- 28
- 30
- 32
- 34
— 36

~ 38
-39
— 40

Behandeln makromolekularer Stoffe oder diese enthaltender Massen im allgemeinen — nichtmechanischer

Teil

— (mechanisches Nachbehandeln 39a2, 25 00)

. durch energiereiche Schwingungen oder durch Strahlung
. durch Rontgenstrahlen oder Elektronen
Pulverisieren oder Granulieren
. durch Auflésen und Ausfillen
Farben (Firben geformter makromolekularer Stoffe 8 m)

Farben makromolekularer Pigmentteilchen

Entfirben
- Verarbeiten zu porésen oder zelligen Gegenstiinden oder Massen (Herstellung von Mikrokapseln oder
Mikrokiigelchen 12¢, 3)
- durch Behandeln mit inerten Gasen
. durch Zugabe von Blihmitteln

. die Stickstoff entwickeln
. die Kohlendioxid entwickeln
. die Wasserstoff entwickeln

- durch Zugabe fliichtiger organischer Fliissigkeiten
. durch Herauslésen fester Teilchen

Nachbehandeln

Chemische Merkmale beim Herstellen von Gegenstinden oder Werkstoffen

von Folien, Membranen oder Diaphragmen aus Ionenaustauschharzen

. von Schichtstoffen, bei denen alle Schichten aus Stoffen bestehen, die in der Unterklasse 39b auf-

—42

— 44
- 46
— 48
- 50
- 52

gefiihrt sind, und Bindemittel unbeachtet bleiben; derartige Schichtstoffe an sich
- aus Folien von regenerierter Cellulose oder Cellulosederivaten

- aus Schichten von Natur- oder Synthesekautschuk

. aus Folien von Polymerisationsprodukten

- aus Folien von Polykondensations- oder Polyadditionsprodukten

- aus Schichten von anderen in der Klasse 39b aufgefithrten Stoffen

. Dispergieren
- durch Dispergiermittel
. Behandeln geformter Gegenstinde oder Werkstoffe
- Riickgewinnen von Lésungsmitteln oder Weichmachern

39b° - IPC: C 08k ~ Zusatzstoffe Sur allgemeine Verwendung

100 Verwendung bestimmter Stoffe als Zusitze zu Massen auf der Grundlage makromolekularer Verbindungen
im allgemeinen (Pigmente, Fiillstoffe 22f)

- 02
— 04
— 06
-~ 08
=10
-12
- 14
- 16
— 18
- 20
-22
— 24
- 26
- 28
- 30
- 32
- 34
- 36
- 38

Anmerkung: Ein Zusatzstoff ist stets an letzter geeigneter Stelle einzuordnen

. Anorganische Zusatzstoffe

Oxide; Hydroxide
Metalloxide
. Siliciumdioxid und dessen Hydrate

o Silicate

Ton

. ‘faserige Stoffe, z. B. Asbest

. O

Kohlenstoff, z. B. Ruf3, Holzkohle, Koks, Graphit
schleifend wirkende

rganische Zusatzstoffe

Kohlenwasserstoffe

. Halogenierte Kohlenwasserstoffe
. sauerstoffhaltige, auch mit Halogen

Hydroxylverbindungen; Verbindungen mit durch Metall ersetztem Hydroxylwasserstoff
. .. mit phenolischen Hydroxylgruppen
. Ather; Acetale; Aldehyde; Ketone; Ketale

Carbonsduren; deren Metallsalze; Anhydride

Ester; Atherester

. von acyclischen mehrbasischen Carbonsiuren
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140 | stickstoffhaltige oder stickstoff- und sauerstoffhaltxge, auch mit Halogen

-42 . . . Nitroverbindungen

—44 - - Amine; Imide; Amide

—46 -, . . . mit aromatisch gebundenen Aminogruppen

—48 . . . Harnstoff; dessen Derivate

-50 . . . Guanidin; dessen Derivate

-52 . . Heterocyclische Verbindungen mit Stickstoff und ggf. auch Sauerstoff als Heteroatome

-5 schwefel- oder selenhaltige, auch mit Stickstoff, Sauerstoff und Halogen

-5 . . . Heterocyclische Verbindungen mit Schwefel und ggf. auch Stickstoff oder Sauerstoff als Hetero-

atome

-58 . . Metallorganische Verbindungen

—~60 . Phosphor-, Arsen-, Antimon-, Silicium- oder Borverbindungen

-62 | . Kohlenwasserstoffolprodukte, z. B. Asphalt, Bitumen, Pech, Steinkohlenteer; deren Umwandlungs-
produkte

—64 . Wachse, z. B. Paraffin; natiirliche Wachse

—-66 . . Pflanzliche oder tierische Ole und Fette

-68 . . Faserige Stoffe

-70 . . . aus Cellulose, z. B. Holzmehl

-72 . Kork

—74 . . Farbstoffe; Farblacke

-75 . . Optische Aufheller

-7 Schadlmgsbekampfungsmlttel

—78 . Synthetische makromolekulare Zusitze in Teilchen- oder Faserform

-8 . . Fasern

- 82 . Hirtungsmittel, z. B. Isocyanate

-84 | Vorbehandelte Zusatzstoffe

Ergénzungslieferung 1. 2. 1968
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39g —IPC: B 32 b — Schichtkérper, d.h. aus ebenen oder gewdlbten Schichten, z.B. mit
zell- oder wabenférmiger Form aufgebaute Erzeugnisse

%ur Einfigung der Unterklasse 39 g in die Gruppeneinteilung der Patentklassen wird auf folgendes

ingewiesen.

Nach der derzeitig geltenden Gruppeneinteilung der Patentklassen sind Schichtkérper nach dem fiir
die Erfindung wesentlichen Anwendungsgebiet zu klassifizieren. So wurden z.B. mehrschichtige
Folien, die sowohl fiir Verpackungszwecke als auch fiir Abdeckungen im Gartenbau und im Bau-
wesen Anwendung finden, bei Verpackungsmaterial in K1, 81 ¢ 26 - 02 eingeordnet, wenn entweder
das Ausfithrungsbeispiel auf Verpackungsmaterial abgestellt oder das Verpackungsmaterial an erster
Stelle genannt worden war, Daraus fo‘ligt, daB Erfindungen, in denen mehrere Erfindungen gleich-
zeitig infrage kommen oder in denen der Schwerpunkt ausschlieBlich auf dem Gebiet der Schicht-
korper liegt, bislang nicht eindeutig klassifizierbar sind. Aus diesem Grunde ist in die Gruppenein-
teilung der Patentk%assen die entsprechende IPC Unterklasse B 32 B als deutsche Unterklasse 39 g

fiir solche Sachverhalte aufgenommen worden, welche nicht einer einzigen erfindungsgemifien An-
wendung zuzuordnen sind.. ’ -
Eine Anderung an anderer Stelle der Gruppeneinteilung erfolgt durch diese Einfiigung nicht.

Anmerkung: Diese Unterklasse enthilt weitgehend den Inhalt anderer Klassen der Gruppeneintei-
lung der Patentklassen, und in diesem Falle sieht sie nur eine Zweitklassifikation vor. Diese ande-
ren Klassen sind jedoch meistenteils auf die besondere Art der Stoffe beschrinkt und diese Unter-
klasse ist fiir die Klassifikation von Erfindungen notwendig, bei denen die kennzeichnenden Merk-
male nicht in der bestimmten Art des verwendeten Stoffes liegen oder die hauptsichlich zwei oder
mehr Stoffe verschiedener Art einschliefen.

Diese Unterklasse dient auch als Grundlage fiir eine umfassende Recherche in Bezug auf Schicht-
kérper, um zu ermdglichen, daB wenigstens in zweiter Linie alle einschligigen Erfindungen (ein-
schlieBlich jener, bei denen verschiedene Arten von Stoffen nicht enthalten sind) hier kFassiﬁziert
werden. Es wird gehofft, daB die Benutzer der Gruppeneinteilung der Patentklassen vollen Gebrauch
von dieser Unterklasse zur Klassifizierung von Erﬁn(i)un en machen, gleichgiiltig, ob sie in erster
Linie in anderen Klassen klassifiziert werden kdnnen oder nicht; nur so wird der gréBte Vorteil
durch alle Benutzer erreicht werden., :

Zustandigkeitsbereich:

(1) {a) In dieser Unterklasse ist eine “Schicht* eine Bahn oder ein Streifen oder irgend etwas, was eine
geringe Dicke im Verhiltnis zu den anderen Abmessungen hat, die zusammen mit wenigstens
einer anderen Schicht in einem Erzeugnis vorhanden ist, gleichgiiltig ob die Schicht vorgeformt
ist, z.B. als eine einzelne Bahn oder ein Streifen, oder ob sie wihrend der Herstellung dges Schicht-
kérpers geformt wird. Sie kann homogen oder fest zusammenhingend sein, braucht es aber
nicht; sie kann ein Verband von Fasern oder Materialteilchen sein. Sie kann unterbrochen sein,
2.B. in Form eines Gitters, einer Wabe oder eines Rostes. Sie kann in vollkommener Verbindung
mit der nichsten Schicht stehen, braucht es aber nicht, z.B. eine gewellte Schicht gegen eine
flache Schicht. Ein Film, der auf einer Schicht durch Aufsprithen eines Stoffes erzeugt wird,
wird nicht als selbstindige Schicht betrachtet, wenn sie nur als ein Bindemittel dient oder ihr
Zweck blof die Endbearbeitung der Oberfliche eines Erzeugnisses ist.

(c) Ein Schichtkérper ist gewdhnlich von gleichbleibender Dicke und gewdhnlich tiberall eben, z.B.
in der Form einer Tafel oder einer vorgearbeiteten Bahn, aber er kann auch irgendeine andere
Form haben (z.B. gewellt, kastenformig), bei der der geschichtete Aufbau shnlich einer flachen
Bahn oder einer Tafel sein kann. :

(d) Diese Unterklasse schlieBt auch ein Erzeugnis ein, das dhnlich ist demjenigen in (c) beschrieben,
jedoch nur eine Tafel oder Gitter aus einem Material umfaft, das in einer Masse aus Kunststoffen
oder aus physikalisch dhnlichen Stoffen eingebettet ist, die das genannte Material durchdringt
und auf beiden Seiten desselben liegt (z.B. so daB das Material die plastischen Stoffe verstirkt),
vorausgesetzt, daB das eingebettete Material sich zusammenhingend oder verbunden hauptsich-
lich iiber den ganzen Bereich des Erzeugnisses erstreckt. Daher kann das eingebettete Material
ein Gewebe oder eine Reihe von durch Querdrihte verbundenen Stiben sein, aber wenn das ein-

ebettete Material nur aus einer Reihe unverbundener Stiibe besteht, wird das Erzeugnis nicht hier

lassifiziert. Die Art der Herstellung eines Erzeugnisses gemiB dieser Definition wird jedoch nur
hier klassifiziert, wenn es hauptsichlich ein Verfahren zum Aufbauen einer Verbindung von
Schichten ist, bei der wenigstens eine AuBenschicht vorgeformt ist.

(e) Erzeugnisse, die durch Zusammenbringen (z.B. durch Nihen) bereits vorhandener Gewebe oder
andere Textillagen (z.B. Filze) oder durch Behandlung (z.B. durch dickes Uberziehen) vorhan-
dener Gewebe gebildet werden, sind in dieser Unterklasse miteingeschlossen.

(f) Ein Schichtkdrper kann eine Zwischenstufe in der Herstéllung eines Erzeugnisses sein, dasin
der endgii]tigen Form nicht geschichtet ist, z.B. eine Platte mit einer Schutzschicht, die abgezo-
gen wird, wenn die Platte jhrem Verwendungszweck zugefithrt wird.

BN Nachtrag 1, 1. November 1972
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Diese Unterklasse schlieBt Nachstehendes nicht ein: :

(a) Erzeugnisse, die als Gegenstinde in einer einzigen anderen Klasse véllig klassifizierbar sind. Fir
diese Erzeugnisse sollte jedenfalls eine zweite Klassifikation in dieser Unterklasse erfolgen, wenn
Merkmale vorhanden sind, die firr den Gegenstand des Schichtk&rpers unabhingig von dem Ver-
wendungszweck des Erzeugnisses wichtig sind, z.B. wenn eine Bahn aus Sandpapier Merkmale
hat, die das Kaschieren oder das Verbinigen betreffen und auf Bahnen anwendbar sind, die mit
nicht schleifenden Teilchen iiberzogen sind.

(b) Verfahren und Vorrichtungen, die bei oder in Verbindung mit der Herstellung oder Behandlung
irgendeines Erzeugnisses verwendet werden, sofern das Verfahren oder die Vorrichtung véllig in
einer einzigen anderen Klasse fiir Verfahren oder Vorrichtung klassifizierbar ist.

(c) Verbindungen und deren Vorbereitung oder Behandlung, ausgenommen die Erfindung ist wirk-
lich auf Schichtstoffe beschrinkt und Eann. nicht véllig in einer anderen Klasse klassifiziert wer-
den, ohne diese Beschrinkung unbeachtet zu lassen.

Die folgenden Bemerkungen sind von Wichtigkeit beim Betrachten der Ausarbeitungen dieser Unter-

klasse: - ‘

(a) Soweit Verfahren und Vorrichtungen in dieser Unterklasse klassifiziert werden, umfassen die
Erzeugnisse beinhaltenden Gruppen auch die Verfahren und Vorrichtungen, die nur zum Her-
stellen dieser Erzeugnisse besonders bestimmt sind. ~ ~ -

(b) Der Ausdruck “aus Fiden aufgebaute Schicht” bedeutet eine Schicht aus Garn oder Fiden ir-
gend eines Werkstoffes (z.B. Drihte) von mehr oder weniger unbegrenzter Linge, die in regel-
miBiger Anordnung gelegt und gegeneinander gesichert sind; sie kann gewebt, gekniipft, gefloch-
ten oder netzartig gestrickt oder aus gekreuzten oder nebeneinander liegenden und miteinander
verbundenen Féig:n geformt sein. :

(c) Der Ausdruck “aus Fasern aufgebaute Schicht” bedeutet eine zufillige Verbindung von Fasern
oder Fiden, gewdhnlich von begrenzter Linge, z.B. Filz, Vlies; die Fasern kénnen ineinander- -
greifen oder verbunden sein, z.B. durch Klebemittel, brauchen es aber nicht.

(d) Zum Zwecke der Hauptklassifikation der Erfindungen, wenn irgend ein Zweifel besteht, wel-
ches der hauptsichlichen Merkmale der Erfindung das Wichtigste ist (das ist gewdhnlich das ein-
schrinkendste Merkmal), sollen die Gruppen dieser Unterklasse in der Reihenfolﬁe betrachtet
werden, in der sie mit jeder Einriickungstiefe aufgefiihrt sind, ausgenommen wo die gegenteilige
Klassifizierung durch eine Vorrangbemerkung angezeigt ist.

Schichtkdrper mit im wesentlichen riumlicher Form

Anmerkung: Fiir die Klassifikation eines Erzeugnisses in dieser Gruppe bleiben Unebenheiten der
Oberfliche oder UngleichmiBigkeiten und die Form der Einzelschichten unbeachtet.

GefiBe, z.B. Tank -
gekennzeichnet durch Merkmale der Form an bestimmten Stellen, z.B. in Kantenbereichen
gekennzeichnet durch Fillungen oder hinzugefiigte Teile in Hohlraumen

rohrférmige Erzeugnisse

Verfahren, die zum Formen solcher Erzeugnisse besonders bestimmt sind, z.B. durch aufeinander-
folgendes Aufbringen von Schichten auf einen geformten Triger

Schichtkérper, die im wesentlichen aus einer Schicht mit auien oder innen angeordneten Unter-
brechungen oder Unebenheiten oder aus einer rauhen Schicht bestehen (fortlaufende Schichten von
Fasern oder Fiden 5 °%; geschiumte Schichten 5 18). Schichtkdrper, die im wesentlichen bestimm-
te Merkmalsformen aufweisen (1 °® hat Vorrang)

Anmerkung: Kanile, Poren und Hohlriume kénnen anderweitig als mit Luft gefiillt sein, z.B. mit
Gas, mit Fliissigkeit, mit anderem Material, das verschieden ist von dem Material der Schicht, in der
sie sich befinden. :

gekennzeichnet durch Merkmale des Aufbaues an bestimmten Stellen, z.B. in Kantenbereichen
gekennzeichnet durch eine Schicht, die an der Kante gefaltet ist, z.B. iiber eine andere Schicht
zum Zusammenhalten der Schichten; zum Befestigen des Erzeugnisses an einem anderen Teil,
z.B. einem Triger (Verwendung oder Vorkehrung von Nigeln, Nadelstichen oder shnlichen
einzelnen Befestigungsmitteln fiir diesen Zweck 7 °8) '

. gekennzeichnet durch hinzugefigte Teile an bestimmten Stellen (z.B. Magnetplattchen)

gekennzeichnet durch eine unterbrochene Schicht, d.h. mit Offnungen verschen oder aus Material-

stiicken gebildet . o



31 39¢
Anmerkung: Eine Reihe von mit Zwischenriumen angeordneten getrennten Einzelteilen, die in der
Wirkung eine unterbrochene Oberfliche bilden, sollen als eine Schicht betrachtet werden.

-1 gekennzeichnet durch eine Schicht von gleichmiBig angeordneten Zellen, die entweder ange-

formt oder einzeln geformt oder durch Vereinigung von einzelnen Streifen geformt werden,
z.B. Wabenstruktur

. gekennzeichnet durch eine Frontschicht, die aus einzelnen Materialstiicken gebildet ist

16 befestigt auf einer biegsamen Unterlage

- 18 gekennzeichnet durch eine Innenschicht, die aus Einzelteilchen gebildet ist

.20 aus Hohlkdrpern, z.B. Rohren; aus Stiicken mit Kanilen oder Hohlriumen

- 22 aus im gegenseitigen Abstand angeordneten Stiicken

-2 gekennzeichnet durch eine durchlécherte Schicht, z.B. aus Streckmetall (Schichten aus Ge-

flecht oder Fasern siehe 5 °2)

—26 gekennzeichnet durch eine bestimmte Form des Umrisses des Querschnittes einer durchgehenden
Schicht; gekennzeichnet durch eine Schicht mit Hohlraumen oder im Innern befindlichen Poren
(regelmiBige Zellen 3'?)

.28 gekennzeichnet durch eine Schicht, die aus einer verformten diinnen Bahn besteht, z.B. ge-

wellt, geknittert

30 gekennzeichnet durch eine Schicht, die mit Aussparungen oder Vorspriingen versehen ist,

z.B. gerillt, geriffelt

500 Schichtkérger, gekennzeichnet durch die Inhomogenitit oder den physikalischen Aufbau einer
Schicht (9 °° bis 29 °® haben Vorrang)

Anmerkung: Fasern, Fiden, Kérnchen oder Pulver, die eine Schicht bilden oder in diese eingeschlos-
sen sind, kénnen getrankt sein, miteinander verbunden sein oder in einen Stoff wie Kunstharz ein-

* gebettet sein. Wenn das Material der Fasern usw. oder der getrinkte, verbindende oder bettende
Stoff von Bedeutung ist, so wird er in der entsprechenden Gruppe fiir diesen Stoff klassifiziert.

- 02 Schichtkérper, gekennzeichnet durch bauliche Merkmale einer Schicht, die Fasern oder Fiden
enthilt (Schicht aus faserigen Teilchen, z.B. aus zerhackten Fasern 5 16)

Anmerkung: Diese Gruppe deckt, zusitzlich zu aus Fiden oder Fasern aufgebaute Schichten, wie
im Zustandigkeitsbereich (3) definiert, auch Schichten aus Stoffen mit tatsichlich faserformiger
Beschaffenheit (z.B. Papier, Holz), wenn die faserfrmige Beschaffenheit von Bedeutung ist und der
bestimmte Werkstoff an sich bedeutungslos ist.

-0 gekennzeichnet durch eine Schicht, die besonders dehnbar wegen ihres Aufbaues oder ihrer

Anordnung ist

-8 gekennzeichnet durch eine aus Fasern aufgebaute Schicht, die an eine andere Schicht ange-

niht ist, z.B. aus Fasern, aus Papier

- 08 die Fasern oder Fiden einer Schicht sind besonders angeordnet oder bestehen aus verschie-

denen Stoffen

—1 gekennzeichnet durch eine aus Fasern aufgebaute Schicht, die mit F iden verstirkt ist

-1 gekennzeichnet durch die gegenseitige Zuordnung der Fasern oder Fiden in den angrenzen-

den Schichten

- gekennzeichnet durch eine Schicht mit unterschiedlichem Aufbau oder physikalischer Beschaf-
fenheit in verschiedenen Zonen, z.B. dichter in der Nihe der Stirnflichen

_ 16 gekennzeichnet durch Merkmale einer Schicht, die durch Teilchen gebildet ist, z.B. Spinen, ge-
hackte Fasern, Pulver

- 18 gekennzeichnet durch Merkmale einer Schicht, die geschiumtes oder besonders pordses Material
enthilt

- 20 in situ aufgeschiumt

~22 gekennzeichnet durch das Vorhandensein von zwei oder mehr Schichten, die aus Fasern, Fiden,
Kornchen oder Pulver bestehen oder die geschiumt oder besonders pords sind

- 24 eine Schicht ist eine aus Fasern oder Faden aufgebaute Schicht

-~ 26 eine andere Schicht ist auch aus Fasern oder Fiaden aufgebaut

-8 getrinkt oder eingebettet in einen plastischen Werkstoff

- z: eine Schicht enthilt Kérnchen oder Pulver

beide Schichten sind geschiumt oder besonders pords

Nachtrag 1, 1. November 1972
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790 Schichtkdrper, gekennzeichnet durch die gegenseitige Zuordnung von Schichten, d.h. Erzeugnisse,
die hauptsichlich aus Schichten mit verschiedenen physikalischen Eigenschaften bestehen und Er-
zeugnisse, die durch die gegenseitige Verbindung der Schichten gekennzeichnet sind (hinsichtlich
des Auffindens der Merkmale siehe die entsprechenden Gruppen fiir die betreffenden Merkmale,
z.B. 5 92 fiir die Ausrichtung der Fasern; in Bezug auf die Werkstoffe 9 00 pis 29 99)
=02 in Bezug auf physikalische Eigenschaften, z.B. Hirte
— 9 | gekennzeichnet durch die Verbindung der Schichten
06 eine leichte Trennbarkeit zulassend
— o8 Verbindung mit mechanischen Mitteln, z.B. Heften (durch gegenseitiges Ineinandergreifen der
Schichten 3 29, z.B. 3 %%, 3 96, 3 39, durch Nihen der aus Fasern bestehenden Schichten 5 06)
-1 eine oder beide Schichten haben klebende oder aufeinander wirkende Eigenschaften
-2 Verwendung eines Klebstoffes
—— aufgebracht in streifenformiger oder unterteilter Anordnung
Schichtkérper, gekennzeichnet durch die Verwendung bestimmter Werkstoffe
Anmerkung:In den Gruppen unter dieser Uberschrift versteht man
(a) unter dem Ausdruck ‘“ein bestimmter Werkstoff* bestimmte wahlweise verwendbare Werkstoffe,
soweit sie simtlich durch eine einzige Hauptgruppe erfat werden
(b) unter dem Ausdruck “Partikel-Schicht” eine Schicht aus Partikeln, z.B. Spinen, gehackte Fasern,
Pulver.
900 Erzeugnisse, die im wesentlichen aus einem bestimmten Werkstoff bestehen, der nicht durch die
, Gruppen 11 ®®bis 29 °° gedeckt ist
-0 bestehend aus tierischen oder pflanzlichen Werkstoffen
-0 bestehend aus einem solchen Werkstoff als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht,
: die an eine andere Schicht von besonderem Werkstoff angrenzt
- 06 aus Papier oder Pappe ‘
11°®  Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Bitumen oder Teersubstanzen bestehen
-0 . mit Fasern oder Partikeln, die in sie eingebettet oder mit ithnen verbunden sind
-~ 04 bestehend aus einem solchen Werkstoff als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer
Schicht, die an eine andere Schicht von besonderem Werkstoff anliegt -
- 06 aus Papier oder Pappe
- o8 aus Metall
10 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht
-1 grenzend an eine Partikel-Schicht
1390 Erzeugnisse, die im wesentlichen aus mit Wasser abbindenden Werkstoffen bestehen, z.B. Beton,
02 CiPSs Asbestzement oder jhnlichem, im Bauwesen verwendetem Material
- mit Fasern oder Partikeln, die in sie eingebettet oder mit ihnen verbunden sind
—0 bestehend aus einem solchen Werkstoff als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer
Schicht, die an eine andere Schicht von besonderem Werkstoff anliegt
-0 . aus Metall
- 08 aus Papier oder Pappe _
—w aus Holz; aus Holzspanplatten
-2 aus Kunstharz
—_— grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht
15 % Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Metall bestehen
=0 in anderer Form als einer Tafel, z.B. Draht, Metallpulver
-4 bestehend aus Metall als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht, die an eine
andere Schicht von besonderem Werkstoff anliegt
-9 aus Kautschuk
— o8 aus Kunstharz
1o aus Holz
- 12 aus Papier oder Pappe
—_— grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht
16 grenzend an eine Partikel-Schicht
- ;Z bestehend aus Eisen oder Stahl

bestehend aus Aluminium oder Kupfer
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17°  Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Glastafeln oder Glas-, Schlacken- oder shnlichen Fasern be-
stehen '

-0 in Form von Fasern oder Fiden :

-0 verbunden mit oder eingebettet in einer plastischen Masse

- 06 bestehend aus Glas als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht, die an eine ande-
re Schicht von besonderem Werkstoff anliegt

- o8 aus Kunststoffmassen auf Cellulosebasis

—10 aus Kunstharz _

-2 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht

19 "%  Erzeugnisse, die im wesentlichen aus natiirlichen mineralischen Fasern oder Partikeln bestehen, z.B.

Asbest, Glimmer

-2 verbunden mit oder eingebettet in einer plastischen Masse

04 grenzend an eine andere Schicht eines besonderen Werkstoffes

- 96 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht

-~ o8 bestehend aus Asbest

21°  Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Holz bestehen, z.B. Holzbretter, Holzfurnier, Holzspanplatte

- 02 in Form von Fasern, Spinen oder Partikeln ‘

-0 bestehend aus Holz als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht, die an eine ande-
re Schicht von besonderem Werkstoff anliegt

- 96 aus Papier oder Pappe

-8 aus Kunstharz; aus durch Fasern verstirktem Kunstharz

- 10 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht -

— 12 grenzend an eine Partikelschicht

. bestehend aus Holzbrettern oder Holzfurnier

239 Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Kunststoffmassen auf Cellulosebasis bestehen

. in Form von Fasern oder Faden

—0 bestehend aus solchen Stoffen als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht, die an
eine andere Schicht von besonderem Werkstoff anliegt

- 06 aus Papier oder Pappe

-8 aus Kunstharz _

10 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht

- 12 grenzend an eine Partikelschicht

—u gekennzeichnet durch Vorhandensein besonderer, eine Verbindung eingehender Bestandteile

- 16 Modifizierungsmittel ‘

18 Fillstoffe

-2 Ester enthaltend

-2 Ather enthaltend

25°°  Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Natur- oder synthetischem Kautschuk bestehen

-0 mit Fasern oder Partikeln, die in ihm eingebettet.oder mit ihm verbunden sind

- bestehend aus Kautschuk als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht, die an eine
andere Schicht von besonderem Werkstoff anliegt

-0 aus Papier oder Pappe

-8 aus Kunstharz

10 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht

12 bestehend aus Naturkautschuk

- bestehend aus Mischpolymerisaten, bei denen die synthetischen Kautschuk-Bestandteile vorherr-
schen

- 16 bestehend aus Polydienen oder Polyhalogendienen

- ;?) bestehend aus Butyl- oder Halogenbutyl-Kautschuk

bestehend aus Silikon-Kautschuk

Nachtrag 1, 1. November 1972
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27°%  Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Kunstharz bestehen
-0 in Form von Fasern oder Fiden
0 als Trinkungs-, Bindungs- oder Einbettungsmasse
06 als hauptsichlichem oder einzigem Bestandteil einer Schicht, die an eine andere Schicht von be-
sonderem Werkstoff anliegt
- 08 aus Kunstharz unterschiedlicher Art
-1 aus Papier oder Pappe
-2 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht
. grenzend an eine Partikelschicht
-~ 16 besonders behandelt, z.B. bestrahlt d
-8 gekennzeichnet durch Verwendung von besonderen Zusitzen
-0 wie Fiillstoffe, Pigmente, thixotrope Mittel
- wie Weichmacher
—2 wie Losungs- oder Quellmittel
— 26 wie Hirtungsmittel
. bestehend aus Mischpolymerisaten von Kunstharzen, die nicht véllig durch eine der folgenden
Untergruppen gedeckt sind :
30 bestehend aus Vinylharz: bestehendaus Acrylharz
- 32 bestehend aus Polyolefinen :
3 bestehend aus Polyamiden
3 bestehend aus Polyestern
- 38 bestehend aus Epoxydharzen
-0 bestehend aus Polyurethanen '
—42 bestehend aus Melamin, Harnstoff, Phenol oder ihnlichen Aldehydkondensationsharzen
29 %% Erzeugnisse, die im wesentlichen aus Papier oder Pappe bestehen
-0 grenzend an eine aus Fasern oder Fiden aufgebaute Schicht
—04 grenzend an eine Partikelschicht
06 besonders behandelt, z.B. oberflichenbehandelt, pergamentiert
31°%  Herstellen von Schichtkdrpern (Herstellen von Erzeugnissen mit riumlicher Gestalt 1°%; Herstellen
von Erzeugnissen, gekennzeichnet durch bestimmte Merkmale des Aufbaus oder der Zusammenset-
zung, siehe die entsprechenden Gruppen fiir solche Erzeugnisse)
Anmerkung: Schichtkérper kdnnen auch hier klassifiziert werden, sofern die Erfindung nicht den
Aufbau oder die Masse an sich betrifft.
-0z unter Einbezichung einer Verbindung mit einem nicht flachen Zwischenerzeugnis, z.B. Herstellen
eines Rohres und dann Plattdriicken desselben
-0 gekennzeichnet durch die Vereinigung von vorgeformten Schichten
o6 unter zusitzlicher Bildung einer Schicht zwischen denselben :
08 wobei die Verbindung von zwei oder mehr Bahnen von unbestimmter Linge erfolgt
-10 wobei die Verbindung von einer Bahn oder von Bahnen mit einer Folge von einzelnen Platten
oder Materialstiicken erfolgt :
-1 kombiniert mit einem Uberziehen oder einer anderen Behandlung einer Schicht vor oder wih-
rend der Verbindung
- gekennzeichnet durch Behandlung der verbundenen Schichten
—1 mit mechanischen Mitteln :
- 18 durch Schneiden oder anderweitiges Abtrennen
_2 durch Pressen mit oder ohne Wirme ‘
-2 durch Oberflichenbehandlung
-2 ohne mechanische Mittel ‘
- 26 durch Wirmeeinwirkung (31 ° hat Vorrang)-
28 durch Bestrahlung aufler Infrarot
30 gekennzeichnet durch geschichtetes Material, das durch Strangpressen geformt wird
339 Schichtkérper, gekennzeichnet durch bestimmte Eigenschaften oder bestimmte Oberflichenmerk-
male, z.B. bestimmte Oberflicheniiberziige (Oberflichenunebenheiten oder Unterbrechungen 3 00y,
Schichtksrper; die fiir bestimmte Zwecke entwickelt sind, soweit sie nicht durch eine andere einzel-
ne Klasse gedeckt sind
35%  Bearbeitungsvorginge oder Vorrichtungen, die sich besonders mit Schichtkérpern befassen und

" nicht anderweitig vorgesehen sind, z.B. zum Durchfithren von Reparaturen

g
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KLASSE 39
Unterklasse 39 a'
1% neue Gruppe:
«193 | Herstellen von Pellets”
— 032 jeue Gruppe:
«1032 ' Tablettieren (Tablettenpressen im allgemeinen 58 a, 11 00y
3% neue Gruppe:

«304  Trocknen der zu verformenden Massen”

Unterklasse 39 a?

1'% neue Gruppe:
«11!3_ | . mit thermoplastischem Riickstellvermégen™

3°7  neue Gruppe:
«302 Pressen mit eingebauten Formen auf einem Férderband, z.B. mit Formnestern ver-
sehenen Walzen”

—9%  neue Gruppe:
«39  Fillvorrichtungen”
— 9% neue Gruppe:
«39  Kontrollvorrichtungen”
— 9% neue Gruppe:
«508 in Schichten”
— 1'% neue Gruppe:
«510 " in Formen, die sich kontinuierlich entlang der Fertigungsstrae bewegen”
— 12 neue Gruppe:
“512  GieBen von Plastisolen”
6°  neue Gruppe:
w6 90 Umbhiillen in einer Form, wobei das Umbhiillungsmaterial als Pulver oder als Fliissigkeit vor-
liegt”
—9%2  neue Gruppe:
o “6 92, der Gegenstand ist in einer Form eingeschlossen”

- neue Gruppe:
“6 9% . . nur teilweise”

17 % neue Gruppe:

“179 . . durch Tiefziehen”
— %" neue Gruppe:
«3797 " . durch Verformen eines rohrfdrmigen vorgeformten Kdrpers an der Oberfliche
e einer Form mittels Fliissigkeitsdruckes”

- neue Gruppe:
«171'6 | . Vorrichtungen zum Austragen abgeschnittener Folien, Stabe oder Rohre; z.B. in

Verbindung mit Strangpressen”

19 °°  Gruppe streichen

- 02 Gruppe streichen
- 04 Gruppe streichen
06

- Gruppe streichen

24%  peue Gruppe:
“24 90 Formgebung durch kombinierte Arbeitsmethoden, z.B. Falten und Schweifien wie auch
Kombinationen, die anderweitig nicht vorgesehen sind {zur Herstellung besonderer Gegen-

stinde 39 a%)”

7. Erginzungslieferung 1. Juli 1971
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27°  neue Gruppe:

“27%  Verbinden, z.B. Schweifien, Kleben, Aufschrumpfen auf Kerne (Herstellung geschichteter
Gegenstinde, bestehend nur aus Kunststoffen, ausgenommen Kautschuk 39 a%, 9 %; Ver-
fahren zum Verbinden von Werkstoffen durch Schweifien iiberlappender Enden unter
Verwendung einer Kunststoffeinlage 22 i%, 5'°)”

— %2 neue Gruppe:
«27°% . Schweilen von plastischen Stoffen”
— 9% neue Gruppe:
«27% . . unter Verwendung eines Hochfrequenzfeldes”
— % neue Gruppe:
“279 | . .unter Verwendung eines elektrisch beheizten SchweiBgerites”
—~ 9% neue Gruppe:
“«2798 ' unter Verwendung von Reibungswirme, z.B. hervorgerufen durch Vibration”
— 1% neue Gruppe: '
“271% . Kleben von plastischen Stoffen (Klebverfahren im allgemeinen 22 i2)”
—'% neue Gruppe:
. “27'% | PreB- oder Treibsitz unter Anwendung von Wirme (fir Metalle oder Werkstoffe, die
shnlich bearbeitet werden 49 1, 19 %°; Treibsitze im allgemeinen 47 al, 490)”
— ' neue Gruppe:
“27'% | Aufbringen oder Befestigen von Schichten oder Umhiillungen auf vorgeformte Gegen-
stinde aus plastischen Massen oder Kunststoffen, z.B, Fiden, Folien, Blittchen oder
Rohre”
. — ' neue Gruppe:
“27 1% . auf innere Oberflichen”
— 18 neue Gruppe:
«2718 . die Form der Schichten oder Ummantelung ist vor dem Aufbringen der ufieren
Gestalt des Gegenstandes angepafit”
— 2 neue Gruppe: -
“27% . . unter Anwendung des plastischen Riickstellvermdgens der Schichten oder Um-
kleidungen”
~22  neue Gruppe:
“2722 |, die Schichten oder Umkleidungen werden geformt durch Aufbringen auf den Gegen-
stand (27 !¢ hat Vorrang)”
~ 2% neue Gruppe:
“272% . . . unter Verwendung rohrférmiger Schichten oder Umhiillungen”
—2¢  neue Gruppe:
“2726 " Umwickeln oder Einwickeln mit Fiden oder Bahnen (27 '® hat Vorrang; Ein-
wickeln, Umwickeln durch Wickeln, allgemein 47 h)”
— 28 neue Gruppe:
“272% . . vonrohrférmigen Gegenstinden”
. —3%  neue Gruppe:
«2730 | Befestigen von vorgeformtem plastischem Material oder vorgeformten Kunststoffen an
Gegenstinden aus andersartigem Material, z.B. an Zapfen aus Stahl”
29 %% neue Gruppe:

“29 9% Wiedergewinnung oder Wiederverarbeitung von plastischem Altmaterial; Wiedergewinnung
von nichtplastischen Bestandteilen aus Gegenstinden, hergestellt aus plastischem Material”

Unterklasse 39 a3

9

02

04

06

08

10

Text indern:

“9 92 ynter Verwendung von Walzen ,z.B. beheizte Walzen”

Text indern:

“9 %% unter Anwendung von Druck”

neue Gruppe:

“9 96 unter Verwendung von PreBplatten”

neue Gruppe:

“998  durch Aufbringen von Uberziigen aus plastischen Massen in Form von Pasten oder Pulver”
neue Gruppe: :

“9 10 mit Schichten, die Unterbrechungen aufweisen, z.B. aufgebaut aus rohrférmigen Teilen”
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12°  neue Gruppe:
«12 9% Herstellen von Rahmen”
02

- neue Gruppe:
«1292 " Herstellen von Brillengestellen (konstruktiver Aufbau 42 h)”

13°  Gruppe streichen

23°"  neue Gruppe: .
“2391 | unter Anwendung von Herstellungsmethoden, die charakteristisch sind fiir bestimmte

Stoffe, z.B. fiir Polyfluorkohlenwasserstoffe”

— 93 neue Gruppe:
“2393 | durch Blasen des Materials gegen die Innenseite der Form, wobei das Druckmittel das
Material unmittelbar beaufschlagt, z.B. Formen hohler Kérper”
-%  neue Gruppe:
“23°% | . mit Verstirkungen”
—~1%  neue Gruppe:
%2313 durch Ziehen”
— 16 Gruppe streichen
— 1% heue Gruppe:
" #2318 | Herstellen von Faltenschliuchen”

- neue Gruppe:
«2320 | Herstellen von Tuben, z.B. fiir Kosmetika”

27°%  neue Gruppe:
«2792 | Misch- und Sprithvorrichtungen, besonders hierfiir geeignet”

— % neue Gruppe:
«279% | durch GieBen”
—0%  neue Gruppe:
o8 «27 96  Herstellen von Schwimmen, z.B. aus Viscose”

- neue Gruppe:
«2798 " durch Sintern (porenfrei 39 a*, 5 2 )7

29°%  neue Gruppe:
02 pp . .
“29 . mit eingebetteten, unverbundenen Verstarkungen”
04

- neue Gruppe:
«29 04 " Instandsetzen von Treibriemen oder Férderbindern unter Anwendung dhnlicher

Methoden”

Unterklasse 39 a* — IPC: B 29 f —

1°%2  neue Gruppe:
“1 022 Formen”
— %  neue Gruppe:
«1 93 Spritzdiisen; Zufuhrabsperreinrichtung; Reinigungseinrichtung”
— % neue Gruppe:
«195 _ Abschneidevorrichtungen fiir Eingiisse”
-2 neue Gruppe:
“3112  aus mehrfarbigem FluB der eingespritzten Masse; Formen zum SpritzgieBen von mehr-
s farbigen Gegenstinden”

- neue Gruppe:
“1 1%, Auswerfer fiir geformte Gegenstinde”

3°"  neue Gruppe:
%301 Strangpressen, vorwiegend zur Verwendung zum Formen von thermoplastischen Massen
(besondere Anwendungen zum Formen von wirmehirtbaren Massen 39 a5, 2%9; Strang-
pressen im allgemeinen 58 a, 11 *%)”

—- %2 jeue Gruppe:
«3012. " mit Walzen oder Scheiben”
—- %1% jeue Gruppe:
«3014 " mit PreBkolben”
-9 neue Gruppe:
«393 it Strangpressen vereinigte Abfiihreinrichtungen fiir Gas oder Dampf”
5% neue Gruppe:

«502  durch dicht Sintern (pords 39 a3, 27 %¢)”

7. Erginzungslieferung 1. Juli 1971
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Unterklasse 39 a° — IPC: B 29 g —

2% neue Gruppe:
«3 90 Besondere Anpassungen des Strangpreiverfahrens an das Formen wirmehirtbarer Massen”’
-2 heue Gruppe:
“2°2  von Pressen (Strangpressen im allgemeinen 58 a, 11 2y»
39 geinderter Text:
«3 90 SpritzgieBverfahren; Prefispritzverfahren, d.h. Transferieren von einer in der Form befind-
lichen Einspritzkammer”
500 geinderter Text:
%5 90 yerformen von harzgetrinkten Bahnen, z.B. in eine gewellte Form”
7°%  neue Gruppe:

«792  Herstellen pordser oder zellférmiger Gegenstinde oder Bahnen”

‘ Unterklasse 39 a% — IPC: B29 h —

1'% neue Gruppe:
119 Verfahren und Vorrichtungen, die dem Mischen von Kautschuk mit anderen Stoffen in
besonderer Weise angepaBt sind, z.B. mit Feststoffen, mit Fliissigkeiten”
3%?  neue Gruppe:
.’ “«30942 " Formen, Kerne, z.B. Tauchvorrichtungen”
— %% neue Gruppe:
«3044 " Anordnungen zum Abziehen der Gegenstinde von den Kernen oder Tauchvor-
richtungen”
- % neue Gruppe:
«398  durch SpritzguBverfahren”
— 1% neue Gruppe:
“31'9_ _ durch PreBspritzen, d.h. Transferieren von einer in der Form befindlichen Einspritz-
kammer”
-2 neue Gruppe: .
«312_ ", die Einspritzkammer wird unmittelbar durch den hin- und hergehenden Pre8-
stempel beaufschlagt”
— % neue Gruppe:
“31% ' von einer getrennten zur Verbindung mit der Form angepa@ten Spritzpresse”

5% neue Gruppe:
«501l  yerfahren zum Vulkanisieren”
- neue Gruppe:
' , «g 012 = vyylkanisierschalen”
1

neue Gruppe:

«5 17 durch Aufbringen von Flicken”
703 neue Gruppe:
«793 . aufblasbar, z.B. Spielwaren, Luftkissen”
-9 neue Gruppe:
‘ %795, . von Wirmeflaschen (konstruktiver Aufbau 30 d, 25 01 y»
-~ 10 Gruppe streichen
15 neue Gruppe:
«715  yon Faltenschliuchen”
-7 neue Gruppe:
«727 von Badekappen”
89  neue Gruppe:

«“8 9 Herstellen von zusammengesetztem Gummibahnenmaterial, z.B. aufgebaut nur aus Lagen
von natiirlichem oder synthetischem Kautschuk”

g1 neue Gruppe:
“9 !l " auf Gegenstinde, z.B. Biichsen”

1737 neue Gruppe: ]
«1737 .. Aufbringen von Bindern oder Kautschuklaufflichen, d.h. Aufbringen des Rohlauf-
streifens”
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17 372

19 022

024

21 01

neue Gruppe:

«17372 | Reifenspreizvorrichtungen”

neue Gruppe:

“19922 | mittels um das Werkstiick bewegter Werkzeuge”
neue Gruppe:

“19 024 mittels fest angeordneter Werkzeuge bei bewegtem Werkstiick”

neue Gruppe:
«21 91 | Einrichtungen zum Aufrauhen, z.B. von Laufflichen von Luftreifen”

Unterklasse 39 a’

102

04

neue Gruppe:

“192  mit groBen Anteilen von faserformigen Fiillstoffen (5 °° hat Vorrang)”

neue Gruppe:

«y 04 Herstellen von Kunstleder, z.B. mit Lederfiillstoffen (bestehend aus einem faser-
fsrmigen Gewebe, iiberzogen mit einer Schicht aus makromolekularem Werkstoff
8 h) b4

Gruppe streichen

Gruppe streichen

7. Erginzungslieferung 1. Juli 1971
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