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Kettenrdderwechsel- und -wendegetriebe (47 h, 11, 19; 63 k, 13, 14)

Druckfliissigkeits- und Druckluftgetriebe mit unbegrenzter Drehbewegung (sogenannte hydrau-
lische Kupplungen als reine Kupplungen 47 c, 14)

Wendegetriebe (47 h, 1, 2, 5, 12—18, 21)

Zusammengesetzie Getriebe

Getriebe zur mechanischen Ubertragung einer Bewegung allgemein mit Ausnahme von 47h,
1—18, 21—27 (46¢,8) : Getriebe im Zusammenbau mit Antriebsmaschinen (21d?, 17, 47; 34 b, 13;
49 a, 21); Ubertragung durch Zug- und Druckmittel (hydraulische 47 h, 22); synchron bewegte
Kraftverstirkungen

Getriebe zur mechanischen Umsetzung von Bewegungen mit Ausnahme von 47 h, 1-—5: Getriebe
aus Zahnrad und Zahnstange oder -bogen, Mangelgetriebe; Umsetzung fortlaufender Drehung
in solche mit Ruhepausen, in solche mit ungleichférmiger Bewegung und in solche mit periodisch
wechselnder Drehrichtung

Druckfliissigkeits- und Druckluftgetriebe mit begrenzter, insbesondere hin- und hergehender
Bewegung; gemeinsame Einzelheiten an Druckfliissigkeits- und Druckluftgetrieben (Fliissigkeits-
stellmotoren und ihre Steuerung fiir allgemeine Verwendung 60, 30, 35; Druckluftmaschinen
46 d, 5; Flussigkeitspumpen 59 a, b)

Mechanische Arbeitsspeicher im Getriebezug, z. B. mit Federn und Massen (Kraftmaschinen 46 e)
Erzeugung kurvenférmiger Bewegungen: Oval- und Zykloidenwerke u. dgl.

Getriebe zum selbsttiitigen Ausgleichen von Antriebskraft und Belastung, fiir Arbeitsmaschinen
(60; 63 ¢, 18)

Verfahren und Vorrichtungen zur Dimpfung von mechanischen Schwingungen im Getriebe:
(14 a, 15; 46 all; 652, 6; 63 g, 8 0%, 13 9; fiir Fundament 47 a, 20)

Mechanische Anlaf3- und Abstellgetriebe fiir Arbeitsmaschinen allgemein (47 h, 22; 46 ¢ 21 ¢,
45, 46)

47 i Zusammengesetzte Bauelemente der Feinmechanik, soweit sie nicht in den
Sonderklassen behandelt werden

Lagerung fiir Feintriebwerke

Stelltriebe fiir Grob- und Feineinstellung

Geradefithrungen und Fihrungen von bewegten Teilen

Verbindungen, Festhaltungen und Gesperre

Bewegungsiibertragungseinrichtungen

Anzeige- und Ableseeinrichtungen

Sonstige vorstehend nicht genannte zusammengesetzte Bauelemente der Feinmechanik

Kiasse 48 Chemische Oberflichenbehandiung von Metallen

48 a Galvanetechnik: Galvanoplastik, Galvanostegie, elektrolytische Metalldtzung
Usw.

Vorbereitung von Gegenstidnden zur galvanischen Metallbearbeitung (Reinigung durch mecha-
nisch wirkende Mittel 48 b, 1; durch Strahlgeblise 67 b; durch chemisch wirkende Mittel 48 d, 2)

Reinigung durch elektrochemische Verfahren

durch elektrolytische Kontaktwirkung

mit Hilfe des von auBen zugefithrten elektrischen Stromes, Atzen, Entfetten, Entzundern, Beizen
Elektrolytisches Polieren von Schwermetallen (von Leichtmetallen 48 a, 16 01, 16 9%)
Leitendmachen nichtmetallischer Gegenstinde zur Aufnahme galvanischer Metallniederschlige
mit Ausnahme von Glas (Uberziehen von Glas mit Metallen 32 b, 10; 42 g, 16 01y

Herstellung leicht ablésbarer, zusammenhingender galvanischer Metallniederschlige sowie Ab-
losen der Niederschlige (Ablésen der Niederschlige bei der elektrometallurgischen Metallgewin-
nung 40 ¢)

Zusammensetzung und Abscheidungsbedingungen galvanischer Bider, auch Anodenzusammen-
setzungen (Bider fiir die elektrolytische Metallgewinnung 40 ¢, 5—15; Anoden- und Kathoden-
formen 48a, 150

Zusammensetzung und Abscheidungsbedingungen galvanischer Bider im allgemeinen, auch
schmelzflissiger Béder

Im besonderen die galvanische Auftragung
von Leichtmetallen

von Zink und Cadmium

von Eisen

von Chrom
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von Nickel und Kobalt

von Zinn und Blei

von Kupfer und Kupferlegierungen

der Edelmetalle

von Metallen, die in 48 a, 6 9—6 ° nicht enthalten sind

von Legierungen im allgemeinen, mit Ausnahme von Kupferlegierungen

Galvanoplastische Erzeugung von Gegenstinden im allgemeinen, z.B. Schablonen, Figuren,
Kihlern von Verbrennungsmotoren

Galvanoplastische Erzeugung von Rohren und rohrfrmigen Ké&rpern unter gleichzeitiger Be-
arbeitung des Niederschlags im Bade durch Druck- und Glattwerkzeuge — Elmore-Verfahren —,
auch galvanisches Plattieren von Rohren

Einrichtungen zur galvanoplastischen Erzeugung von Metallen in Draht-, Band- und Blechform,
auch in Form von Folien, sowie zum galvanischen Plattieren von Draht, Blech- und Metallband
Galvanoplastische Erzeugung von Metallspiegeln, auch galvanoplastische Herstellung der Schutz-
schichten fiir die Metallbelegung von Glasspiegeln (Herstellung von Glasspiegeln 32 b, 10; von
Verzierungen Db, ¢)

Vorrichtungen zur Massengalvanisierung, wie Trommel-, Schaukel- und Glockenapparate
{(Anodische Oxydation von Massenartikeln 48 a, 16 %1, 16 02, Wanderbader 48 a, 15 93)
Kontaktverfahren zur Erzeugung von Metallniederschligen (durch Anreiben 48 b, 8)
Thermische Nachbehandlung der galvanischen Uberziige, Anordnung von Zwischenschichten
Ortliche Verstirkung galvanischer Niederschlige, z. B. auf Bestecken

Galvanische Uberziige auf Metallen mit passiver Oberfliiche, z. B. auf Leichtmetallen, Stihlen
u. a. schwermetallisierbaren Metallen und Legierungen

Verschiedene Verfahren der Galvanotechnik, soweit nicht in anderen Gruppen vorhanden
Anoden- und Kathodenformen sowie deren Aufhinge- oder Tragvorrichtungen flir galvano-
technische Zwecke (Anodenzusammensetzungen 48 a, 5, 6; Ausbildung der elektrolytischen Zelle
sowie deren Zubehorteile auch 40 ¢, 3)

Handanoden und -katheden

Wanderbider, Ringbider, Automaten, Bewegung der Elektroden, Uberhebvorrichtungen
Vorrichtungen im allgemeinen, Stromlinienblenden und Heizvorrichtungen, Badgefifle, Prif-
vorrichtungen u. dgl., soweit nicht in Spezialgruppen vorhanden (vgl. auch 48 a, 14 %)
Verfahren und Vorrichtung zur anodischen Behandlung von Aluminium und Aluminium-
legierungen, auch in Form von ReiBverschluBgliedern, elektrolytisches Firben, elektrolytisches
Glinzen (Nachbehandlung, Porendichtung 48 d, 4 92; Firben 48 d, 3)

Verfahren und Vorrichtungen zur anodischen Behandlung von Magnesium und Magnesium-
legierungen, elektrolytisches Firben, elektrolytisches Glinzen (Nachbehandlung, Porendichtung
48 d, 4°2; Firben 48d, 2)

Erzeugung von nichtoxydischen Deckschichten, z. B. Fluoridschichten, auf Leichtmetallen
Anodische oder kathodische Behandlung von Schwermetalloberflichen zwecks Erzeugung von
schittzenden oder gefirbten Oberflichen durch chemische Umwandlung der Oberfliche selbst
oder durch Niederschlige von Metalloxyden oder anderen Metallverbindungen sowie verschiedene
andere elektrochemische Verfahren, bei denen keine Metallabscheidung erfolgt, wie Zementieren,
Passivieren (clektrophoretische Kautschukiiberziige 39b,1; elektrophoretische Lack- und Kunst-

harziiberziige 75 c¢)

48 b Metailiiberziige: Vergolden, Verzinnen, Verzinken usw. auBer Galvanostegie

Vorbereiten und Reinigen der mit Metall zu tiberziehenden Metallgegenstinde durch mechanisch
wirkende Hilfsmittel, z. B. durch Birsten; Reinigen der mit Metallen tiberzogenen Metallgegen-
stinde (Reinigen durch chemische Mittel 48 d, 2; auf elektrolytischem Wege 48a, 103, 104,
miit Strahlgebldse 67 b)

Vorrichtungen zur Herstellung von Metalliiberziigen aus dem Schmelzflu und Verfahren all-
gemeiner Art (Uberziehen von Glas mit Metall 32 b, 10)

Entfernen des iiberschiissigen Uberzugsmetalles bei der Herstellung von Metalliberzligen
{iberziehen von Draht, Band, Rohren und Metallnetzen mit Metallen (durch Elektrolyse 48 a, 9)

Metallitberziige durch Eintauchen der zu iiberziehenden Gegenstinde in schmelzfliissiges Metall
oder in Metailsalziosungen (durch Galvanostegie 48 a, 6 01—6 50)

Verbleien von Metallgegenstdnden (durch Galvanostegie 48 a, 6 98)

Verzinken von Metallgegenstinden (durch Galvanostegie 48a, 6 92)

Verzinnen von Metallgegenstinden (durch Galvanostegie 48 a, 6 08)

Herstellung von Metalliiberziigen durch Anreiben von Metallsalzen und Amalgamen, durch An-~
sieden u. dgl. (Kontaktverfahren 48 a, 13)

48 a—b

48 b
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Herstellung von Metalliiberziigen auf Leichtmetallen und von Leichtmetalliiberziigen auf anderen
Metallen (durch Galvanostegie 48 a, 6 91)

Herstellung von Uberziigen von Metallen, die in 48 b, 5—9 nicht genannt sind

Metalliiberziige durch Aufstdubung, auch Herstellung selbstindiger Korper (22g, 791, 792)

durch mechanisches Aufspritzen, Metallspritzverfahren (Metallisieren von Fiaden 8n, 5™
Herstellung von Metallpulver 491, 3)

durch thermische Verdampfung (auf Glas 32 b, 10)

durch thermische Dissoziation mit Hilfe in der Hitze metallabspaltender Verbindungen
Verfahren und Vorrichtungen zum Aufstduben von Metallen durch Kathodenzerstiubung in bezug
auf die Ausbildung des Niederschlages und seine metallurgische Beschaffenheit

Verfahren und Vorrichtungen zum Aufstduben von Metallen durch Kathodenzerstiubung in bezug
auf die elektrischen Mittel, die zur Anwendung kommen

Apparate fiir die Herstellung von Metalliiberziigen durch Aufstiuben

Metalliiberziige durch Diffusion, z. B. Sherardisieren

48 ¢ Emaillieren, Glasieren von Metallen

Herstellung von Emailiiberziigen und Glasuren auf Metallen im allgemeinen (Glasuren auf Glas
32 b, 8; auf keramischen Gegenstinden 80 b, 23 93, 23 94; Herstellung von Emaillackiiberziigen
allgemein 75 ¢, 5; zur Isolation 21 ¢, 701, 793

Chemische Zusammensetzung des Emails im allgemeinen

Tribungsmittel fiir Email (Tritben von Glas 32 b, 2)

Sonstige Verfahren und Vorrichtungen zum Emaillieren auBler Auftragmaschinen und Ofen
Entemaillieren ’

Herstellung von geflecktem Email auf Metallen

Emailauftragmaschinen

Emailliersfen und Zubehér, wie Beschickungsvorrichtungen, Roste usw. (Muffeléfen auch 18 ¢;
24da; 32a, 26—32; 40a; d; 80¢)

Emaillieren von Geschirren aus Blech

Verfahren zur Herstellung von Emails mit rauher Oberfliche (Kinderschreibtafeln 70 e, 1)

48 d Chemische Oberfiéichenbehandiung von Metallen und Korrosionsschutz von
Metallen

Atzen von Metallen durch Chemikalien, besonders Siuren, auch Vorrichtungen zum Atzen fur
photomechanische Druckformen und Klischees, Schirfen von Feilen durch Atzen (Verfahren zur
Herstellung von Druckmustern und Druckformen im allgemeinen 15 b, 19 elektrolytisches
Atzen 48a, 104

Verfahren und Vorrichtungen zum Beizen, Reinigen und Entfetten von metallischen Gegen-
stinden durch Chemikalien, auch in Verbindung mit mechanisch wirkenden Mitteln (elektro-
lytisches Beizen 48 a, 104

Zusammensetzung der Beizfliissigkeiten

Sparzusitze, auch zu anderen die Metalle angreifenden Flussigkeiten

Vorrichtungen zum Beizen

Reinigen und Entfetten durch wissrige Losungen, z. B. Laugen

Reinigen und Entfetten durch organische Lésungsmittel

Firben von Metallen (durch Elektrolyse 48 a, 16 0%

Herstellung nichtmetallischer Uberziige durch Diffusion, Oxydieren oder Phosphatieren, auch
Rostschutz ohne Uberzugsbildung (Korrosionsschutz durch Anstriche 22 g, 7)

auf Eisen (Entkohlen, Aufkohlen, Nitrieren 18 ¢, 3)

auf Nichteisenmetallen

Verschiedene Verfahren und Vorrichtungen, z. B. Korrosionsschutz durch elektrischen Strom

Klasse 49 Metallbearbeitung, mechanische (Blech-, Rohren- und Drahtbearbeitung
Walzwerke 7)

49 a Drehen, Bohren, zentrisches Anbohren und Ankdrnen von Metallgegenstinden,
kombinierte Maschinen und Vorrichtungen aus 49 a mit solchen aus 49 b-—e

Metalldrehbénke und #hnliche Vorrichtungen

Drehbénke im allgemeinen, Drehverfahren allgemein

Drehbénke mit Hand- und Fufantrieb, Drehstiihle

Drehbinke fiir besondere Zwecke aufler 49 a, 3—18, z. B. Sonderdrehbinke fiir Radnaben, Nippel,
Kommutatorringe, Kolbenstangen, Kopfdrehbinke .
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KLASSE 48-1PC: C23

Bearbeiten und Behandeln von Metallen mit anderen als mechanischen Mitteln

48a - 1PC: C 23b — Elektrolytische Oberflichenbehandlung (Galvanisieren) ; Galvanoplastik;
Uberziehen durch Elektrophorese
100 Elektrochemische Verfahren und Vorrichtungen zum Ablésen nichtmetallischer Verunreinigungen von

Metallgegenstinden, einschlieBlich Beizen (Reinigen oder Beizen mit chemischen Mitteln 48d 2;
5 68 hat Vorrang)

—02 . durch elektrischen Kontakt zwischen dem Gegenstand und einem anderen Metall in einer Losung und
ohne duBere Stromquelle

—-04 | Elektrolytisches Entietten

- 06 . Elektrolytisches Beizen

300  Elektrolytisches Atzen oder Polieren

-02 . Atwzen

-04 _ _ ¥rtlich

- 06 . Polieren

—08 . . von Schwermetallen

—-10 ., . von Leichtmetallen

~12 . Vorrichtungen (5 68 hat Vorrang)

500  Elektrolytisches Abscheiden von Metallitberziigen (Galvanoplastik 7 00)

—02 . Kontaktverfahren (hat Vorrang vor 5 04 — 5 46; Anreiben 48b)

-04 _ von Eisen

~06 . von Chrom

—08 . von Nickel oder Kobalt

—10 . von Zink oder Cadmium

~12 | .. aussauren Biadern

-1 | von Zinn

-1 . von Blei

—~18 . von Kupler

~20 . aussauren Bidern

—22 ., von Leichtmetallen

~24 | von Edelmetallen

—26 . . von Silber

-28 . von Gold

—-30 . von bisher nicht genannten Metalien

—~32 ., von Legierungen

—34 . mit einem Kupfergehalt tiber 50%

-36 . . . von Messing

—38 ., . mit einem Zinngehalt iiber 50%

-~ 40 . . mit einem Bleigehalt iiber 50%

~42 ., . mit einem Goldgehalt tiber 509

—44 mit einem Silbergehalt tiber 50

—46 . in Gegenwart organischer Glanzmmcl

—48 . Besondere Verfahren

—50 . . Abscheiden mehrerer Schichten glexchcr oder verschiedener Metalle

—52 ., Thermische Nachbehandlung

—54 . . Metalliiberziige mit verschiedenen Stirken

—56. . . Galvanisieren von Rohren

—58 . . Galvanisieren von Draht oder Metallbindern

—~60 . . Galvanisieren von Gegenstinden mit zum Galvanisieren ungeeigneter Oberfliche

—62 . . durch Vorbehandlung der. Gegenstinde

-6 . . . . Aufbringenleitender Uberziige auf nichtmetallische Gegenstande (Metalliiberziige auf Glas 32b)

—66 . . Abdeckmittel fiir galvanische Bader

6. Ergénzungslieferung 1. 4. 1969
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-70
~-72
- 74
- 76
- 78

7 00
—02
~ 04
— 06
~08

g 00
—02
_ 04
~ 06

13 00

. Vorrichtungen fiir besondere galvanische Zwecke (Vorrichtungen zum kontinuierlichen Beférdern von
Gegenstinden in galvanischen Bidern und in automatischen Galvanisieranlagen 81 ¢)
Aufhinge- oder Tragvorrichtungen; Gestelle
Elektroden
Besondere Elektrodenformen
Handelektroden
Trommelapparate; Glockenapparate; Schaukelapparate

Galvanoplastik
Herstellung von Rohren
Herstellung von Draht, Bindern oder Folien
Herstellung von Volmetallspiegeln
Herstellung leicht ablésbarer Metalliiberziige; Ablosen der Metalliiberziige

Erzeugung von Oxydschichten auf Metallen durch anodische Behandlung
auf Aluminium oder Aluminium-Legierungen
auf ReiflverschiuBgliedern
auf Magnesium oder Magnesium-Legierungen

Erzeugung nichtmetallischer Schichten einschlieBlich Metalloxydschichten auf Metallen durch elektro-
chemische Verfahren (durch anodische Behandlung 9 00)
auf Leichtmetallen

Uberziehen von Metallen durch Elektrophorese

48b -1PC: C 23c - Anderweitig nicht vorgesehene Vorrichtungen und Verfahren zum Uber-

100
- 02
— 04
- 06
— 08
— 10
- 12
-~ 14
~ 16

3 00
~02
— 04

5 00
700

900
~ 02
i 04
- 06
- 08
~ 10
—12
~ 14
- 16

11 00

- 02
- 04
- 06
- 08
-- 10
-12

ziehen von Werkstoffen mit Metallen; Diffusionsverfahren zur Oberflichenbehandlung
von Metallen (mechanische Vorbehandlung 67a; b)

Uberziehen durch Behandeln mit schmelzfliissigem Metall, z. B. Heitauchverfahren (Metallspritzen 7%0)
Uberziehen mit Zink oder Cadmium oder mit deren Legierungen
Uberziehen mit Zinn oder dessen Legierungen
Uberziehen mit Blei oder dessen Legierungen
Uberzichen mit Aluminium oder dessen Legierungen
Uberziehen mit anderen Metallen oder Legierungen
FluBmittel oder Abdeckmittel fiir Metallschmelzbider

Vorrichtungen
Anreiben der Oberfliche mit dem geschmolzenen Metall

Uberziehen mit Metallen durch Behandeln mit Losungen oder Suspensionen von Metallverbindungen
in Gegenwart von Reduktionsmitteln
mit anschlieBender thermischer Zersetzung der Metallverbindung

Plattieren (mechanischer Teil 491, 3 00)
Spritzen von Metallen (Spritzpistolen 75¢, 22)

Zementieren durch Diffusionsverfahren unter Verwendung von festen Stoffen oder Flissigkeiten
Einsatzverfahren mit Mectallen, d. h. Erhitzen des Werkstiickes in Metallpulver
Einsatzverfahren mit Nichtmetallen
Einsatzverfahren durch Karburieren (Aufkohlen)

von Eisen
Zementieren durch Heilltauchen in Salzschmelzen, z. B. Aufkohlen, Nitrieren, Carbonitrieren
Aufkohlen von Eisen
Nitrieren von LEisen
Carbonitriercn von Eisen

Gasplattieren durch thermische Zersetzung oder Reduktion von Gasen auf erhitzten Oberflichen oder
durch Glimm- oder Lichtbogenentladung mit anschlieBender Diffusion in die Oberflichen
zum Herstellen von Metalliberziigen, z. B. durch Carbonylverfahren
Chromieren
Silicieren
zum Herstellen von Uberziigen aus anorganischen Metallverbindungen,
Gasaufkohlen
von Eisen
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3
11 14 | Gasnitrieren; Gascarbonitrieren
- 16 . Gasnitrieren von Eisen
- 18 . Gascarbonitrieren von Eisen }
1300  Herstellen von Uberziigen auf Metallen durch Aufdampfen, z. B. im Vakuum; Herstellen von Uberziigen
auf Werkstoffen durch Aufdampfen von Metall
-02 | Metalliberziige
- 04 _ Nichtmetallische Uberziige
-~06 . Herstellen von profilierten Oberflichen, z. B. Schrigbedampfen
-0 . Aufdampivorrichtungen
- 10 . fiir fortlaufenden Betrieb
- 12 . Verdampfer, z. B. Heizleiter, Ticgel, Vorrichtung zum Verdampfen durch ElektronenbeschuB (Get-
ter fiir elektronische Entladungsrohren 211, 82)
1500 Kathodenzerstiubung und Vorrichtungen hierfiir
1700 Sonstige Verfahren zum Uberziehen von Werkstoffen mit Metallen

1 00
- 02

3 00

- 02
— 04
- 06
-~ 08
- 10

7 00

400,
- 02
- 04
- 06
— 08
- 10

1100

13 00
- 02

15 o0

17 o0

IPC: C 23d - Emaillieren von Metallen; Aufbringen glasartiger Uberziige auf Metalle
(chemische Zusammensetzung der Emails oder Glasuren 32b)

Schmelzen und Fritten von Emails

Schmelzen oder Fritten von Emails; Vorrichtungen und Ofen hierfiir
Granulieren der Schmelze; Trocknen der Granalien

Emaillierverfahren

Chemische Behandlung von Metalloberfiichen vor dem Emaillieren (Reinigen und Entfetten von metalli-
schen Gegenstinden 484 2)

Uberziehen mit Emails oder glasigen Schichten, einschlieBlich des Aufbringens von geschmolzenen feuer-
festen Schichten

. auf nassem Wege

. auf trockenem Wege

. zwecks Herstellung von Dekoren (Mustern und Schriften)

. von ungleichmifBiger Beschaffenheit

. aus feuerfesten Stoffen

Behandlung der Uberziige, z. B. Trocknen vor dem Brennen

Brennen der Emails

Ofen, die in besonderer Weise fiir das Einbrennen von Email ausgebildet sind
. Nicht-elektrisch beheizte Muffelofen

. Nicht-elektrisch beheizte Tunnelofen

. Elektrodfen

. Brennvorrichtungen, wie Brennroste

. Beschickungs- oder Entnahmevorrichtungen

Kontinuierliche Verfahren; Vorrichtungen hierfiir

Nachbehandlung

Nachbehandlung der emaillierten Gegenstinde
. durch Ausbessern von Fehlerstellen in der Emaillierung; Richten der Form

Verbinden emaillierter Gegenstinde miteinander durch Verfahren, die einen Emailliervorgang ein-
schlieBen

Entemaillieren

6. Ergiinzungslieferung 1. 4. 1969
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48d'-1PC: C 23f - Chemische Oberflichenbehandlung, soweit nicht unter 48a — c aufgefiihrt;

1 00

~ 02
- 04
- 06
- 08

3 00
02
~ 04

5 00
~ 02
— 04

7 00
- 02
- 04
-~ 06
— 08
- 10
12

- 16
- 18
- 20
- 22
- 24
- 20

9 00
- 02

11 00

-~ 02
- 04
- 06
- 08

- 12

~ 14

13 00

1500
17 00

_10

Verhindern der Korrosion von Metallen durch nicht anderweitig vorgeschene Mittel
(Anstreichen 75¢; durch Wasserenthirtung und -reinigung 85b)

.f’:\tzen von Metallen mit chemischen Mitteln (Herstellen von Druckplatten 15b; elektrolytisches
Atzen 48a)

Partielles Atzen

. Tiefitzen
. Schirfen von Feilen

Vorrichtungen, z. B. fiir photomechanische Druckplatten (photomechanische Reproduktion 57,

Glinzen von Metallen mit chemischen Mitteln
. von Leichtmetallen
von Schwermetallen

Bilden gefirbter Schichten auf metallischen Oberflichen (7 90 hat Vorrang)
mit anorganischen Farbstoifen
mit organischen Farbstoffen

Bilden nichtmetallischer Schichten auf Metallen durch Oberflichenreaktionen (Diffusionsverfahren 48b)
Bilden von Oxydschichten
auf Eiscn oder Stahl
auf Leichtmetallen
. Bilden von Phosphatschichten
auf Eisen oder Stahl
auf Kupfer, Messing, Zink oder Zinn
auf Leichtmetallen
. auf Magnesium
. Bilden von Oxalatschichten
auf Eisen oder Stahl
. auf Leichtmetallen
. Bilden von Sulfidschichten
. Bilden von Chromatschichten

Passivieren von Metallen
von Eisen oder Stahl

Verhindern der Korrosion von Metallen durch Anwendung von Inhibitoren auf der Metalloberfliche oder
durch Zusetzen derselben zum Atzmittel (Zugabe von Inhibitoren zu Mineralblen, Brennstoffen oder
Schmiermitteln 10; 12r; 23b; ¢; 26; Zusatz von Inhibitoren zu Beizlsungen 48d}
in Luft oder Gasen durch Zusatz dampffsrmiger Inhibitoren
in sauren Fliissigkeiten
in alkalischen Flissigkeiten
in andcren Flissigkeiten
unter Verwendung von organischen Inhibitoren
von sauerstoffhaltigen Verbindungen
von stickstoifhaltigen Verbindungen
von schwefel- oder phosphorhaltigen Verbindungen

Verhindern der Korrosion von Metallen durch anodischen oder kathodischen Schutz (an elektrischen Lei-
tungen 21c¢, 4 20; an Kabeln 21c, 19 99; an Rohren 47f 1, 58 00; an Schiffskérpern 65a, 59 09)

Andere Verfahren zur Korrosionsverhinderung

Mehrstufen-Verfahren zur chemischen und/oder physikalischen (d. h. nichtmechanischen) Oberflichen-
behandlung von oder mit Metallen

48d°-1PC: C 23g - Reinigen und Entfetten von Metallgegenstinden durch chemische Ver-

100

=02
— 04
— 06
-~ 08

fahren, ausgenommen elektrolytische (Reinigungsmittel, allgemein 23e; f; 22g; Polier-
‘mittel 22g; h)

Reinigen oder Beizen von Metallen mit Lisungen oder geschmolzenen Salzen (mit organischen Losungs-
mitteln 5 02)
. mit sauren Losungen
. unter Anwendung von Inhibitoren
. von organischen Inhibitoren
von Eisen oder Stahl



5 48(12

110 . . von anderen Schwermetallen

—12 . . von Leichtmetallen

—14 | mit alkalischen Lésungen

—16 . . unter Anwendung von Inhibitoren
-18 . . . von organischen Inhibitoren
—20 . . von Schwermetalien

—22 . . von Leichtmetallen

—24 | mit neutralen Losungen

—26 . . unter Anwendung von Inhibitoren
—28 | mit geschmolzenen Salzen

-30 ., . unter Anwendung von Inhibitoren
—-32 . . von Schwermetallen

-3¢ . . von Leichtmetallen

—~36 . Regenerieren gebrauchter Beizlosungen

300 - Vorrichtungen zum Reinigen oder Beizen von Metallen (Vorrichtungen zum kontinuierlichen Fordern
der Gegenstinde in Reinigungs- oder Beizbidern 81¢)

—02 . von Drahten, Bandern, Faden im kontinuierlichen Verfahren
- 04 . von Rohren

500 Reinigen und Entfetten von Metallen mittels anderer Verfahren
—02 . unter Anwendung organischer Losungsmittel

- 04 . Vorrichtungen

Ergénzungslieferung 1. 4. 1963
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1*

Kl. 48

KLASSE 48

Unterklasse 48 b

17°2  neue Gruppe:
“17°%2 . durch Reduktion nicht-metallischer Uberziige zu Metall”

Unterklasse 48 d*

nach 11 '® Anmerkung einfiigen:
“Anmerkung:

Eine Verbindung ist hier an der letzten zutreffenden Stelle eingeordnet.”

11*®  neue Gruppe:
“11 '8 | | unter Verwendung von anorganischen Inhibitoren”

14°°  neue Gruppe:
“14°°  Verhindern der Verkrustung in Geriten zum Erhitzen von Fliissigkeiten fiir physikali-

sche oder chemische Zwecke”
02

- neue Gruppe:
«14°2 | durch chemische Mittel”

7. Erginzungslieferung 1. Juli 1971



	1953 version
	48A
	48B

	48C
	48D

	1969 version
	48A (IPC C23B)
	48B (IPC C23C)
	48C (IPC C23D)
	48D1 (IPC C23F)
	48D2 (IPC C23G)

	1971 version

