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Photomechanische Herstellung der Druckformen (mechanische Hersteliung von Druckformen
15b, 1)

Die Bildschicht als Hoch-, Flach- oder Tiefdruckform, z. B. Lichtdruck
Herstellung der Druckformen durch Erhshung der Bildschicht

-Herstellung der Druckformen durch Auswaschen der unbelichteten Stellen (Druckform fiir

Schablonendruck 15 b, 4; Schablonen, auf photomechanischem Wege hergestellt 75 ¢, 26)
Herstellung der Druckform in der Kamera

Herstellung von Mehrfarbendruckformen (15 b, 3; 57 b, 18) durch subjektive Farbanalyse
Herstellung von Mehrfarbendruckformen durch photomechanische Farbanalyse

Montage der Teilplatten

Herstellung von Druckformen fiir besondere Mustereffekte, z. B. Landkartendruck (15b, 4;
57d, 199

Herstellung von Druckformen auf nicht ebenen Platten, insbesondere auf Walzen (15 b, 5; 15 ¢ 5)
Justierungsvorrichtungen, insbesondere zum Aufbringen von Pigmentiibertragungen
Herstellung des Druckkorns fiir die Druckformen im allgemeinen, z. B. fiir Autotypien, photo-
lithographischen Halbtondruck (57d. 7; 15 b, 6)

Herstellung des Druckkorns durch Verinderung der Blendenwirkung, Rasterwirkung, Kombi-
nation mehrerer Raster, Retusche der Rasterpunkte, VergréBerungen

Blenden fiir die photomechanische Reproduktion

Raster fiir die photomechanische Reproduktion (42 h, 38)

Photomechanische Druckprozesse, wie Absaugedruck mittels Kolloidschichten, Katatypie u. dgl.
(15k; 57b, 14)

Herstellung von Druckformen durch lichtelektrische Ubertragung von Bildern u. dgl. (photo-
graphische Ferniibertragung von Bildern 21 al, 31, 32; 21 a2, 32; elektrischer Druck 15k, 7)

Klasse 58 Pressen (Filterpressen 12 d)

58 a Pressen mit Fliissigkeitsdruck 58 a

Hydrauliche Pressen im allgemeinen (58 a, 5—8; 7c, 16; 49 g, 101, 1092 11; 80 a, 15)
Pumpwerke und hydraulische Druckiibersetzer fiir hydraulische Pressen

Steuerungen und Ventile fiir hydraulische Pressen (47 g, 9 92—904 1001 1002 13)
Hydraulische Kraftsarnmler, Pref3fliissigkeitssammler, Akkumulator

Hydraulische Kolbenpressen fiir Friichte u. dgl.

Hydraulische Formpressen (80 a, 15)

Hydraulische Olpressen (58 b, 11)

Verschiedene Einrichtungen an hydraulischen Pressen

58 b Pressen ohne Fliissigkeitsdruck 58 b

Hebelpressen im allgemeinen (80 a, 10, 11)

Pressen mit Schraubenspindeln im allgemeinen

Schaltwerke fiir Pressen mit Schraubenspindeln

Pressen mit Zahnstangenantrieb

Walzenpressen (8b, 19; 8h, 3; 45 e, 28; 55 d, 19, 209120 50; 80 a, 25 30; 89 ¢, 8)

Pressen mit endlosen Bindern (45 e, 28; 89 b, 6)

Exzenterpressen im allgemeinen (7 ¢, 13, 18; 49 ¢, 17 01.—17 12, 1801 80 a, 12)

Pressen mit Keilwirkung

Schneckenpressen fiir feuchte Stoffe im allgemeinen (10 ¢, 7; 45 e, 28; 80 a, 26; 89 b, 5)
Kolbenpressen fiir Friichte u. dgl. (34 b, 9 ©2—910; 45 ¢, 239123 07, 58 a, )

Olpressen mit mechanischem Antrieb (23 a, 1; 582, 7)

Formpressen im allgemeinen (80 a; Prigepressen fiir Miinzen 75 a, 2)

Pastillenpressen (30 g, 7 017 03)

Ballenpressen im allgemeinen (Heu- und Strohpressen sowie selbsttitige Bindevorrichtungen 45 e,
23019307 24 98)

Pressen mit Gegendruckfedern

Sicherheits- und Schutzvorrichtungen fiir Pressen (auch jeweils in den Klassen fir die Sonder-
maschinen; zusitzliche Umkleidungen, Bruchsicherungen allgemeiner Art 47 a, 18)
Verschiedene Einrichtungen fiir Pressen mit mechanischen Antrieb -
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KLASSE 58 -1IPC: B 30

Pressen

58a - IPC: B 30b — Pressen im allgemeinen (Strangpressen von Metall 7b, 23; Bearbeiten
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und Verarbeiten von Blechen und Metallrohren, -stangen und -profilen 7c¢; Schmieden,
Himmern, Pressen, Nieten 7g; Walken, Ausquetschen und Auspressen von Fasergut 8a,
30 und 33 und 8b, 19; Torfentwisserungspressen 10c, 7; Pressen in der Druckerei 15d;
Maschinen und Vorrichtungen zum Ausschneiden, Stanzen und Lochen von Leder und
shnlichen weichen Stoffen 28b, 11; Maschinen zur Herstellung pharmazeutischer PreB-
linge 30g, 7; Verarbeiten von Metallpulver, Verdichten, Sintern 31b 3, 3; Leimpressen
38¢c, 1 93; Pressen, die in besonderer Weise fiir das Verpressen von plastischen Massen
geeignet sind 39a 2, 3; Strangpressen von thermoplastischen Massen 39a 4, 3; Herstellen
von Spanplatten, Faserplatten usw., Pressen dafiir 39a 7, 5; Ballenpressen fiir Stroh,
Heu und dgl. 45¢, 15; Gautsch- ‘und NaBpressen fiir Zellstoff und Papier 55d, 20;
Glattwalzen, Kalander 55¢, 1; Pressen zum Herstellen von Gegenstinden aus Ton 80a,
10 bis 34; Pressen fiir Zuckerriibenschnitzel 89b, 5 und.6; PreBvorrichtungen fiir
Zuckerriiben und Zuckerrohr 89c, 8)

Zustandigkeitsbereich: Pressenim allgemeinen und Pressen fiir Einzelzwecke, soweit sie nicht an anderer Stelle
vorgesehen sind.

Pressen mit St6Bel, bestimmte Antriebsarten, mit unmittelbarer PreBkraftiibertragung oder solcher durch
einfache Druck- oder Zugelemente auf den StoBel oder die Pressenplatte
. Hebelpressen (Kniehebelpressen 110)
. hand- oder fuBbetitigt
. . mit Nocken-Exzenter oder Kurbeltrieb
. mit Druckmittelantrieb
. Kniehebelpressen
. hand- oder fuBbetitigt
. mit Nocken-, Exzenter- oder Kurbelantrieb
. mit Druckmittelantrieb
. Spindelpressen
. handbetitigt
. . mit Reibscheibenantrieb
. mit Druckmittelantrieb
. Pressen mit Zahnstangenantrieb
. Pressen mit Nockentrieb, Kurbel- oder Exzenterpressen
. mit Unterantrieb und Zug des StoBels bzw. der oberen Pressenplatte
. Pressen mit Ketten- oder Seilzug
. druckmittelgetriebene Kolbenpressen (pneumatisch 1 38)
.. it mehreren auf den StoBel, die Pressenplatte wirkende Kolben
. mit Teleskopkolben
. pneumatisch getriebene Kolbenpressen, z. B. mit Dampf, Luft
. Pressen mit Keilwirkung
. mit Magnetkraft (Formen von Blech usw. durch magnetische Krifte 7c, 26 14)
. Pressen, deren PreBwerkzeuge sich mit Prefigut mitbewegen

Pressen mit umlaufenden PreBkérpern, z. B. Walzen, Ringen, Scheiben
. mit feststehendem Gegenkoérper
. mit gegenseitiger Zusammenwirkung, 2. B. Kegelpressen
. ineinander angeordnet, z. B. Walzen in einem umlaufenden Ring mit dessen Innenfliche zusammen-
wirkend

6. Ergénzungslieferung 1. 4. 1968
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Pressen mit anderen Mitteln als in den vorstehenden Gruppen angegeben

. mit druckmittelbewegter flexibler Membran (Formen von Blech usw. mit durch biegsame Mittel ge-
schlossenen Kammern 7¢, 22 12)

. Pressen mit endlosem Band
. mit endlosem Gegenband

Pressen, bestimmt durch eine besondere Anordnung der PreBglieder

. mit mehreren iibereinanderliegenden Pressenplatten

. mit PreBwirkung in verschiedenen Richtungen, gleichzeitig oder nacheinander

. mit mehreren oder unterteilbaren Maschinensté3eln

. mit Revolver- oder dhnlichen Mehrfachwerkzeugtrigern (bewegliche oder auswechselbare Werkzeug-
halterungen fiir Maschinen der Klasse 7¢, 37 04)

Pressen, speziell fiir Einzelzwecke (Maschinen zum Verbinden von Werkstiicken durch PreBsitz oder zum

Losen von PreBsitzen 49 1, 19 02)

. zum Auspressen von Fliissigkeit aus fliissigkeitshaltigen Stoffen, z. B. Saft aus Friichten, Ol aus sihal-
tigen Stoffen (Entwisserungspressen von Erz- und Kohlenschlimmen sowie von sonstigen Mineralien
1a, 18; Auspressen von Fasergut 8a, 33; Torfentwisserungspressen 10¢, 7; Gewinnung von Fetten und
Olen durch Auspressen 23a, |; Haushaltmaschinen, Durchpressen von Zitrusfriichten, Saftpressen fiir
Gemiise 34b, 19; Trocknen 82a)

. als Kolbenpressen
. mit durchldssigem PreBkorb Sieben oder Filtern
. mit umlaufender PreBtrommel
. ohne PreBkorb, Packpressen

. als Schneckenpressen, Pressen mit Schraubenwendel, mit durchlissigem PreBkorb, Seiher
. mit nur einer Schnecke
. mit zwet oder mehr Schnecken

. . mit Mitteln zum Einstellen des Auslasses fiir die PreBriickstinde

. mit umlaufenden PreBkérpern, anders als Schnecken, z. B. Walzen, Ringe, Scheiben

. mit druckmittelbewegter, flexibler Membran

. mit aufblasbarem, dehnbaren Druckkorper

. mit endlosem Pre8band

. durchlissige PreBkérbe, Seiher, unabhingig von der Pressenbauart (Kliren, Scheiden von Flissig-
keiten, Filter, Siebe usw. 12d)

. Formpressen allgemein (11 90 bis 11 34 haben Vorrang; Schmiedepressen 7g, Pressen fiir Miinzen
75a, 2)

. Ballenpressen, PreSkisten dazu (Ballenpressen fiir Stroh und Heu 45¢, 15 00 bis 15 06)

. Schrottpressen oder Pressen fiir alte Autos

. Stanzpressen, Ziehpressen, Biegepressen fiir Metall hinsichtlich St6Belantrieb und allgemeinem Aufbau,
(Biegen und Richten, Formstanzen, Tiefzichen und Stanzschneiden von Blechen, Rohren, Stangen,
z. B. entsprechende Werkzeuge 7c, Nage- und Nibbelmaschinen 43¢, 27)

Formpressen fiir PreBlinge aus Pulver, Puder, Granulat oder Pasten, z. B. Brikettierpressen, Tablettenpressen
(Form- und Wirkmaschinen fiir Teig 2b; Maschinen zur Herstellung pharmazeutischer PreSlinge u. dgl.
30g, 7; Pressen, die in besonderer Weise fiir das Verpressen von plastischen Massen geeignet sind 39a 2, 3;
Pressen zum Herstellen von Gegenstinden aus Ton 80a)
. mit PreBstempel und Prefform bzw. Matrize
. mit ruhender PreBform, bzw. Matrize
. jeder Nachschub von Material wird gegen den vorausgehend entstandenen PreSkorper gepreBt
. mit Matrizendrehtisch, -drehteller
. absatzweise gedreht
. mit Formen, Matrizen am Umfang einer drehenden Trommel
. mit Formen auf einem bewegten Triger, ausgenommen Drehtisch oder Trommel
. mit Vertiefungen versehenen Walzen, z. B. zwei zusammenwirkenden Walzen

. mit Formwalzen

. als Ringwalzenpressen d. h. mit Walzen in einem Ring, zusammenwirkend mit der Ringinnenfliche
. als Strangpressen, Matrizen dazu (Strangpresse als Ringwalzenpresse 11 20, Strangpressen von Metall
7b, 23, Strangpressen von thermoplastischen Massen 39a 4, 3, Strangpressen fiir Ton 80a, 26)
. als Schneckenpressen (Knet- und Mischmaschinen mit schnecken- oder schraubenférmigen Knetern
2b, 4; Verarbeiten von plastischen Massen, Mischer mit ineinandergreifenden Schnecken 39a 1,
1 10; Durchtreiben von Gemiise in Massen 45¢€, 35 22; Forderschnecken 8l e, 23)
. mit PreB3kolben
. mit gelochten Walzen oder Scheiben
. mit unmittelbar wirkendem Druckmittel
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1132 . als Héchstdruckpressen z. B, fiir kiinstliche Diamanten, Formen, Matrizen dafiir
-3¢ . zum Umbhillen von Erzeugnissen, z. B. von Tabletten (Uberziehen von metallischen oder nicht-
metallischen Werkstiicken mit Metall mittels Strangpressen 7b, 23 24)
1300  PreBverfahren unter Verwendung von in den vorstehenden Gruppen nicht angefiihrten Pressen (Druck-
gieflen 31b 2, 17)
1500  Einzelheiten von oder Zubehor fiir Pressen; HilfsmaBnahmen in Verbindung mit Pressen
- 02 _ PreBformen, Einsitze dazu, Einbau, Matrizen (11 22 hat Vorrang)
—04 | Rahmen, Fihrungen (allgem. 49m 1)
-~ 06 | Pressenplatten oder StdBel
~ 08 . Zusatzwerkzeug z. B. Messer, Einbau dazu
—10 . Bremsen, speziell fiir Pressen (allgem. 47c)
-12 ., Kupplungen, speziell fiir Pressen (allgem. 47c)
xDT - 13 |, Getriebe, speziell fiir Pressen (allgem. 47h)
—14 . Steuereinrichtungen fiir mechanische Pressen (allgem. 421)
—16 . Steuereinrichtungen fiir druckmittelgetricbene Pressen (Steuereinrichtungen allgem. 42r, Ventile
allgem. 47g 1, hydr. Akkumulatoren 60a)
-~ 18 . Steuern der hin- und hergehenden Bewegung des StoBels
~20 . . . Steuern der StoBelgeschwindigkeit, z. B. beim Niedergang, Pressen und Riickgang
—22 . . Steuern der GroBe des PreBdrucks wihrend des PreSShubes des Sto8els
—~24 . Gleichlaufsteuerung fiir den StoBel oder PreBbalken
- 26 . Programmsteuerungseinrichtungen soweit sie die Pressenausbildung mit beeinflussen (allgem. 42r 1, 19)
—~28 . Uberlast- und Bruchsicherung fir Pressen oder deren Einzelieile (Unfallverhiitungsmafinahmen und
Schutzvorrichtungen zum Verhindern der Beschiadigung einer Maschine 47a 4)
-30 . Materialzufiihrung an Pressen (von Blechen, Stangen und Rohren 7¢, 43; Anordnungen zum Hand-
haben von Werkstiicken fiir oder verbunden mit Werkzeugmaschinen oder in diesen angeordnet, z. B.
Fordern, Zufithren 49m, 7; Einzelheiten in bezug auf das Fordern der Werkstiicke von einer Maschine
zur anderen 49m, 41 02; Einrichtungen zum Foérdern zu Werkzeugmaschinen 81 ¢, 82 02)
-32 . Materialabfihrung an Pressen (vgl. Hinweis in Untergruppe 15 30)
- 34 . Heizen oder Kiihlen von Pressen oder Teilen derselben aligemein, sofern nicht bei den speziellen Pressen

der entsprechenden Klassen

6. Ergénzungslieferung 1. 4. 1969
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