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Herstellen von Hulsen fiir Zigaretten

Umfalten der Hilsenenden nach dem Fiillen der Hiilsen mit Tabak

Herstellen von Hohlmundstiicken und anderen Einsitzen, z. B. Filtern und Einbringen der-
selben in die Hiilsen

Besondere Hiilsen fiir Zigarren und Zigaretten sowie Herstellung derselben

Zigarren und Zigaretten mit Ziinder

Sonstige Zigarren und Zigaretten und ihre Herstellung auBer 79 b, 21—26

Rauchtabakpatronen

Zigarren und Zigaretten mit Aschestiitzen, Haltern und anderen Einrichtungen

Kennzeichnen, Bedrucken, Verzieren von Zigarren und Zigaretten

Zeichnen von Zigarren und Zigaretten durch Bedrucken und Brennen

Bedrucken des Zigarettenpapierstreifens

Umbinder — Ringe —, Ausstattungsstiicke fiir Zigarren und Zigaretten (Maschinen zum Auf-
bringen der Umbinder (81 b, 1 50)

Mattieren und Pudern von Zigarren

79 ¢ Tabak, Zigarren und Zigaretten, chemischer Teil 79 ¢

Chemische Behandlung von Tabak und Tabakfabrikaten, Fermentieren
Chemische Behandlung von Tabakrauch (Rauchgerite 44 b, 5, 31)

Klasse 80 Tonwaren, Steine, Kalk, Zement, Gips, Asphalt, auch Briketipressen

80 a Maschinen, Werkzeuge und Geridte zur Gewinnung und Aufbereitung von Ton SO a
u, dgl., sowie Formung von Gegenstdnden aus Ton u. dgl., einschlieBlich Bearbeitung
der Oberfliche, auch Brikettpressen, Fordervorrichtungen fiir Tonwaren

Gewinnung und Aufbereitung von Ton u. dgl., auch Vorrichtungen zum Kalkldschen und zum
Herstellen von Kalksandsteinen

Vorrichtungen zur Gewinung von Ton u. dgl., z. B. Bagger (84 d), Stechmaschinen (10 ¢, 2),
Strecken- und Abbaumaschinen (5 b, 361%; 5 ¢, B)

Vorrichtungen zur Aufbereitung von Ton u. dgl. allgemeiner Art, z. B. Mauken, Lagerkeller
fiir Ton (1 a)

Vorrichtungen zum Zerkleinern von Ton u. dgl. durch Kollerginge (1 a, 35; 31 ¢, 6 %2; 50 ¢, 6;
531, 1180; 55 ¢, 1010)

Vorrichtungen zum Zerkleinern von Ton u. dgl. durch Miihlen, Desintegratoren u. dgl. (50 ¢)
Walzwerke fiir Ton u. dgl. (50 c, 4901, 405 410 1310 13 20

Tonreiniger

Siebvorrichtungen (1 a)

Schlimmaschinen fiir Ton u. dgl. (1 a)

Beschickungs-, Abteil-, MeBvorrichtungen allgemeiner Art fir Ton u. dgl.

Kastenbeschicker fur Ton u. dgl.

Rundbeschicker fiir Ton u. dgl.

Beschickungsvorrichtungen zum gleichzeitigen Zuteilen mehrerer Stoffe

Besondere Beschickungsvorrichtungen an Pressen und Stampfmaschinen (80 a, 10—2019)

Mischmaschinen (12 e, 491, 450; 50 f; 31 ¢, 6 95)

bei denen das Mischen von Hand, im Freifall, durch Schleudern, durch Luftdruck oder im
Vakuum erfolgt

mit umlaufendem, einseitig geschlossenem Behilter

mit umlaufendem, beiderseitig offenem Behilter

mit umlaufendem Rithrwerk und feststehender Trommel

mit umlaufendem Rithrwerk und feststehendem Trog

mit umlaufendem Rithrwerk und umlaufendem Behilter

mit besonderen AbmeBvorrichtungen fiir Wasser, Zuschlagstoffe und Bindemittel und beson-
deren Regelvorrichtungen :

fahrbare, mit Mischen wihrend der Fahrt

mit besonderen Zufithrungsvorrichtungen, z. B. Becherwerken, besonderer Ausbildung der
Trommeln, z. B. auseinanderziehbaren Trommelhilften u. dgl.
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Maschinen zur Herstellung von Teermakadam u. 4. StraBenbaumaterialien (12 e, 45%; 19¢, 3 0z
310 320 321 330 340,924 7;80Db, 2510)

Lsschvorrichtungen fiir Kalk u. dgl. (80 b, 2 01.—2 03)

Vorrichtungen zum Herstellen von Kalksandsteinen (80 b, 10 95)

Vorrichtungen zum Hirten von Kalksandsteinen (80 b, 10 9%)

Pressen zum Herstellen von Gegenstdnden aus Ton im allgemeinen

Einfache Hebelpressen fiir Tonwaren u. dgl. (38 b, 1)

Kniehebelpressen fiir Tonwaren u. dgl. (568 b, 1)

Kurbel- und Exzenterpressen fiir Tonwaren u. dgl. (58 b, 7)

Spindelpressen fiir Tonwaren u. dgl. (58 b, 2, 3)

Zahngetriebepressen fiir Tonwaren u. dgl. (68 b, 4)

Schlagplattenpressen

Schlagplattenpressen mit besonders gefithrter Schlagplatte

Stampfmaschinen (31 b, 5 20; 84 ¢, 4)

Stampfmaschinen mit Riittelvorrichtungen (80 a, 49)

Stampfmaschinen mit in der Hohe festlegbaren Formen zum Freilegen der Formlinge
Hydrauliche Pressen fiir Tonwaren (58 a, 1)

Nachpressen, hauptsichlich mit besonders gearteten Deckelverschliissen flir Tonwaren u. dgl.
(58 a; b)

Pressen mit unter dem Fillkasten fortbewegbarer Form, Fiillform oder Formenreihe fiir Ton-
waren u. dgl. (68 a; b)

Drehtischpressen mit stindig umlaufendem Drehtisch (58 a; b)

Drehtischpressen mit absatzweise umlaufendem Drehtisch (58 a; b)

Besondere Antriebsvorrichtungen fiir Drehtischpressen mit absatzweise umlaufendem Drehtisch
(b8 a; b)

Besondere Stempelhaltevorrichtungen bei Drehtischpressen (58 a; b)

Pressen mit stindig umlaufender Formentrommel fitr Tonwaren u. dgl. (58 a; b)

Pressen mit absatzweise umlaufender Formentrommel fiir Tonwaren u. dgl. (58 a; b)

Pressen mit endlosemn Formenzug fiir Tonwaren u. dgl. (58 a; b)

Walzenpressen fiir Tonwaren u. dgl., ausschlieBlich derjenigen zum Herstellen von Briketten
(58 b, b)

Pressen mit endlosen PreBbiandern fiir Tonwaren u. dgl. (58 a, 5)

Pressen zum Herstellen besonders gestalteter Gegenstinde aus Ton, z. B. Dachziegel, Réhren,
ferner Brikettpressen

Falzziegelpressen mit senkrecht bewegtem Druckstempel

Revolverfalzziegelpressen

Andere Vorrichtungen zur Herstellung des Falzes an Falzziegeln

Vorrichtungen zur Herstellung von Unterschneidungen an Ziegeln aller Art (80 a, 62 20)
Strangpressen mit absetzender Pressung des Stranges fiir Tonware u. dgl. (80 a, 25 01y
Brikettpressen auch fiir Erz- und Metallspine, besonders Brikettstrangpressen

Aufgabe- und Zufithrungsvorrichtungen an Brikettpressen (80 a, 24)

Formzeuge, Zungenlagerung, Stempel u. dgl. an Brikettpressen

Absaugung, Kiihlung, Stopfbiichsen an Brikettpressen

Walzenbrikettpressen (80 a, 20 %1; 58 b, 5)

Ringwalzenpressen

Brikettstempelpressen

Getriebe und Antriebe an Brikettpressen (elektrische Antriebe 21 ¢, 62 6%)
Zerkleinerungsvorrichtungen an Brikettpressen

Strangpressen fiir Tonwaren u. dgl. mit ununterbrochener Pressung des Stranges, besonders
Schneckenpressen (58 b, 9)

Mundstiicke fiir Strangpressen fiir Tonwaren u. dgl. (Strangpressenmundstiicke zum Engobieren
80 a, 58)

Mundstiicke fiir Hohlstein- und Réhrenstrangpressen

Ziegelstreichmaschinen

Einzelheiten an Pressen zur Herstellung besonders gestalteter Gegenstiinde aus Ton u. dgl.
Sandstreu- sowie Ol- und Wasserzufithrvorrichtungen fiir Strangpressen

Kachel- und Tellerpressen

Pressen zur Herstellung von einseitig offenen Hohlkérpern, z. B. Muffeln, Kapseln, Schmelz-
tiegeln aus Ton u. dgl.
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Herstellung von Rohren aus Ton u. dgl. durch Pressen oder Stampfen (auf Strangpressen 80 a,
28; Stampfmaschinen 80 a, 14 15; 84 ¢, 4), Betonrohre, Rinnen u.a.

‘Herstellung von Rohren aus Ton u. dgl. durch Aufspritzen der Formmasse auf die Form- oder

Formkernwandung
Herstellung von Réhren aus Ton u. dgl. durch Aufwickeln der Formmasse auf den Formkern
Rohrputzvorrichtungen

Fordervorrichtungen fiir frische Tonwaren u. dgl.

Férdergestelle und Umladevorrichtungen fiir frische Tonwaren (81 e, 42, 104)
Ziegelwagen (81 e; 82 a, 26)
Ziegeltragrahmen (82 a, 26)

Ziegelabschneider

Ziegelabschneider im allgemeinen aufer 80 a, 37—42

Selbsttitige Ziegelabschneider

Abschneider fiir Ziegelnasen

Gratabschneider fiir Ziegel

Vorrichtungen zur Erzielung eines gratfreien Schnittes an Ziegelabschneidern
Nachschneider fiir Ziegel

Einzelheiten an Ziegelabschneidern: Schneidwagen, Schneidtische, Drahtspanner u. dgl.

Formen und GieBen von Ton, Porzellan u. dgl.

Formen zur Herstellung von Hohlsteinen mit durchgehenden Héhlungen aus Ton u. dgl.
Formen zur Herstellung von Hohlsteinen mit stirnseitig geschlossenen Hohlungen aus Ton

u. dgl.

Zusammenlegbare Formkerne fiir Hohlsteinformen

Formung von Blumentépfen u. dgl. aus Ton, Porzellan u. dgl.

Verfahren zum Herstellen von Ton- und Porzellanwaren auf der Drehscheibe

Vorrichtungen zum Herstellen von Ton- und Porzellanwaren auf der Drehscheibe

Besondere Formverfahren zum Herstellen von Gegenstinden aus Ton, Zement u. dgl., soweit

diese nicht in 80 a, 47 92—56 20 behandelt werden

Verfahren zum Herstellen von Gegenstinden aus Asbestzement u. dgl.

Vorrichtungen zum Herstellen der Asbestzementmasse

Vorrichtungen zum Herstellen von Asbestzementrohren und Asbestzementhohlkérpern

Vorrichtungen zum Herstellen von sonstigen Asbestzementgegenstinden

Formkisten zur Herstellung von Formlingen aus Ton u. dgl. im allgemeinen aufler 80 a, 48 05

bis 4830

Formkisten zur Herstellung mehrerer nebeneinander liegender Formlinge

Formkisten zur Herstellung mehrerer iibereinander liegender Formlinge

Formkisten mit verstellbaren Winden

Kippformen

Formkisten zur Herstellung von Treppenstufen (37 d, 1)

Formkisten zur Herstellung von Trigern, Masten u. dgl. (37 a, b)

Riittelmaschinen fiir Ton-, Zement- u. dgl. Massen (31 b, 53°)

Verfahren zur Isolatoren- und Gewindeherstellung aus Porzellan, Ton u. dgl. (21 ¢, 14 2—14 06,

49 e, 14) )

Vorrichtungen zur Isolatoren- und Gewindeherstellung aus Porzellan, Ton u. dgl. (21 ¢, 14 o1
bis 14 96; 49 e, 14)

Formung von Gegenstinden aus Zement u. dgl. mit Bewehiung (19 a, 6; 37 a, 2, 5:87b, 101

bis 492; 84 ¢, 2) .

Verfahren und Vorrichtungen zum Herstellen von Porzellansieben

Verfahren und Vorrichtungen zum Herstellen von Pflastersteinen u. dgl. aus Mortel, Asphalt

u. dgl.

GieBverfahren fiir keramische Massen

GieBvorrichtungen fiir keramische Massen

Formverfahren fiir Schlackensteine (18 a, 8 92; 80 b, 5 92—5 0%

Formvorrichtungen fiir Schlackensteine (18 a, 8 92; 80 b, 5 %—507)

Schleuderverfahren zum Herstellen von Gegenstéinden aus Zement u. dgl. (8l¢, 18 01 1802
Schleudervorrichtungen zum Herstellen von Rohren aus Zement u. dgl. (31 ¢, 18 01 18 02)
Schleudervorrichtungen zum Herstellen sonstiger Gegenstinde aus Zement u. dgl. (31 ¢, 18 0%,

18 02)

80 a
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Bearbeitung der Oberfliche von Tonwaren: Glasieren, Bemustern und Verwandtes

Vorrichtungen zum Glasieren von Tonwaren u. dgl. (80 b, 23 03, 23 04)

Vorrichtungen zum Engobieren von Ziegelsteinen

Andere Vorrichtungen zur Formung farbiger Deckschichten aufler 80 a, 38

Vorrichtungen und Verfahren zum Herstellen von Tonwaren mit erhabenen, vertieften oder
durchbrochenen Mustern (75 a; b)

Verfahren und Vorrichtungen zum Formen mosaikartiger Kunststeine

Kombinierte Pressen zum Herstellen von Gegenstiinden aus Ton (58 b)

Besondere PreBverfahren und -vorrichtungen zum Herstellen von Gegenstinden aus Ton u. dgl,,
soweit sie nicht in den vorgenannten Gruppen behandelt werden

Einzelheiten an Pressen und Fiillvorrichtungen fiir Pressen aus 80 a, 10 91—20 02
Schutzvorrichtungen an Pressen (7 ¢, 17; 47 a, 18; 58 a, 8; 58 b, 16)

80 b Mortelmischungen, keramische Massen, Herstellung kiinstlicher Steine, soweit
sie sich auf die Masse bezieht, Glasuren

Maértelmischungen (80 b, 2—4, 6, 21)

Mortel und Mértelmischungen, allgemein (80 b, 2—86, 10, 13, 15, 17, 24)

Kalkmortel, Putzmértel (80 b, 114; 37 a; d)

Wasserglasmortel — kilnstlicher Schiefer — (80 b, 4 92, 999, 17 94; 23 j)

SchwefelguBBmassen oder -mértel (22 g)

Salz- u. dgl. Zusitze zu Mbrtel, auch zu Mértelbildnern (80 b, 393, 3320, 407, 693G 05, 19 02)
Mechanische Verfahren (80 a, 7)

Beton, allgemeine Verfahren aus der Betontechnik (80b, 111, 320, 3 2L 2101 2102, 194, b;
37a; b;d; 804, 7, 34, 45, 48, 53, 56)

Leichtbeton (80 b, 5 06, 21 03 21 04)

Zellenbeton, Gasbeton (80 b, 18 92)

Schlackenbeton (80 b, 595 506 90 01 20 02)

Spritz- oder Geblisebeton (37 d, 32 9%; 75 ¢, 3, 28)

Mértelmischungen mit kieselsiurehaltigem evtl. naturnassem Grundstoff: TraB3, Schiacke + Atz-
kalk, hydrauliche Zuschlige usw. (80 b, 392, 5 93)

Zementwaren und ihre Behandlung (80 b, 1095, 1006, 1902, 1903, 24 03, 80 a, 45)
Dichtmachen von Zement, Mortel allgemein, auch durch bituminésen Schiefer (80 b, 3 191905,
95 09, 95 10)

Dichtmachen von Mértel, Zement durch andere als bituminsse oder fettige Mittel
Dichtmachen von Mértel, Zement durch vorwiegend mechanische Mittel (80 b, 1 086y
Dichtmachen von Moértel gegen Ol (37 f, 3)

Lischverfahren fiir Kalk (80 a, 9) und Brennverfahren fiir Kalk mit Bezug auf die Masse (80 b,
3;80¢, 10—14)

Kalk, allgemein (80 b, 191; 12m, 1; 80 a, 8)
Kalkbrennen (80 b, 312; 80 ¢, 10—14)
Kalkléschen (80 b, 10 91; 80 a, 8)

Zemente u. dgl. im allgemeinen (80 b, 1, 2, 4—6; 80 ¢, 11—14), Portland- und Romanzement
u. dgl,

Zemente im allgemeinen, Portlandzement (80 b, 1, 2, 4—6; 80 ¢, 11-—14)

Puzzolanzemente auBer Zementen mit Schlacken; hydraulische Zuschlige im allgemeinen (80 b,
1, )

Zuschlige verschiedener Art bei der Zementherstellung, z. B. reduzierende oder Salzzuschlige
zur Rohmasse (80 b, 1 95)

Romanzemente, hydraulische Kalke u. dgl. Mischzemente, zementartige Bindemittel (80 b, 1, 2)
Zemente aus Olschiefer, Olkreide u. dgl. (80 b, 114, 20 02)

Erzzemente

Verarbeitung von Riickstinden, Abfillen und besonderen Rohstoffen auf Zemente, allgemein
(80 b, 20 9%

Verarbeitung von Feuerungsriickstinden auf Zemente (80 b, 20 1)

Zemente und / oder Kalk aus Gips u. dgl. (80 b, 6 %1)

Zemente aus alkalihaltiger Rohmasse (12 1; 1)

Gichtstaub in der Zementtechnik (80 b, 910; 18 a)

Zementherstellung: Allgemeiner Betrieb; Brennverfahren (80 a, 2, 5, 7, 45; 80 ¢, 11—1d)
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Chemische Aufbereitung der Rohmasse hinsichtlich ihrer stofflichen Zusammensetzung (80 a,
2, 5, 7; Vorbereitung fiir den Brand 80 ¢, 17 89

Zementherstellung: Entwisserung der Rohmasse (80 a, 5; 124d; 85 ¢, 6)

Unmittelbare Verfahren

Schmelzzemente und Tonerdezemente, allgemein (80 b, 3 18)

Elektrische Schmelzung von Zementrohmasse (80 b, 317, 590¢; 21 h)

Klinkerbehandlung: Vermahlen, allgemein; Vermahlen und Mischen mit wasserabweisenden Zai-
sitzen (80b, 114; 50 ¢, 15)

Klinkerbehandlung: Vermahlen und Mischen mit Salzen u. dgl. (80 b, 19, 3 03)
Klinkerbehandlung: Hydratisierung, Reifung, Kiihlung usw. zur Abkiirzung der Lagerzeit (80 b,
1 01, 1 07’ 1 13) 3 22)

Aufbewahren, Fordern, Lagern von Zement (80 b, 197, 331

Zementpriifung

Magnesiasalzzemente (80 b, 8 01, 802; 12 m, 3), Sorelzement oder andere sorelzementartig er-
hiirtende Massen

Chloridhaltige Magnesiasalzzemente, Sorelzement

Sulfat-, Nitrat-, Fluoridzemente od. dgl. sorelzementihnliche Massen

Andere nach Art der Sorelzemente erhirtende Mischungen, z. B. zink- oder bleihaltige Massen
Besondere Gegenstinde aus Magnesiasalzzementen (80 b, 15, 17)

Behandeln von Magnesiasalzzementmassen od. dgl. wihrend oder nach der Verformung (80 b, 19)
Zusitze von hydraulischen od. dgl. Stoffen zu Magnesiasalzzementmassen

Sonstige Zusitze zu sorelzementartig erhiirtenden Massen

Anorganische Fillstoffe fiir sorelzementartig erhirtende Massen

Organische Fillstoffe fiir sorelzementartig erhiirtende Massen

Mischverfahren

Trockne oder wasserarme sorelzementartig erhirtende Massen

Zemente aus Hochofen- und anderen Schlacken; Zerstduben und Granulieren von Hochofen-
und anderen Schlacken; Herstellung ven Schlackenwolle (80 b, 22 05; 80 a, 55)

Zemente aus Hochofen- und anderer Hiittenschlacke u. dgl. allgemein; auch im Hochofen fertig-
gestellte Zemente (80 b, 395 308 9901

Hochofenzemente — Eisenportlandzement —: Schlacke + Zement

Eigentliche Schlackenzemente: Schlacke + Kalk (80 b, 3 02)

Zuschlige zu Schlacke, auch flissige (80 b, 318, 501)

Granulieren, Entwissern, Trocknen von Schlacke (80 a, 52; 18 a)

Herstellung portsen Schlackenkorns (80 b, 18 92)

Herstellung von Schilackenwolle (80 b, 9 92, 22 05)

Gips und Gipsmortel

Brennen oder Entwissern von Gips (80 b, 3 %9; 80 ¢)
Herstellung von Gipsmassen aus Anhydrit

Gipsmassen

mit hydraulischen Zuschligen

mit anorganischen Zuschligen

mit organischen Zuschligen

mit anorganischen Fiillstoffen

mit organischen Fillstoffen

‘Wiedernutzbarmachen von gebrauchtem Gips '

Verschiedene Verfahren aus der Gipsindustrie, Gipsplatten

Keramische GuBmassen (80 a, 54; keramische elektrische Isolierstoffe 21 ¢, 2 %; Durchfithrungen
aus keramischem Stoff 21 ¢, 10)

Gebrannte keramische Massen mit Ausnahme der Tonwaren (80 b, 12; 32 a, 35; 80 ¢; kerami-
sche elektrische Isolierstoffe 21 ¢, 2 01 ; Durchfiihrungen aus keramischem Stoff 21 c, 10)

Magnesiamassen (80 b, 4)

Dolomitmassen (80 b, 4)
Aluminiumoxydmassen (80 b, 11; 12 m, 5, 6)
Chromoxydhaltige Massen

Sonstige basische feuerfeste Massen

S0b
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Saure feuerfeste Massen (80 b, 10)

Aluminiumoxydreiche Silicatmassen

Magnesiumsilicatmassen

Spinellmassen

Graphitmassen (31 2, 3)

Carbidische Massen (80 b, 11; 121, 37)

Sonstige Kohlenstoffrnassen

Massen mit seltenen Erden (12 m, 9)

Feuerfeste Stampf- und Mortelmassen

Feuerfeste Auskleidungen, Uberziige, Ofenfutter, mehrschichtige feuerfeste Steine (80 b, 13 0Ly
Gesinterte feuerfeste Massen (80 b, 12 95—1207)

Durch Schmelzen erzeugte feuerfeste Massen (32 a, 35)

Sonstige feuerfeste Massen

Gesinterte nicht feuerfeste Massen (80 b, 12 95—12 07)

Durch Schmelzen erzeugte nicht feuerfeste Massen (80 b, 22 04, 324, 35)
Sonstige gebrannte Massen

Kolloide Bindung (12 g)

Anorganische Isolier- und Wirmeschutzmassen (Isoliermassen fiir Eiskeller und -schrinke 17 ¢,
4; elekirisch isolierende Massen 21 ¢, 2; Isolierungen von Bauteilen 37a, 7; Isolierhiillen und
andere Bauelemente zum Schutz gegen die Ubertragung der Feuchtigkeit, Wirme u. dgl. 37b, 6;
organische Isoliermassen 39 b, 16—26; Wirmeschutzmittel und -massen fiir Rohrleitungen
47 1, 27; wirmeddmmende Kgrper 47a, 1620)

mit Asbest (80 b, 17 95)

mit Schlackenwolle (80 b, 22 95)

mit Glasgespinst

mit Torf: Torfsteine

mit Kieselgur (80 b, 108, 1804

it Bims (80 b, 13 °1)

mit Glimmer (21 ¢, 2)

mit Magnesiumoxyd oder -carbonaten (80 b, 4, 8%, 89%
mit Wasserglas (80 b, 17 %4, 1803

Gebrannte Isoliermassen (80 b, 18 9218 0%

Sonstige anorganische Isoliermassen

IT1.

=

Kalksandsteinmassen und Verfahren zur Herstellung von Kalksandstein (80 a, 9)

allgemein

mit Ton (80 b, 1217, 12 18)

mit Bitumen (80 b, 2511, 25 12

mit besonderen Fiillstoffen

Hirtungsverfahren fiir Kalksandsteinmassen (80 a, 9)
Hirtungsverfahren mit Kohlendioxyd (80 a, 9)

Anorganische Schieifstein- und Miihisteinmassen, auch anorganische Massen fiir Abrichtwerk-
zeuge und anorganische Schleifkorner (organische Bindemittel 39 b; 50 b, 3; 67 a; 67 ¢)

Anorganische Schleifstein- und Miihlsteinmassen u. dgl. mit keramischer Bindung
Anorganische Schleifstein- und Mithlsteinmassen u. dgl. mit hydraulischer oder anderer an-
organischer, nicht keramischer Bindung

Anorganische Schleifstein- und Miihlsteinmassen u. dgl. mit Diamant als Schleifkorn
Anorganische Schleifki)'rnurigeh und ihre Herstellungen

Tonmassen und keramische Verfahren (80 b, 7, 8, 18, 23, 24; 80c; keramische elektrische
Isolierstoffe 21 ¢, 2 01; Durchfiihrungen aus keramischem Stoff 21 ¢, 10)

Aufbereiten und chemische Behandlung von Ton, Kaolin; Massebereitung (1 a; 80 a, 1—T7)
Enteisenen von keramischen Stoffen ’

Chemische und mechanische Reinigung von Rohstoffen der Keramik auBer Ton- und Kaolin-
aufbereitung (12d; 80a, 1—7)

Schamottemassen -

Porzellan- und Steingutmassen

Massen fiir elektrotechnisches Porzellan und Kittmassen fiir Isolatoren (21 c, 2)

Massen fiir Klinkerware (80 b, 816, 81%)
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I S

Kapselmassen

Kochgeschirrmassen

Sonstige Masseversitze

Verhinderung von Ausblithungen an Tonwaren (80 b, 19 9%)
Unschidlichmachen von Kalk im Ton (80 b; 19 02)
Durchfirben von Ton (80 b, 19 08)
Magerungsstoffe

TrockenpreBmassen und -verfahren
Brennverfahren in bezug auf die Masse (80 ¢)
Ungebrannte Lehmsteine (80 b, 1092, 20 0%
Ungebrannte Schamottesteine (80 b, 1092, 20 9%

Mehrschichtige Steine in bezug auf die Masse ; Uberziige fiir Steine (22 g,8,9;37b,1, 2)

Mehrschichtige Steine und Uberziige auf Steinen (80 b, 19 %%)
Verbundplatten aus bituminéser Schicht und Zementschicht
Metallisieren von Kunststeinen (80 b, 23 0%; 75 ¢)

Verbinden von Schichten durch Haftkérper

Verblendsteine aus Ton, Zement, Gips od. dgl.

Verblender
Verbinden von Glasplatten mit Steinmassen (75 d)

Kiinstlicher Marmor, Mosaikkunststeine

Kunstmarmormassen (80 b, 1, 4, 6, 17, 1994 2304
Kunstmarmorfurniere

Herausarbeiten des Korns, Sgraffito, Ziereinlagen (80 b, 23 04, 23 08)
Schablonier- und Musterungsverfahren (75 c; d)

Mosaik (75 a, 4; 756 b, 13, 21; 80 a, 61)

Kunststeinmassen mit Einlagen (80 b, 21; 37 a, 5; 37 b, 4)

Kunststeine mit Einlagen (37 a, 5; 37 b, 4
Keramische — gebrannte — Kunststeinmassen mit Einlagen; Einbettmassen fiir Heizdréhte (21 h)

Verschiedene Kunsisteinmassen

Kunststeinmassen

mit Leim, Casein, Glycerin, Ol od. dgl. (80 b, 114, 409 695, 39 b)
mit Sduren oder sauren Salzen (80 b, 105 1902

mit Sulfitcelluloseablauge als Bindemittel (39 b)

mit Wasserglas (80 b, 103, 909

Asbestzementmassen (80 b, 991; 80 a, 47)

sonstige

Porosmachen von Steinmassen

Schwemmsteine (80 b, 108, 508 908

Porésmachen durch Gasentwicklung in der Masse; Abtreiben. Herauslésen von Zusitzen (80 b,
1 09, 5} 08)

Porsse Tonwaren

Pordsbrennen von Kieselgur und Moler (80 b, 9 Y%)

Porése Sinterware

Filtersteine, -platten (12 d)

Sonstige pordse Steinmassen

Imprédgnieren und Nachbehandeln von Steinmassen

Imprignieren von Kunststeinen, allgemein (80 b, 1, 25)
Nachbehandeln mit Salzlésungen

Firben von Zementwaren, Steinen (80 b, 1213 24 08)
Hirten von Gipsgiissen (80 b, 6 94—607)

Wasserdichte Anstriche (80 b, 114 2511; 22 g, 8; 22 h)
Schleifen, Polieren von Kunststeinen (22 g, 14; 67 ¢, 3)
Fluatieren von Kunststeinen

50 b
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Verarbeiten von Riickstdnden und Abfillen, 2. B. Feuerungsriickstinden, Schiefer, Kalk-
sehlamm aus chemischen Fabriken, auf Kunststeine (80 b, 5, 22; 1 a, 40; 24 d, 7)

Verarbeiten von Feuerungsriickstinden, auch von Miill, auf Kunststeine (80 b, 399
Verarbeiten von Schiefer und Schieferabfall auf Kunststeine (80 b, 3 9%
Kunststeinmassen mit Papierbrei, Fangstoff (80 b, 17 %)

Verarbeiten von sonstigen Abfillen auf Kunststeine

Fiillstoffe fiir Beton, Kunststein u. dgl. (80 b, 1, 4, 6, 16, 25)

Fullstoffe fiir Beton, Kunststeine, allgemein (80 b, 197—113 4 6 1601 2510 9513 9g 16y
Tonerdezement mit Fiillstoffen aller Art

Anorganische Fullstoffe fiir Beton, Leichtsteine (30 b, 105,110 901907 903 (10 10901 1705
18 ()1>

Organische Fullstoffe fiir Beton, Leichtsteine (80 b, 1908, (07 90t 17011703

Hartkorn als Fiillstoff (80 b, 893 811 2204

Eisenspine u. dgl. als Fllstoff (80 b, 22; 37 b, 303 404

Schlackensteine (80 b, 5; 80 a, 55)

Hiittenschlackensteine, allgemein

Eingebundene Hiittenschlackensteine, allgemein (80 b, 110, 21 03 91 05y
Hiittenschlackensteine aus Schlacke und Kalk (80 b, 110, 1001 10 04
Hiuttenschlackenformguf3

Massen mit Schlackenwolle mit Ausnahme von Isoliermassen (80 b, 9 92)

Glasieren, Verzieren und Firben von Tonwaren, Kunststeinen o. dgl. sowie Verbinden kerami-
scher Gegenstinde mit Gegenstinden aus Metall, Glas und keramischen Massen (21 ¢,2, 10,13,
14; 211, 39, 8204; 21 ¢, 13, 14; 32 b, 5-—11; 48 ¢; 75b; 24; 75 d; 80 a, 57)

Metallverzierungen, -iiberziige fir Tonwaren (80 b, 13 03)

Druckverfahren fiir Tonwaren (15k, 8, 9; 75 b, 6)

Glasieren von Tonwaren; Massen fiir Glasuren und Engoben; keramische Farben
Glasieren und Verzieren von Kunst- und Natursteinen; Kaltglasuren

Oberflicheneinlagen (80b, 15 %, 75 b; ¢; d)

Reliefverzierungen fiir Tonwaren od. dgl., Aufbringen von Perlen, Fasern od. dgl. (75 b; d)
Sonstige Verzierungen von Tonwaren od. dgl.

Verbinden keramischer Gegenstinde mit Gegenstinden aus Metall in der Hitze

Verbinden keramischer Gegenstinde mit Gegenstinden aus Glas in der Hitze

Verbinden keramischer Gegenstinde mit Gegenstinden aus keramischen Massen in der Hitze

Verschiedene Verfahren aus der Tonwaren-, Stein- und Kunststeinindustrie, welche sich auf die
Masse beziehen :

Verschiedene Verfahren aus der Ton- und Kunststeinindustrie

Verfahren zur Tonplatten-, Kachelherstellung; abzusprengende Ansiitze; Vorteilung vor dem
Brennen

Verfahren zur Hohlsteinherstellung (30 a)
Verfahren betreffend Formerei; Massen fiir Formen
Formél, Stanzél, Modellschmiere

Zementfarben; Firben von Sand (80 b, 199; 221)

Lichtdurchlissige Massen

Asphaltbereitung sowie bitumingse Massen fiir Bau-, insbesondere StraBenbauzwecke (101,
7;12r,1;19¢,3;22¢,6--9;221h,3;23b,1;23¢,2;30i,7;39h, 24)
Bitumenmischungen fiir den StraBenbau (19 ¢, 3)

Stampfasphaltmassen

Kaunstlicher Asphalt: Destillations-, Oxydationsverfahren (22 h)

Kiinstlicher Asphalt: Schweflungsverfahren (12 o)

Verarbeiten von Siureteer auf Asphalt

Bitumenemulsionen (19¢c, 3; 23 ¢, 2)

Bitumenlosungen (22 g, 6—9; 22 h, 3)

Bitumenmischungen mit Kautschuk -

Bitumina im Gemisch mit Zement, Kalk, Wasserglas und anderen Salzen (80 b, 114
Mischverfahren fiir Bitumina und Fiillstoffe (80 a, 8)

Bitumenhaltige Kunststeine (39 b)



— 473 — SObh—d

2512 Bitumenhaltige Pfastersteine

— 13 Bitumen in Mischung mit Fillstoffen

— 14 Asphaltestrich, -fuBBboden (37d, 7

— 13 Bituminése Dachdeckungsmassen (37 b, 6; 37c, 6)
16

Verschiedene Verfahren der Bitumenverarbeitung

80 ¢ Ofen und Brennverfahren mit Bezug aut den Ofen (selbstandige Ziegelirocken- 80 ¢
einrichtungen 82 a)

Ofen zum Brennen, Glasieren, Gliihen und Blauddmpfien von geformien keramischen Gegen-

stinden : Tenwaren, Ziegeln, Tongeschirr, Porzellan u. dgl.; Trockenéfen, wenn mit Brennéfen
verbunden ‘

1 Ringéfen und Kammerringéfen mit Beheizung durch Gas, fliissigen Brennstoff, Kohlenstaub und
Elektrizitit (21 h, 14—19)

2 Ringéfen mit Beheizung durch festen Brennstoff

3 Kammersfen und Kammerringéfen auBer 80 ¢, 1, 8, 9

4 Muffel- und Gliihéfen

5 Tunneléfen mit unmittelbarer Beheizung (18a; c; 40a; 48¢; 82 a)

6 Tunnelmutfeléfen (18 ¢; 48 ¢)
8 Glasier- und Blauddmpféfen
Mehrstéckige Kammeréfen
10 Brennéfen fir kleinere Betriebe, Feldbrandsfen, Laboratoriumséfen
15 Trockenanlagen fiir geformte Gegenstinde, wenn mit Brennofen verbunden (82 a)

Ofen zum Brennen usw. von ungeformten Massen

7 Schmelzéfen

11 Ofen zum Résten und Gipsbrennen (82 a)

12 Schachtéfen mit Beheizung durch Gas, fliissigen Brenstoff, Kohlenstaub und Elektrizitit (21 h,
14—19; 18a; 40 a; 10 a)

13 Schachtéfen mit Beheizung durch festen Brennstoff (18a; 40a; 10a; 24 e)

14 % Drehrohréfen (10a; 18a; 40a; 82 a)

— 1 Kombinierte Ofen (40 a)

— * Kiihleinrichtungen an Ofen zum Brennen ungeformter Massen (10a; 18a; 40a; 17¢)

Brennverfahren, Einrichtungen und Zubehr, soweit sie nicht in 80 ¢, 1-—15 behandelt werden

16 0t Beschickungs- und Entleerungseinrichtungen an Ofen zum Brennen geformter Gegenstinde
(24 f; h)

e 10 Beschickungseinrichtungen an Ofen zum Brennen ungeformter Massen \ (24 e; f; h; 184a;

— 20 Entleerungseinrichtungen an Ofen zum Brennen ungeformter Massen f 40a; 8le; 82a)

17°0 Einrichtungen und Zubehor fiir Ofen zum Brennen geformter Gegenstinde, soweit fir Brennéfen
verschiedener Art bestimmt, auBler 80 ¢, 15, 1601

~ 1 Binrichtungen und Zubehér an Ofen zum.Brennen ungeformter Massen, soweit fiir Ofen ver-
schiedener Art bestimmt, auBer 80 ¢, 1420, 1610 1620

— 3" Brennverfahren fiir geformte Gegenstinde, soweit sie nicht an besondere Ofenarten gebunden sind

— 8% Brennverfahren fiir ungeformte Massen, soweit sie nicht an besondere Ofenarten gebunden sind,
auch physikalische Vorbereitung fiir den Brand der Massen
80 d Steinbearbeitung (Steinschleifmaschinen 67 a, 14; Oberflichenverzierung usw. 80 d
fiir Steine 75 a; b; Herstellung kiinstlicher Steine, soweit sie sich auf die Masse
bezieht 80 b, 7—22)
Werkzeuge, Werkzeughalter und Werkstiicktische zur Steinbearbeitung (3 b, 7) .

2 Bearbeitung von Edelsteinen: Spalten und Sigen (Steinschleifen 67 a, 14; Edelsteinschleifen
67 a, 21; Bohren und Nacharbeiten von Ziehsteinen 80 d, 9)

3 Bearbeitung von Schiefer und Glimmer, Maschinen zur Herstellung von Schieferstiften

4 Vorrichtungen zum Spalten oder Zerschneiden von Steinen (von Edelsteinen 80 d, 2; Steinsdgen
80'd, 5; Steinbrecher 50 ¢, 4)

5 Vorrichtungen zum Steinsigen: Kreissdgen, Kabelsigen, Sdgegatter

6 Profilsdgevorrichtungen fir Steine
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Zufithrung und Aufbereitung des Schleifgutes (67 a, 27)

Sageblitter zur Steinbearbeitung (80 d, 5)

Bohrvorrichtungen zur Steinbearbeitung und fir optische Gléser und Einzelheiten dieser Vor-
richtungen, auch Nachbohrmaschinen fiir Ziehsteine (a; 5b, 18, 13—17; 32, 33; 42 h;
67 a, 19, 31)

Drehwerke zur Steinbearbeitung

Maschinen und Vorrichtungen zum Behauen von Steinen

Hobelmaschinen zur Steinbearbeitung

Maschinen mit rollenden Messern zur Bearbeitung von Steinen, Plattenschneidevorrichtungen
Frasmaschinen zur Steinbearbeitung; Vorrichtungen und Maschinen zum Aufbereiten gebrauchter
Bausteine

Klasse 81 Transport und Verpackung

81a Verpéckungsverfahren, -maschinen, -vorrichtungen und -gerite, Me8- und
Wiige-Vorrichtungen, soweit sie mit Packmaschinen vereinigt sind (allgemein 42 i;
fertige Verpackungen, Verpackungsgefifie u. dgl. 81 c)

Fiillen und VerschlieBen von Verpackungsgefdfien u. dgl.

Fiillen und VerschlieBen von Packungen und Verpackungsgefiflen, insbesondere fiir kérnige,
pulverférmige und faserige Stoffe; Herstellen der Packungen in Verbindung mit dem Fillen usw.
(Herstellen von Papiersicken und -tiiten 54b, 1, 3; von Schachteln 54 a, 4—7; AbmeB- und
Abwigevorrichtungen 42 f, 18; 81a, 5; Fiillen in Sicke, Kisten, Fasser 81 a, 3)

Abfiillen und Verpacken von zihfliissigen, teigigen und erstarrenden Stoffen; auch Abfiillen von
anderen Fliissigkeiten in Verbindung mit dem Verpackungsvorgang (Fillen von Flaschen usw.
64 b, 9—11, 19); Fiillen von Konservenbiichsen (VerschlieBen von Blechbiichsen ¢, 8); Ver-
packen von Schmierseife, Fetten, Kise usw.

Fiillen und SchlieBen von Tuben (fiir pharmazeutische Zwecke 30 g, 6 %; Tuben 81 ¢, 15)
Fiillen, Packen und VerschlieBen von Sicken, Kisten und Fissern (selbsttitige Sackfull- und
Wigevorrichtungen 81 a, 310; 42 f, 19; Sackndhmaschinen 52 a, 61; Sackverschliisse 81 ¢, 8)
Fiillen von Ventilsicken

Sackoffenhalter, Sackhalter

MeBvorrichtungen, welche mit Packmaschinen vereinigt sind (allgemein 42 e, 27; fur pharma-
zeutische Zwecke 30 g, 6)

Wigevorrichtungen, welche mit Packmaschinen vereinigt sind (allgemein 42 f, 18; in Verbindung
mit Ventilsackfiillmaschinen 81 a, 319)

Einzelheiten bei Verfahren, Maschinen und Vorrichtungen wum Verpacken und Einwickeln;
Getriebe, Antriebe, Hilfsvorrichtungen

Vorrichtungen zum Fiillen mittels Fliehkraft

Packtische, Vorrichtungen fiir Handpackung

Einpacken, Einwickeln, Verpacken von stiickigen Giitern (Verpacken von Munition 72 d, 8, 11;
von Zucker in Verbindung mit Zuckerschneid- und -knippmaschinen 89 ¢, 2; von Bonbons u. dgl.
in Verbindung mit dem Formen 53 1, 2; Einrollen von Miinzen 43a, 18; fertige Verpackungen
81¢) '

Verfahren, Vorrichtungen und Maschinen zum Einwickeln im allgemeinen

Einwickeln von Gegenstinden besonderer Art und Form aufler 81 a, 8—15

Einpacken von Gegenstinden verschiedener Art und Form in fertige oder vorbereitete Packungen
auBer 81 a, 8—16

Einwickeln, Biindeln von Zeitungen, Drucksachen, Biichern, Briefumschligen u. dgl. flachen
Gegenstinden, einzéln oder in Stapeln

Einwickeln und Verpacken von Zigarren (Zigarrenbiindel- und -preBvorrichtungen 79 b, 3)
Einwickeln und Verpacken von Zigaretten

Verpacken, Biindeln von Prefkohlen, Dachziegeln usw. (10b, 6 ™)

Verpacken von Metallblittern (81 ¢, 27)

Verpacken von Nadeln, Nigeln, Schrauben u. 4. Gegenstinden

Biindeln von Holz, Stabeisen, Draht usw. (Aufwickeln von Draht 7 b, 5; Verschniiren von Ballen
und Paketen 81 ¢, 18, 19; Binden, Biindeln und Pressen von Stroh, Heu usw. 45 e, 1, 23—28;
58 b, 14)
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KLASSE 80

Tonwaren, Steine, Kalk, Zement, Gips, Asphalt, auch Brikettpressen

80a Maschinen, Werkzeuge und Geriite zur Gewinnung und Aufbereitung von Ton u. dgl.
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sowie Formung von Gegenstiinden aus Ton u.dgl. einschlieflich Bearbeitung der Ober-

fliiche, auch Brikettpressen, Fordervorrichtungen fiir Tonwaren

Gewinnung und Aufbereitung von Ton u. dgl., auch Vorrichtungen zum Kalklsschen und

zum Herstellen von Kalksandsteinen

Vorrichtungen zur Gewinnung von Ton u. dgl., 2. B. Bagger (84d), Stechmaschinen (10c¢, 2), Strecken-
und Abbaumaschinen (5b, 19 00, 25 00, 27 00)

Vorrichtungen zur Aufbereitung von Ton u. dgl. allgemeiner Art, z. B. ‘Mauken, Lagerkeller fiir Ton (1a)
Vorrichtungen zum Zerkleinern von Ton u. dgl. durch Kollerginge (la, 35; 31b 1, 500; 50¢,6; 53 1,
11 30; 55¢, 10 19)

Vorrichtungen zum Zerkleinern von Ton u. dgl. durch Mishlen, Desintegratoren u. dgl. (50¢)

Walzwerke fiir Ton u. dgl. (50c, 401, 405, 410, 13 10, 13 20)

Tonreiniger .
Siebworrichtungen (1a)

Schizmmaschinen fiir Ton u. dgl. (1a)

Beschickungs-, Abteil-, MeBvorrichtungen allgemeiner Art fiir Ton u. dgl.
Kastenbeschicker fiir Ton u. dgl.

Rundbeschicker fiir Ton u. dgl.

Beschickungsvorrichtungen zum gleichzeitigen Zuteilen mehrerer Stoffe

Besondere Beschickungsvorrichtungen an Pressen und Stampfmaschinen (80a, 10-20 19)

Mischmaschinen (12e, 4 01, 4 50; 50f; 31b 1, 5 00)

bei denen das Mischen von Hand, im Freifall, durch Schleudern, durch Luftdruck oder im Vakuum
erfolgt

mit umlaufendem, einseitig geschlossenem Behilter

mit umlaufendem, beiderseitig offenem Behilter

mit umlauwfendem Riihrwerk und feststehender Trommel

mit umlaufendem Riihrwerk und feststechendem Trog

mit umlaufendem Rithrwerk und umlaufendem Behilter

mit besonderen AbmeBvorrichtungen fir Wasser, Zuschlagstoffe und Bindeinittel und besonderen Regel-
vorrichtungen ’

fahrbare, mit Mischen wihrend der Fahrt

mit besonderen Zufithrungsvorrichtungen, z. B. Becherwerken, besonderer Ausbildung der Trommeln-,
z. B. auseinanderzichbaren Trommelhilften u. dgl.

Maschinen zur Herstellung von Teermakadam u. . StraBenbaumaterialien (12¢, 4 50; 19¢, 7 00; 39b 6,
13 00; 80b, 25 10)

Léschvorrichtungen fiir Kalk u. dgl. (80b, 2 01-2 03)
Vorrichtungen zum Herstellen von Kalksandsteinen (80b, 10 05)
Vorrichtungen zum Hirten von Kalksandsteinen (80b, 10 05}

Pressen zum Herstellen von Gegenstiinden aus Ton im allgemeinen

Einfache Hebelpressen fiir Tonwaren u. dgl. (58a, 1 02)
Knichebelpressen fiir Tonwaren u. dgl. (58a, 110)
Kurbel- und Exzenterpressen fiir Tonwaren u. dgl. (58a, 1 26)

s / 6. Ergiinzungslieferung 1. 4. 1969
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Spindelpressen fiir Tonwaren u. dgl. (58a, 1 18)
Zahngetriebepressen fiir Tonwaren u. dgl. (58a)

Schlagplattenpressen

Schlagplattenpressen mit besonders gefithrter Schlagplatte

Stampfmaschinen (31b 1, 15 00; 84c, 3 04)

Stampfmaschinen mit Riittelvorrichtungen (80a, 49)

Stampfmaschinen mit in der Hohe festlegbaren Formen zum Freilegen der Formlinge

Hydraulische Pressen fiir Tonwaren (58a)

Nachpressen, bauptsichlich mit besonders gearteten Deckelverschliissen fiir Tonwaren u. dgl. (58a)

Pressen mit unter dem Fiillkasten fortbewegbarer Form, Fiillform oder Formenreihe fiir Tonwaren

u. dgl. (58a)

Drehtischpressen mit stindig umlaufendem Drehtisch (58a)

Drehtischpressen mit absatzweise umlaufendem Drehtisch (58a)

Besondere Antriebsvorrichtungen fiir Drehtischpressen mit absatzweise umlaufendem Drehtisch (58a)
Besondere Stempelhaltevorrichtungen bei Drehtischpressen (58a)

Pressen mit stindig umlaufender Formentrommel fiir Tonwaren u. dgl. (58a)
Pressen mit absatzweise umlaufender Formentrommel fiir Tonwaren u. dgl. (58a)
Pressen mit endlosem Formenzug fisr Tonwaren u. dgl. (58a)

Walzenpressen fiir Toriwaren u. dgl. ausschlieBlich derjenigen zum Herstellen von Briketten (58a)
Pressen mit endlosen Preflbindern fiir Tonwaren u. dgl. (58a, 9 24)

Pressen zum Herstellen besonders gestalteter Gegenstinde aus Ton, z. B. Dachziegel,
Réhren, ferner Brikettpressen

Falzziegelpressen mit senkrecht bewegtem Druckstempel
Revolverfaizziegelpressen

Andere Vorrichtungen zur Herstellung des Falzes an Falzziegeln
Vorrichtungen zur Herstellung von Unterschneidungen an Ziegeln aller Art (80a, 62 20)

Strangpressen mit absetzender Pressung des Stranges fiir Tonwaren u. dgl. (80a, 25 01)

Brikettpressen, auch fiir Erz- und Metallspine, besonders Brikettstrangpressen
Aufgabe- und Zufiihrungsvorrichtungen an Brikettpressen (80a, 24)
Formzeuge, Zungenlagerung, Stempel u. dgl. an Brikettpressen

Absaugung, Kiihlung, Stopfbiichsen an Brikettpressen

Walzenbrikettpressen (80a, 20 01; 58a, 11 18)

Ringwalzenpressen

Brikettstempelpressen

Getriebe und Antriebe an Brikettpressen (elektrische Antriebe 21c, 62 62)
Zerkleinerungsvorrichtungen an Brikettpressen

Strangpressen fiir Tonwaren u. dgl. mit ununterbrochener Pressung des Stranges, besonders Schnecken-
pressen (58a, 9, 11)

Mundstiicke fiir Strangpressen fiir Tonwaren u. dgl. (Strangpressenmundstiicke zum Engobieren 80a, 58)
Mundstiicke & Fohistein- und Roéhrenstrangpressen

Zjegelstreichmaschinen

Einzelheiten an Pressen zur Herstellung besonders gestalteter Gegenstinde aus Ton u. dgl.

Sandstreu- sowie Ol- und Wasserzufithrvorrichtungen fiir Strangpressen

Kachel- und Tellerpressen

Pressen zur Herstellung von einseitig offenen Hohlkérpern, z. B. Muifeln, Kapseln, Schmelzticgeln aus
Ton u. dgl.
Herstellung von Rohren aus Ton u. dgl. durch Pressen oder Stampfen (auf Strangpressen 80a, 28;

Stampfmaschinen 80a, 14 15; 84c, 3 04)
Herstellung von Réhren aus Ton u. dgl. durch Aufspritzen der Formmasse auf die Form- oder Form-

kernwandung
Herstellung von Réhren aus Ton u. dgl. durch Aufwickeln der Formmasse auf den Formkern

Rohrputzvorrichtungen

e
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3
Firdervorrichtungen fiir frische Tonwaren u. dgl.
3501  Fordergestelle und Umladevorrichtungen fiir frische Tonwaren (8le, 42, 104)
- 05 Ziegelwagen (8le; 82a, 40 01-40 30)
— 10 Ziegeltragrahmen (82a, 40 0140 30)
Ziegelabschneider
36 Ziegelabschneider im allgemeinen aufier 80a, 37-42
37 Selbsttiitige Ziegelabschneider
38 Abschneider fiir Ziegelnasen
39 Gratabschneider fiir Ziegel
40 Vorrichtungen zur Erzielung eines gratfreien Schnittes an Ziegelabschneidern
41 Nachschneider fiir Ziegel
42 Einzelheiten an Ziegelabschneidern: Schneidwagen, Schneidtische, Drahtspanner u. dgl.
Formen und Giefien von Ton, Porzellan u. dgl.
4301  Formen zur Herstellung von Hohlsteinen mit durchgehenden Héhlungen aus Ton u. dgl.
—~10. - Formen zur Herstellung von Hohlisteinen mit stirnseitig geschlossenen Hohiungen aus Ton u. dgl.
—15  Zusammenlegbare Formkerne fiir Hohisteinformen
44 Formung von Blumentépfen u. dgl. aus Ton, Porzellan u. dgl.
4501 Verfahren zum Herstellen von Ton- und Porzellanwaren auf der Drehscheibe
- 05 Vorrichtungen zum Herstellen von Ton- und Porzellanwaren auf der Drehscheibe
46 Besondere Formverfahren zum Herstellen von Gegenstiinden aus Ton, Zement u. dgl., soweit diese nicht
in 80a, 47 01-56 20 behandelt werden
4701 Verfahren zum Herstellen von Gegenstinden aus Asbestzement u. dgl.
- 10 Vorrichtungen zum Herstellen der Asbestzementmasse
- 20 Vorrichtungen zum Herstellen von ‘Asbestzementrohren und Asbestzementhohlkdrpern
- 30 Vorrichtungen zum Herstellen von sonstigen Asbestzementgegenstinden
48 01 - Formkisten zur Herstellung von Formlingen aus Ton u. dgl. im allgemeinen auBler 80a, 48 05-48 30
- 05  Formkisten zur Herstellung mehrerer nebencinander liegender Formlinge
-~ 10 Formkisten zur Herstellung mehrerer iibereinander liegender Formlinge
- 15 Formkisten mit verstellbaren Winden
—20 - Kippformen
- 25 Formkisten zur Herstellung von Treppenstufen (37d, 11 14)
— 30  Formkisten zur Herstellung von Trigern, Masten u. dgl. (37b; {)
49 Riittelmaschinen fiir Ton-, Zement- u. dgl. Massen (31b 1, 15 10; Riitteln von Beton auf der Baustelle
37e, 21 00)
50 01 - Verfahren zur Isolatoren- und Gewindeherstellung aus Porzellan, Ton od. dgl. (21c, 14 01-14 06; 71, 3 00;
7h, 1 56)
— 05 Vorrichtungen zur Isolatoren- und Gewindeherstellung aus Porzellan, Ton u. dgl. (21c, 14 01-14 06;
71,3 00; 7h, 1 56)
51 Formung von Gegenstinden aus Zement u. dgl. mit Bewehrung (192, 3 28; 37a; b; 37¢, 21 00; 84c, 5 00)
52 Verfahren und Vorrichtungen zum Herstellen von Porzellansieben
53 Verfahren und Vorrichtungen zum Herstellen von Pflastersteinen u. dgl. aus Mértel, Asphalt u. dgl.
54 01 GieBverfahren fiir keramische Massen ‘
— 10 - GieBvorrichtungen fiirr keramische Massen
5501  Formverfahren fiir Schlackensteine (80b, 5 02-5 07)
- 10 Formvorrichtungen fiir Schlackensteine (80b, 5 01-5 07)
56 01 Schleuderverfahren zum Herstellen von Gegenstinden aus Zement u. dgl. (31b 2, 13 00)
— 10 Schleudervorrichtungen zum Herstellen von Rohren aus Zement u. dgl. (31b 2, 13 %)
- 20 Schleudervorrichtungen zum Herstellen sonstiger Gegenstinde aus Zement u. dgl. (31b 2, 13 00)
Bearbeitung der Oberfliiche von Tonwaren: Glasieren, Bemustern und Verwandtes
57 Vorrichtungen zum Glasieren von Tonwaren u. dgl. (80b, 23 03, 23 04)
58 Vorrichtungen zum Engobieren von Ziegelsteinen
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Andere Vorrichtungen zur Formung farbiger Deckschichten auBer 80a, 58

Vorrichtungen und Verfahren zum Herstellen von Tonwaren mit erhabenen, vertieften oder durch-
brochenen Mustern (75a; b)

Verfahren und Vorrichtungen zum Formen mosaikartiger Kunststeine

Kombinierte Pressen zum Herstellen von Gegenstinden aus Ton (58a)

Besondere PreSverfahren und -vorrichtungen zum Herstellen von Gegenstiinden aus Ton u. dgl., soweit
sie nicht in den vorgenannten Gruppen behandelt werden

Einzelheiten an Pressen und Fiillvorrichtungen fiir Pressen aus 80a, 10-20 10

Schutzvorrichtungen an Pressen (7 c, 35 00; 47 a4; 58a, 15 28)

Mértelmischungen, keramische Massen, Herstellung kiinstlicher Steine, soweit sie sich auf
die Masse bezieht, Glasuren; Brennverfahren

Mértelmischungen (80b, 24, 6, 21)

Mortel und Mbrtelmischungen, aligemein (80b, 2-6, 10, 13, 15, 17, 24)

Kalkmortel, Putzmértel (80b, 1 14; 37a; d)

Wasserglasmortel — kiinstlicher Schiefer — (80b, 4 02, 909, 17 04; 22i)

SchwefelguBmassen oder -mortel (22g)

Salz- u. dgl. Zusitze zu Mortel, auch zu Mortelbildnern (80b, 3 03, 3 20, 4 07, 6 03605, 19 02)
Mechanische Verfahren (80a, 7)

Beton, allgemeine Verfahren aus der Betontechnik (80b, 111, 320,321, 2101,2102; 19a,5;37a; b;d; gl;
80a, 7, 34, 45, 48, 53, 56)

Leichtbeton (80b, 5 06, 21 03, 2] 04)

Zellenbeton, Gasbeton (80b, 18 02)

Schlackenbeton (80b, 5 05, 5 06, 20 01, 20 02)

Spritz- oder Geblasebeton (37d, 21 96; 75¢, 3, 22)

Moértelmischungen mit kieselsiurehaltigem, evtl. naturnassem Grundstoff: TraB, Schlacke + Atzkalk,
hydraulische Zuschlige usw. (80b, 3 02, 5 03)

Zementwaren und ihre Behandlung (80b, 10 05, 10 06, 19 02, 19 03, 24 03; 80a, 45)

Dichtmachen von Zement, Mbrtel, allgemein, auch durch bituminése’ Schiefer (80b, 3 19, 19 05, 25 09,
25 10)

Dichtmachen von Mértel, Zement durch andere als bituminése oder fettige Mittel

Dichtmachen von Mébrtel, Zement durch vorwiegend mechanische Mittel (80b, 1 06)

Dichtmachen von Mortel gegen Ol (371, 7 00)

Léschverfahren fiir Kalk (80a, 9) und Brennverfahren fiir Kalk mit Bezug auf die Masse
(80b, 3; 31a1; 31a?)

Kalk, allgemein (80b, 1 01; 12 m, 1; 80a, 8)
Kalkbrennen (80b, 312; 31a1; 31a2)
Kalkloschen (80b, 10 01; 80a, 8)

Zemente u. dgl. im allgemeinen (80b, 1, 2, 4-6; 31a; 31a2), Portland~ und Romanzement
u. dgl.

Zemente im allgemeinen, Portlandzement (80b, 1, 2, 4-6; 80c, 11-14)

Puzzolanzemente auBer Zementen mit Schlacken; hydraulische Zuschlige im aligemeinen (80b, 1, 5)
Zuschldge verschiedener Art bei der Zementherstellung, z. B. reduzierende oder Salzzuschlige zur Roh-
masse (80b, 1 05)

Romanzemente, hydraulische Kalke u. dgl. Mischzemente, zementartige Bindemittel (80b, 1, 2)
Zemente aus Olschiefer, Olkreide u. dgl. (80b, 1 14, 20 02)

Erzzemente :

Verarbeitung von Riickstinden, Abfillen und besonderen Rohstoffen auf Zemente, allgemein (80b, 20 04)
Verarbeitung, von Feuerungsriickstinden auf Zemente (80b, 20 91)

Zemente und / oder Kalk aus Gips u. dgl. (80b, 6 01)

Zemente aus alkalihaltiger Rohmasse (12i; 1)

Gichtstaub in der Zementtechnik {(80b, 9 10; 18a)

Zementherstellung : Allgemeiner Betrieb; Brennverfahren (80a, 2, 5, 7, 45; 80b, 24 08, 24 09)

Lia



5 : 80b

313 Chemische Aufbereitung der Rohmasse hinsichtlich ihrer stofflichen Zusammensetzung (80a, 2, 5, 7;
Vorbereitung fiir den Brand 80b, 24 09)

—15  Zementherstellung: Entwisserung der Rohmasse (802, 5; 12d; 85c, 6)

- 16  Unmittelbare Verfahren

~17 - Schmelzzemente und Tonerdezemente, allgemein (80b, 3 18)

-~ 18 Elektrische Schmelzung von Zementrohmasse (80b, 3 17, 5 04; 21h)

-~ 19 Klinkerbehandlung: Vermahlen, allgemein; Vermahlen und Mischen mit wasserabweisenden Zu-
sitzen (80b, 114; 50c, 15)

- 20 Klinkerbehandlung: Vermahlen und Mischen mit Salzen u. dgl. (80b, 105, 3 03)

-2 Klinkerbehandlung: Hydratisierung, Reifung, Kithlung usw. zur Abkiirzung der Lagerzeit (80b, 101,
107, 113, 322)

- 22 © Aufbewahren, Férdern, Lagern von Zement (80b, 107, 3 21)

- 23 Zementpriifung

Magnesiasalzzemente (80 b, 8 01, 8 02; 12m, 3), Sorelzement oder andere sorelzementartig
erhiirtende Massen

4 01 Chloridhaltige Magnesiasalzzemente, Sorelzement

- 02 Sulfat-, Nitrat-, Fluoridzemente od. dgl. sorelzementihnliche Massen

- 03 Andere nach Art der Sorelzemente erhiirtende Mischungen, z. B. zink- oder bleihaltige Massen
- 04 Besondere Gegenstinde aus Magnesiasalzzementen (80b, 15, 17)

- 05  Behandeln von Magnesiasalzzementmassen od. dgl. wihrend oder nach der Verformung (80b, 19)
~ 06  Zusitze von hydraulischen od. dgl. Stoffen zu Magnesiasalzzementmassen

~07  Sonstige Zusitze zu sorelzementartig erhirtenden Massen

- 08 Anorganische Fillstoffe fiir sorelzementartig erhirtende Massen

-~ 09" Organische Fiillstoffe fiir sorelzementartig erhirtende Massen

- 10 Mischverfahren

~ 11 Trockne oder wasserarme sorelzementartig erhirtende Massen

Zemente aus Hochofen- und anderen Schlacken ; Zerstiiuben und Granulieren von Hoch-
ofen- und anderen Schlacken ; Herstellung von Schlackenwolle (80b, 22 05; 80 a, 55)

501 . Zemente aus Hochoten- und anderer Hiittenschlacke u. dgl., allgemein; auch im Hochofen fertiggestellte
Zemente (80b, 305, 308 22 01)

- 02 Hochofenzemente ~ Eisenportlandzement —: Schlacke + Zement

~ 03 Eigentliche Schlackenzemente: Schlacke + Kalk (80b, 3 02)

- 04 Zuschlidge zu Schlacke, auch fliissige (80b, 3 18, 5 01)

- 05 Granulieren, Entwissern, Trocknen von Schlacke (80a, 52; 18a)

- 06 - Herstellung porosen Schlackenkorns (80b, 18 02)

=07 Herstellung von Schlackenwolle (80b, 9 02, 22 05)

Gips und Gipsmértel

601 ' Brennen oder Entwissern von Gips (80b, 3 09; 31a 1)
— 02 Herstellung von Gipsmassen aus Anhydrit

Gipsmassen
-03  mit hydraulischen Zuschligen
~04  mit anorganischen Zuschligen
~ 05 mit organischen Zuschligen
-- 06 mit anorganischen Fiillstoffen
- 07 mit organischen Fiillstoffen
~ 08 Wiedernutzbarmachen von gebrauchtem Gips
-0 Verschiedene Verfahren aus der Gipsindustrie

7 Keramische GuBmassen (80a, 54; keramische elektrische Isolierstoffe 21¢, 2 01; Durchfithrungen aus
keramischem Stoff 21c, 10)

Gebrannte keramische Massen mit Ausnahme der Tonwaren (80b, 12; 32a; 31a i; kera-
mische elektrische Isolierstoffe 21 ¢, 2 01; Durchfiihrungen aus keramischem Stoff 21 ¢, 10)

801 Magnesiamassen (80b, 4)
- 02 Dolomitmassen (80b, 4)
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803
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- 091
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- 094
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- 182
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— 184
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— 06
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- 08
— 09
- 10
—20

Aluminiumoxydmassen (80b, 11; 12m, 7 00)
Chromoxydhaltige Massen

Sonstige basische feuerfeste Massen

Saure feuerfeste Massen (80b, 10)
Aluminiumoxydreiche Silicatmassen
Magnesiumsilicatmassen

Spinellmassen

Ferromagnetische Massen mit Spinellstruktur
Ferromagnetische Massen mit Magnetoplumbitstruktur
Ferromagnetische Massen aus Verbindungen mit Eisengranatstruktur
Ferromagnetische Massen aus sonstigen Verbindungen
Graphitmassen (31a 2, 13 00)

Carbidische Massen (80b, 11; 121, 31 30)

Sonstige Kohlenstoffmassen

Massen, bei denen es auf die dielektrischen Eigenschaften ankommt

Ferroelektrische Massen aus Verbindungen mit Perowskitstruktur

Ferroelektrische Massen aus sonstigen Verbindungen

Dielektrische Massen vorwiegend aus Titanoxid

Massen fiir Sperrschichtdielektrika u. dgl., insbesondere aus Oxiden mit verschiedener und wandelbarer
Wertigkeit

Massen, bei denen es nicht auf die dielektrischen Eigenschaften ankommt

Massen fur Halbleiter

Massen fiir Widerstinde mit positivem und negativem Temperaturkoeffizienten
Zirkoniumoxidhaltige Massen

Massen aus Oxiden der Actiniden und Transurane

Massen aus Oxiden der seltenen Erden

Massen aus sonstigen Oxiden wie BeO, ZnO, Li,O, CaO, usw.

Feuerfeste Stampf- und Mértelmassen

Feuerfeste Auskleidungen, Uberziige, Ofenfutter, mehrschichtige feuerfeste Steine (80b, 13 01)
Gesinterte feuerfeste Massen (80b, 12 05-12 07)

Durch Schmelzen erzeugte feuerfeste Massen (32a)

Massen aus Siliziden

Massen aus Boriden

Massen aus Nitriden

Metalthaltige Oxidmassen

Gesinterte nicht feuerfeste Massen (80b, 12 05-12 07)

Durch Schmelzen erzeugte nicht feuerfeste Massen (80b, 22 04; 32a)

Sonstige gebrannte Massen

Kolloide Bindung (12g)

Anorganische Isolier- und Wirmeschutzmassen (Isoliermassen fiir Eiskeller und -schrinke
17¢c, 4; elektrisch isolierende Massen 21¢, 2; Isolierungen von Bauteilen 37a; Isolierhiillen und
andere Bauelemente zum Schutz gegen die Ubertragung der Feuchtigkeit, Warme u. dgl. 37a, 1 62;
organische Isoliermassen 39b; wiarmeddmmende Korper als Elemente fiir allgemeine Verwendung;
Wirmeschutzmittel und -massen fiir Rohrleitungen 47f 1, 59 00)

mit Asbest (80b, 17 05)

mit Schlackenwolle (80b, 22 05)

mit Glasgespinst

mit Torf: Torfsteine

mit Kieselgur (80b, 108, 18 04)

mit Bims (80b, 18 01)

mit Glimmer (21c, 2)

mit Magnesiumoxyd oder -carbonaten (80b, 4, 8 91, 8 02)
mit Wasserglas (80b, 17 04, 18 02)
Gebrannte Isoliermassen (80b, 18 02-18 05)
Sonstige anorganische Isoliermassen

P

i,



6a 80b
Kalksandsteinmassen und Verfahren zur Herstellung von Kalksandstein (802, 9)
10 0t allgemein
-02 mit Ton (80b, 1217, 12 18)
~ 03 mit Bitumen (80b, 25 13, 25 12)
— 04 mit besonderen Fiillstoffen
- 05  Hirtungsverfahren fir Kalksandsteinmassen (80a, 9)
- 06 Hirtungsverfahren mit Kohlendioxyd (80a, 9)
Anorganische Schleifstein~ und Miihlsteinmassen, auch anorganische Massen fiir Ab-
richtwerkzeuge und anorganische Schleifkérner (organische Bindemittel 39b; 50b, 3;
67a; c)
1110 Anorganische Schleifstein- und Miihisteinmassen u. dgl. mit keramischer Bindung
-20  Anorganische Schleifstein- und Miihlsteinmassen u. dgl. mit hydraulischer oder anderer anorganischer,
nicht keramischer Bindung
-30  Anorganische Schieifstein- und Miihlsteinmassen u. dgl. mit Diamant als Schleifkorn
- 40 Anorganische Schleifkérnungen und ihre Herstellungen
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Tonmassen und keramische Verfahren (80b, 7, 8, 18, 23, 24;.31a1; keramische elektrische
Isolierstoffe 21 ¢, 2 01; Durchfiihrungen aus keramischem Stoff 21 ¢, 10)

Aufbereiten und chemische Behandlung von Ton, Kaolin; Massebereitung (1a; 80a, 1-7)
Enteisenen von keramischen Stoffen

Chemische und mechanische Reinigung von Rohstoffen der Keramik auBer Ton- und Kaolinaufberei-
tung (12d; 80a, 1-7)

Schamottemassen

Porzellan- und Steingutmassen

Massen fiir elektrotechnisches Porzellan und Kittmassen fiir Isolatoren (21c, 2)

Massen fiir Klinkerware (80b, 8 16, 8 19)

Kapselmassen

Kochgeschirrmassen

Sonstige Masseversitze

Verhinderung von Ausblithungen an Tonwaren (80b, 19 02)

Unschidlichmachen von Kalk im Ton (80b, 19 02)

Durchfirben von Ton (80b, 19 03)

Magerungsstoffe

TrockenpreBmassen und -verfahren

Brennverfahren in bezug auf die Masse (80b, 24 08, 24 09)

Ungebrannte Lehmsteine (80b, 10 02, 20 02)

Ungebrannte Schamottesteine (80b, 10 02, 20 02)

Mehrschichtige Steine in bezug auf die Masse; Uberziige fiir Steine (22g; 37b)

Mehrschichtige Steine und Uberziige auf Steinen (80b, 19 05)
Verbundplatten aus bitumindser Schicht und Zementschicht
Metallisieren von Kunststeinen (80b, 23 01; 75¢)

Verbinden von Schichten durch Haftkorper -

Verblendsteine aus Ton, Zement, Gips od. dgl.

Verblender
Verbinden von Glasplatten mit Steinmassen (75d)

Kiinstlicher Marmor, Mosaikkunststeine

Kunstmarmormassen (80b, 1, 4, 6, 17, 1904, 23 04)
Kunstmarmorfurniere

Herausarbeiten des Korns, Sgraffito, Ziereinlagen (80b, 23 04, 23 05)
Schablonier- und Musterungsverfahren (75¢; d)

Mosaik (75a, 4; 75b, 13, 21; 80a, 61)

Kunststeinmassen mit Einlagen (80b, 21; 37a; 37b, 5 09)

Kunststeine mit Einlagen (37a: 37b, 5 00)
Keramische — gebrannte ~ Kunststeinmassen mit Einlagen; Einbettmassen fiir Heizdrahte (21h)

Verschiedene Kunststeinmassen

Kunststeinmassen

mit Leim, Casein, Glycerin, Ol od. dgl. (80b, 1 14, 409, 6 05; 39Db)
mit Sduren oder sauren Salzen (80b, 105, 19 02)

mit Sulfitcelluloseablauge als Bindemittel (39b)

mit Wasserglas (80b, 1 03, 9 09)

Asbestzementmassen (80b, 9 01; 80a, 47)

sonstige

Porismachen von Steinmassen

Schwemmsteine (80b, 1 98, 596, 9 06)
Porosmachen durch Gasentwicklung in der Masse; Abtreiben, Herauslosen von Zusitzen (80b, 1 09, 5 06)
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Porése Tonwaren

Pordsbrennen von Kieselgur und Moler (80b, 9 05)
Porése Sinterware

Filtersteine, -platten (12d)

Sonstige pordse Steinmassen

Imprignieren und Nachbehandeln von Steinmassen

Imprignieren von Kunststeinen, allgemein (80b, 1, 25)
Nachbehandeln mit Salzlésungen

Firben von Zementwaren, Steinen (80b, 12 13; 24 06)
Hirten von Gipsgiissen (80b, 6 04-6 07)

Wasserdichte Anstriche (80b, 1 14, 25 11; 22¢,22h 2)
Schleifen, Polieren von Kunststeinen (22h 2; 67¢, 3)
Fluatieren von Kunststeinen

Verarbeiten von Riickstiinden und Abfiillen, z. B. Feuerungsriickstiinden, Schiefer, Kalk-
schlamm aus chemischen Fabriken, auf Kunststeine (80b, 5,22; 1a, 40; 24d,7)

Verarbeiten von Feuerungsriickstinden, auch von Miill, auf Kunststeine (80b, 3 07)
Verarbeiten von Schiefer und Schieferabfall auf Kunststeine (80b, 3 05)
Kunststeinmassen mit Papierbrei, Fangstoff (80b, 17 05)

Verarbeiten von sonstigen Abfillen auf Kunststeine

Fiillstoffe fiir Beton, Kunststein u. dgl. (80b, 1, 4, 6, 16, 25)

Filistoffe fiir Beton, Kunststeine, allgemein (80D, 107-113, 4, 6, 16 01, 25 10, 25 13, 25 16)
Tonerdezement mit Fiillstoffen aller Art

Anorganische Fiillstoffe fiir Beton, Leichtsteine (80b, 1 08, 1 10,9 01,9 07, 908 910, 1001, 1705, 18 01)
Organische Fiillstoffe fiir Beton, Leichtsteine (80b, 1 93, 607,904 17 01-]7 03)

Hartkorn als Fillstoff (80b, 8 03, 8 11, 22 04) ’

Eisenspiine u. dgl. als Fillstoff (37b, 5 0¢; 80b, 22)

Schlackensteine (80b, 5; 80a, 55)

Hiittenschlackenstein®, allgemein

Eingebundene Hiittenschlackensteine, allgemein (80b, 110, 21 03, 2] 05)
Hiittenschlackensteine aus Schlacke und Kalk (80b, 110, 10 01, 10 04)
Hiittenschlackenformguf3

Massen mit Schlackenwolle mit Ausnahme von Isoliermassen (80b, 9 02)

" Glasieren, Verzieren und Fiirben von Tonwaren, Kunststeinen od. dgl. sowie Verbinden

keramischer Gegenstiinde mit Gegenstiinden aus Metall, Glas und keramischen Massen
(21¢,2, 10, 13, 14; 211, 39, 82 04; 21 g, 13, 14; 32b, 5 00-9 00, 15 00-23 00; 48¢; 75b, 24; 75d; 80a, 57)

Metallverzierungen, -iiberziige fiisr Tonwaren (80b, 13 93)

Druckverfahren fiir Tonwaren (15k, 8, 9; 75b, 6)

Glasieren von Tonwaren; keramische Farben

Glasieren und Verzieren von Kunst- und Natursteinen; Kaltglasuren

Oberflicheneinlagen (80b, 15 93; 75b; c; d)

Reliefverzierungen fiir Tonwaren od. dgl., Aufbringen von Perlen, Fasern od. dgl. (75b; d)
Sonstige Verzierungen von Tonwaren od. dgl.

Verbinden keramischer Gegenstinde mit Gegenstinden aus Metall in der Hitze

Verbinden keramischer Gegenstinde mit Gegenstinden aus Glas in der Hitze

Verbinden keramischer Gegenstinde mit Gegenstinden aus keramischen Massen in der Hitze

Verschiedene Verfahren aus der Tonwaren-, Stein- und Kunststeinindustrie, welche sich
auf die Masse bezichen

Verschiedene Verfahren aus der Ton- und Kunststeinindustrie
Verfahren zur Tonplatten-, Kachelherstellung; abzusprengende Ansiitze; Vorteilung vor dem Brennen
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Verfahren zur Hohisteinherstellung (80a)
Verfahren betreffend Formerei; Massen fiir Formen
Formdl, Stanzol, Modellschmiere

Zementfarben; Firben von Sand {80b, 19 03; 22f)

Lichtdurchlissige Massen
Brennverfahren fiir geformte Gegenstinde, soweit sie nicht an besondere Ofenarten gebunden sind

Brennverfahren fiir ungeformte Massen, soweit sie nicht an besondere Ofenarten gebunden sind, auch
physikalische Vorbereitung fiir den Brand der Masse

Asphaltbereitung sowie bitumintse Massen fiir Bau-, insbesondere Straflenbauzwecke
(10b, 7; 121, 1; 19¢, 500, 7 00; 39b 6, 13 00; 23b, 1; 23¢, 2; 30i, 7; 39b 6)

Bitumenmischungen fiir den StraBenbau (19¢, 5 00, 7 00)
Stampfasphaltmassen

Kiunstlicher Asphalt: Destillations-, Oxydationsverfahren (22 h)
Kiinstlicher Asphalt: Schweflungsverfahren (120)

Verarbeiten von Saureteer auf Asphalt

Bitumenemulsionen (19¢, 5 00, 7 00; 23¢, 2)

Bitumenlosungen (22g; 39b 6, 13.00)

Bitumenmischungen mit Kautschuk

Bitumina im Gemisch mit Zement, Kalk, Wasserglas und anderen Salzen (80b, 1 14)
Mischverfahren fiir Bitumina und Fullstofie (80a, 8)
Bitumenhaltige Kunststeine (39b)

Bitumenhaltige Pflastersteine

Bitumen in Mischung mit Fiillstoffen

Asphaltestrich, -fuboden (374, 15 90)

Bitumindse Dachdeckungsmassen (37a, 1 62; 37¢)
Verschiedene Verfahren der Bitumenverarbeitung

80d Stembearbeltung (Stemschlexfmaschmen 67a, 14; Oberflichenverzierung usw. fiir Steine
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il
12
13
14

75a; b; Herstellung kiinstlicher Steine, soweit sie sich auf die Masse bezieht 80b, 7-22)
Werkzcugc, Werkzeughalter und Werkstiicktische zur Steinbearbeitung (5b, 37 22-37 26)

Bearbeitung von Edelstcinen: Spalten und Ségen (Steinschleifen 672, 14; Edelsteinschleifen 67a, 21;
Bohren und Nacharbeiten von Ziehsteinen 80d, 9)
Bearbeitung von Schiefer und Glimmer, Maschinen zur Herstellung von Schieferstiften

Vorrichtungen zum Spalten oder Zerschneiden von Steinen (von Edelsteinen 80d, 2; Steinsigen 80d, 5;
Steinbrecher 50c, 4)

Vorrichtungen zum Steinsigen: Kreissigen, Kabelsigen, Sagegatter
Profilsagevorrichtungen fir Steine

Zufithrung und Aufbereitung des Schieifgutes (67a, 27)

Szgeblitter zur Steinbearbeitung (80d, 5)

Bohrvorrichtungen zur Steinbearbeitung und fiir optische Glaser und Einzelheiten dieser Vorrichtungen,
auch Nachbohrmaschinen fiir Ziehsteine (5a; 5b, 1 00, 3 00, 13 00; 324, 33 00; 421; 674, 19, 31)

Drehwerke zur Steinbearbeitung

Maschinen und Vorrichtungen zum Behauen von Steinen

Hobelmaschinen zur Steinbearbeitung

Maschinen mit rollenden Messern zur Bearbeitung von Steinen, Plattenschneidevorrichtungen

Friasmaschinen zur Steinbearbeitung; Vorrichtungen und Maschinen zum Aufbereiten gebrauchter
Bausteine

6. Ergéinzungslieferung 1. 4. 1969
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