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Hértill en ritning.

R. RAUSING, LUND.

Forfaringssiitt vid framstiillning och fyllning

av forpackningar

av papper eller dylikt.

Det ar forut kant att erhalla en for manga
varor, sdrskilt dven for flytande varor, sir-
deles limplig férpackning av papper eller dy-
likt genom formning av detta till en hylsa av
1 forhallande till diametern lampligt avpas-
sad lingd samt genom tillslutning av denna
hylsa i bada dndar genom flattryckning eller
liknande hoptryekning av dessa’i var sitt av
tvd gentemot varandra huvndsakligen vinkel-
rita plan, si att férpackningen erhiller for-
men av en ungefdr regelbunden tetraeder.,

Exempelvis genom amerikanska patent-
skriften nr 2 257 823 4r det kint att framstilla
en tub av en fran en rulle avlépande pap-
persbana genom formning av pappersbanan
kring ett ~rérformigt formningsorgan och
fastklistring av pappersbanans langsgdende
kanter vid varandra och att av denna tub
framstilla pasar eller om sidana péminnan-
de forpackningar under samtidig fyllning av
dessa genom det rorformiga formningsorga-
net for tuben, vilken for dndamaélet, sedan
den ldmnat formningsorganet, sucecessivt hop-
tryckes och avskiires pa tviren vid fran var-
andra i tubens lingdrikining Atskilda stl-
len, sa att varje stycke av tuben mellan tvi
sddana pi varandra foljande stillen bildar
en enskild. férpackning, vilken genom hop-
tryckningen av tuben vid dessa stillen till-
stutes f6rst i ena dnden och, sedan den fyllts
genom det roérformiga formningsorganet, dven
i andra inden.

Foreliggande uppfinning avser en sidan
fordndring av det nyss ndmnda férfarings-
sattet, att det blir med fordel anvindbart f5r
framstéllning och fyllning av de inledningsvis
namnda tetraederformiga forpackningarna.
Uppfinningen fortydligas schematiskt i ett
par utféringsformer i fig. 1 och 2 & bifogade
ritning.

Enligt den i fig. 1 visade utforingsfornien
framstilles en tub av en fran en rulle 1 av-
I6pande bana 2 av papper eller dylikt genom
formning av banan kring en exempelvis cy-
lindrisk formningsdorn 3 och hopfistning av
banans lingsgaende kanter t. ex. genom klist-
ring, falsning eller dylikt. Da klistring an-

vindes, sker denna genom att de forut med
nagot klistermedel bestrukna kanterna efter
sammanforandet tilltryekas mot varandra
medelst en uppviarmd rulle, platta 4 eller dy-
Iikt. Den formade och klistrade tuben 5 hop-
tryckes pa tviiren, sedan den Hmnat form-
ningsdornen 3, vid fran varandra i tubens
lingdriktning atskilda stillen omvixlande
mellan det ena och det andra av tva i avse-
ende pa sina arbetsriktningar mot varandra
vinkelrita par presshackar 6 och 7. Press-
backsparen 6 och 7, som kunna tilldelas sina
arbetsrorelser genom drivanordningar av vil-
ket som helst lampligt slag, utféra sina ar-
betsslag omvixlande med varandra, och fore
varje nytt arbetsslag av nagot av presshacks-
paren 6 och 7 frammatas den formade och
klistrade tuben 5 ett visst stycke. Eventuellt
kan frammatningen av den formade och klist-
rade tuben ske kontinuerligt, t. ex. om press-
backarna i varje presshackspar géras rorliga
icke blott mot och fran varandra vinkelratt
mot tubens lingdrikining utan dven fram oeh
ater i denna riktning pa si sitt, att de for
vart arbetsslag medfélja i rorelsen av tuben
under det korta dgonblick, de sammantrye-
ka denna mellan sig, samt dirpa Atervinda.
Medelst de bada presshacksparen 6 och 7 hop-
tryckes tuben pa tviren successivt vid pa in-
bordes avstand beligna stillen omviixlande i
det ena och det andra av tva mot varandra
vinkelriita plan, och avstandet mellan dessa
stéilllen viiljes sa, att tuben #l] foljd av hop-
’ tryekningarna pa varje stricka mellan ivi pa
| varandra f6ljande hoptryckningsstillen erhal-
ler formen av en ungefir regelbunden teirge-
r der. En sidan visas vid 8 i fig. 1. Vid varje
stille, dir tuben hoptryekes  av nagot av
| pressbacksparen 6 och 7, fixeras den i det
|
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hoptryckta tillstandet, . ex, genom hopklist-
ring av de i anliggning mot varandra hop-
tryckta tubviiggarna. Denna hopklistring kan
astadkommas  genom hopiryckningen, om
Pappersbanan pa foérhand forses med tvirgd-
ende Kklisterrinder pa
, stillen, dir tuben
. derlattande

fubens insida vid de
skall hoptryckas. Till un-
av hopklisiringen kunna de hop-
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tryckningen utforande pressbackarna  vara
inriitande att uppvirmas. Varje tetraeder 8
bildar en enskild forpackning, som efter det
att den genom en foregiende hoptryckning
av tuben medelst det ena av pressbacksparen
6, 7 tillslutits i ena inden, pa kint siit fvl-
les genom ett genom den rorformiga dornen
3 anordnat fyllrér 9, innan den genom cn
efterfoljande hoptryckning av tuben medelst
det andra pressbacksparet tillslutes dven i
andra inden. Sedan foérpackningen salunda
tilislutits forst i ena inden och fylits samt
dérpa dven i andra édnden, avskiljes den vid
den senare anden fran tuben 5 medelst en
avskirningsanordning. Denna bestar analogt
med de bada presshacksparen 6 och 7 av tvd
i avseende pa sina arbetsrikiningar mot var-
andra vinkelrata par samverkande avskar-
ningsknivar 10 och 11. Dessa bada par av-
skirningsknivar arbeta om dixlande med var-
andra. En fylld och frinskild tetraederformig
forpackning visas vid 12 i fig. 1.

Enligt den i fig. 2 visade utféringsformen
av uppfinningen sker den successiva san-
manirvckningen av tuben 5 pa tviiren vid in-
hordes atskilda stallen omvixlande 1 det ena
och det andra av tva mot varandra vinkelrita
plan medelst ett och samma par samverkande
presshackar 13, vilka for indamalel fore varje
nyit arbetsslag vridas 90° At ena eller andra
halle® kring formningsdornen 3 och diirmed
Lring tuben 5. Enligt den visade utforings-
formen sitta pressbackarna 13 pa sviingbara
armrar 14, som éro lagrade pa en hylsa 13,
vilizen ar i en stativdel 16 lagrad vridbar
utomkring formningsdornen 3 och den kring
denna formade tuben 3. Pressbackarna 13
hibringas sina arbetsslag medelst en med de
dem uppbirande armarna 14 samverkande
upp och ned rorlig ring 17, som drives ge-
nom nagon lamplig drivanordning. Fore varje
nyli arbetsslag av pressbackarna vrides hyl-
san 15 och darmed pressbackarna 90° at ena
cller andra hallet kring tuben 5 medelst en
Iamplig drivanordning, exempelvis inbegri-
pande en konisk kuggviixel 18. Avskiirning-
en av varje tetraederformig forpackning 8
fran tuben 5, sedan férpackningen forst till-
slutits i ena anden och fyllts genom det ror-
formiga formningsorganet 3 samt dirpa till-
slatits dven i andra dnden, kan ske medelst
ett enda par samverkande avskirningsknivar
19, som kunna vara anordnade pa birorgan
90, vilka skjuta ned fran hylsan 15 och till-
sammans med denna vridas 90° kring tuben
5 fére varje nytt avskiljande av en fyild och
tardig forpackning fran tuben 5.

Enligt en tredje utfsringsform av uppfin-
ningen kan den successiva hoptryekningen av
tuben 5 omvaxlande i det ena och det andra
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av tva gentemot varandra vinkelrita plan ske
genom att fore varje hoptryekning vrida tu-
ben 5 tillsammans med formningsorganet 3
och pappersrullen 1 och den frin denna av-
lspande pappershanan 2 i stillet for biror-
ganen 15, 20 for presshacksparet 13 och av-
skirningsknivparet 19 en vinkel av 90> at
ena eller andra hallet kring tubens 5 axel-
linje.

{ stillet tor eller jamte papper kan till be-
hallarna brukas folier av metall, cellulosa-
derivat och dylikt.

Patentansprak:

1. Forfaringssitt vid framstillning  och
tyvlining av férpackningar av papper eller
dvlikt, varvid det framstilles en tub av en
fran en rulle avlopande bana av papper eller
dylikt genom formning av banan kring ett
rérformigt, et fyliror omgivande formnings-
organ och hopfistning av banans ¥ingsgen-
de Lkanter samt denna tub, sedan den Iamnat
formningsorganet, successivt i kontinuerlig
f6ljd hoptryckes och avskiires pa iviren vid
{ran varandra i tubens lingdrikining atskil-
da stillen, sa att varje stycke av tuben mel-
lan tva sadana pa varandra toljande stillen
hildar en enskild férpackning, vilken genom
hoptryckningen av tuben vid dessa stillen
lillslutes forst i ena inden och, sedan den
fviits genom det rorformiga formningserga-
net, iiven i andra éinden, kiinnetecknat dirav,
att tuben hoptryekes och tillslutes omviixlan-
de i det cna och det andra av iva gentemot
varandra huvudsakligen vinkelriita plan samt
pa stillen av sa avpassat inbordes avstind,
aft de upplommande forpackningarna var
tér sig erhalla formen av en ungefiir regel-
bunden telraeder.

9. Forfaringssitt enligt patentanspraket 1,
kiinnetecknat dérav, ait de successiva hop-
tryckningarna av tuben utforas omvixlande
medelst det ena och det andra av tva 1 av-
seende pa sina arbetsrikiningar mot varandra
vinkelriita presshackspar.

3. Forfaringssitt enligt patentanspraket 1,
kiinnetecknat dirav, att de successiva hop-
tryekningarna av tuben utfgras medelst ett
och samma pressbackspar, som fore varje ny
hoplryckning av tuben vrides 90° it ena el-
ler andra hallet kring tuben.

4. Forfaringssiitt enligt patentanpraket 1,
Lkinnetecknat darav, att de successiva hop-
tryckningarna av_tuben uiforas medelst ett
och samma presshackspar, i forhallande till
ilket tuben foére varje ny hoptryekning av
den vrides 90° at ena eller andra hallet kring
sin egen lingdaxel.
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