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Hdrtill en ritning.

R. RAUSING, BLENTARP rr LUND.

Forfaringssitt vid framstiallning och fyllning av tetraederformiga
forpackningar av papper eller dylikt.
Tilligg till patentet 123 250.

Foreliggande uppfinning avser en forbétt-
ring av det genom patentet 123 250 skyddade
forfaringssittet vid framstillning och fyll-
ning av tetraederformiga foérpackningar av
papper eller dylikt och kénnetecknas dirav
att den av banan av papper eller dylikt for-
made tuben bringas att rora sig nedat och
hirunder tryckes flat och tillslutes pa in-
bérdes dtskilda stillen omvixlande i det ena
och det andra av tvA mot varandra vinkel-
rita plan pd sidant satt, att hopiryckningen
av tuben vid varje nytt sddant stélle paborjas,
innan hoptryckningen av tuben vid det nér-
mast foregaende stillet avslutas, varjimte
tuben hela tiden halles fyld med vitska, med
vilken de uppkommande tetraederformiga
forpackningarna fyllas, till en niva éver den
under formning varande férpackning, som
for tillfallet star ndrmast i tur att tillslutas
i sin dvre dnde.

Denna firbittring av det genom huvudpa-
tentet skyddade forfarandet har visat sig vik-
tig for det framgéngsrika praktiska genom-
forandet av detta forfarande.

Uppfinningen fortydligas av bifogade rit-
ning. Pa denna visa fig. 1 och 2 schematiskt
tvA mot varandra vinkelrdta sidovyer av ett
exempel pa en anordning for forfaringssattets
utférande. Fig. 3, 4 och 5 visa i fig. 1 liknande
schematiska sidovyer av delar av anordningen
i olika lédgen under ging.

Den fran rullen 1 avlopande pappersbanan
9 formas &ver ett stillastdende formnings-
organ 30 till en sig nedat rorande tub 5 med
langsgaende klisterskarv, som tilliryckes av
rullar 31. Under den nedatgaende rorelsen
tryckes denna tub 5 flat och tillslutes pa in-
bordes étskilda stillen omvixlande i det ena
och det andra av tvd mot varandra vinkelrita
och med tubens lingd- och rorelserikining
parallella plan av si arbetande pressbackar,
att hoptryckningen av tuben vid varje nytt
sadant stille paborjas, innan hoptryckningen
av tuben vid det nidrmast foregaende stillet
avslutats. Enligt det visade utféringsexemplet
anvindas flera i foljd efter varandra och

omvixlande med varandra i den ena och den
andra av de tvA mot varandra vinkelrdtia
riktningar arbetande par av samverkande
pressbackar 6a, 6b, 6¢, 6d. Vardera press-
backsparet dr anordnat att, medan dess press-
backar nirma sig mot varandra och hop-
trycka och tillsluta tuben 5, deltaga i dennas
nedatgiende rorelse, tiils hoptryckningen och
den dirigenom skeende tillslutningen ar full-
hordad, och att direfter réra sig bort frin
varandra och samtidigt atervinda till det lége,
de intogo vid sin nu angivna rérelsecykels
bérjan, for att diarpad utféra en ny likadan
rirelsecykel o. s. v. Under hela tiden halles
tuben 5 fylld med viiska, t. ex. mjolk, med
vilken de uppkommande tetraederformiga
forpackningarna 8 fyllas, till en nivd Over
den under formning varande férpackning,
som for tillfdllet stdr narmast i tur att till-
slutas i sin dvre dnde. Vitskan ledes, sdsom
visas i fig. 1 och 2, till den 6ver formnings-
organet 30 formade tuben 5, genom ett rér 39,
och tillredningen av vétskan till tuben 5 regle-
ras genom en flottorventil eller pa annat
lampligt séitt sa, att den formade och sig ned-
at rorande tuben 5 stéindigt halles fyllda med
véatskan upp till den erforderliga nivan, som
tillates fluktuera endast inom vissa grinser.
Skum, som bildas pa den fria viitskeytan i
tuben 5, kan bortsugas genom ett ror 40. Pa
detta sitt fyllas de tetraederformiga for-
packningarna 8 fullstindigt, samtidigt med
att de framstillas. Det hydrostatiska trycket
av vitskepelaren uti den vid varje tillfille
under formning till tetraederformiga férpack-
ningar 8 varande delen av den sig nedat
rérande tuben 5 och pabérjandet av hoptryck-
ningen av denna vid varje nytt stille, innan
hoptryckningen av tuben vid det nirmast
foregaende stillet avslutas, hava visat sig
samverka till ett visentligt underlittande av
den kontinuerliga formningen av tuben till
de Onskade tetraederformiga férpackningar-
na och dirigenom mdjliggora en Okning av
den hastighet, med vilken dessa kunna fram-
stillas och samtidigt fyllas pd ett fullt till-
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fredsstillande sitt. Avskiljningen av de far-
diga fyllda tetraederformiga forpackningarna
8 kan ske pa godtyckligt sitt, t. ex. medelst
pa pressbackarna anordnade avskirningskni-
var 10.

Patentansprak:

Forfaringssatt vid framstillning och fyll-
ning av tetraederformiga forpackningar av
papper eller dylikt enligt patentet 123 250,
kinnetecknat darav, att den av banman av
papper eller dylikt formade tuben bringas

att réra sig nedat och hirunder tryckes flat
och tillslutes pa inbordes atskilda stéllen om-
vixlande i det ena och det andra av tvd mot
varandra vinkelriata plan, pa sadant sitt, att
hoptryckningen av tuben vid varje nytt sé-~
dant ‘stille pabérjas, innan hoptryckningen
av tuben vid det nirmast foregaende stéllet
avslutats, varjimte tuben hela tiden halles
fylld med vitska, med vilken de uppkom-
mande tetraederformiga férpackningarna fyl-
las, till en nivi 6ver den under formning
varande forpackning, som for tillfallet star
ndrmast i tur att tillslutas i sin 6vre dnde.
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