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Hirtill en ritning..

AKTIEBOLAGET CELLOPLAST, NORRKOPING.
Sitt att kontinuerligt framstiilla absorberande material.
Uppfinnare: C. A. J. Lindquist.

Foreliggande uppfinning avser ett sétt for
kontinuerlig framstillning av absorberande
material, sasom absorberande duk, av regene-
rerad cellulosa pa ett 1 rorelse varande, dnd-
16st band. !

Tillverkning av viskossvamp tillgr s, att
viskos blandas med foretridesvis kristallise-
rat glaubersalt i énskad kornstorlek. Vid koa-
guleringen smilter saltet och utloses, men in-
nan dess har varje saltkorn koagulerat den
nirmaste omgivningen, varvid ett pordst
svampmaterial erhalles. For uppniende av
hogre styrka iblandas eft fibermaterial, exem-
pelvis bomull eller linfiber. Fibrerna komma
foljaktligen att ligga i alla riktningar. Skéres
ett dylikt block 1 tunna skivor, erhdlles en
svampduk, men da just fibrerna i en pa sa
satt tillverkad duk ej dro orienterade enbart
i dukens plan, blir styrkan ej alls s& hdg, som
om fibermaterialet redan frén borjan hade
tvingats att ligga enbart i dukens plan.

Beroende pa den linga tid, som det tager
att koagulera ett tjockt skikt, di detsamma i
sig sjilvt 4r vdrmeisolerande och dess in-
nersta delar foljakiligen forst efter en langre
tids upphetining antaga koaguleringstempe-
ratur, ar det svart att kontinuerligt tillverka
materialet, i det att maskinen blir skrymman-
de antingen pa lingden eller p& bredden.

Enligt foreliggande uppfinning elimineras
ovannimnda olidgenheter, och detta sker
diérigenom, ait en massa, bestaende av
svampbildande material, saltkristaller och sa-
som armering tjinande fibrer, kontinuerligt
utmatas och utbredes pa bandet pi sidant
sitt, att storsta delen av de ssom armering i
massan ingdende fibrerna bringas att bilda
vinkel med varandra i den sa erhallna massa-
banans plan och att massabanan, framférd pa
bandet, bringas att passera igenom ett koagu-
leringsbad, varpa féljer gingse efterbehand-
lingar och torkning av den erhéllna svamp-
produlkten.

Den pa bandet utmatade massan kan forst
utsittas f6r en sidan mekanisk bearbetning,
att fibrerna orienteras i en viss riktning,
exempelvis bandets tvirriktning, och déarefter
underkastas en sadan mekanisk bearbetning,

att fibrerna bibringas en orientering i en riki-
ning, exempelvis bandets langdrikining, som
bildar vinkel med den forstnimnda rikining-
en. Fibrernas orientering i tvirriktningen kan
astadkommas medelst en mot massabanan
anliggande arm, som fores fram och éter i
denna riktning. Orienteringen i lingdriki-
ningen kan astadkommas medelst en mot
massabanan anliggande vals, som roterar 1
samma rikining som bandets rérelserikining
med en periferihastighet, som 4r storre dn
bandets rorelsehastighet.

Genom det nya forfarandet kommer man

. att arbeta med ett tunt massaskikt, som kan

snabbt koaguleras ritt igenom. Hérigenom
erhaller maskinen for dukens framstillning
onskvart rimliga proportioner. Genom den
snabba koaguleringen vinnes dven, att mate-
rialet blir starkare, enir neddoppningstiden
i det foretradesvis varma koaguleringsbadet
blir kortare. Den tillverkade svampduken kan
for att erhalla 6kad smidighet goras monsirad
pa sa sétt, ait det band, varpd massan utma-
tas, ir motsvarande monstrat. Om si dnskas,
kan man t. ex. inpressa ett monster pa over-
sidan av duken, innan denna koagulerats.
Eventuellt kan man pa samma massabana
begagna bigge ménstringsmetoderna.

A bifogade ritning visas en sisom exempel
vald utféringsform av en anordning for utfo-
rande av forfarandet enligt foreliggande upp-
finning. Den till svampframstillningen tja-
nande massan ifylles i tratten till en skruv-
press 1 och matas av denna sdsom en string
ut pa ett dndlost band 2, som lampligen ar
ménstrat och utfért av gummi. Massan utbre-
des av en i tvirriktningen fram och dter

- svéingande arm 3, varigenom materialet ut-

bredes allteftersom det skrider fram pa ban-
det for att, da det limnar armens 3 sving-
ningssektor, hava uppnitt énskad tjocklek.
Massans tjocklek bestimmes genom install-
ning av armens hojd ovan bandet. Massan
medféljer nu bandet, varvid de ingdende
fibrerna foretriidesvis bliva orienterade i
tvirled, vilket gor, att massabanan, om den ej
vidare mekaniskt bearbetades, skulle bli star-
kare i tvirriktningen 4n i lingdriktningen.
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Genom att emellertid en vals 4, som roterar
med en periferihastighet, som #r stérre dn
massans och bandets rorelsehastighet, ar an-
bragt sd, att den klimmer massan mot ban-
det, dragas en del fibrer Over i lingdrikining-
en, och genom instdllning av denna vals be-
traffande hastighet och tryck kan sa stor del
av fibermaterialet, som onskas fas riktad pa-
rallellt med bandets lingdrikining. Genom
ovannimnda kombinationsmdjligheter har
det prakiiskt visat sig, att samma styrka i
lingd- och breddrikining hos svampduken
kan uppnds, och di fibrerna nu ligga 1 dessa
bada rikiningar och givetvis till viss del dven
i 6vriga rikiningar i massabanans plan, blir
styrkan avsevirt hégre idn hos en fran ett
block skuren svampduk. Bandet 2 for sedan
massan ned i ett koaguleringsbad 5, enklast
bestdende av en varm (omkring kokpunkten)
Isning av natriumsulfat. Under passagen ge-
nom badet koagulerar massan, och efter ait
hava passerat en vals 6 i badet drages den nu
bildade svampduken kontinuerligt av fran
bandet 2 vid en vals 7 utanfor koagulerings-
badet. Den salunda erhallna duken 8 gar till
vidare kemisk behandling, d. v. s. avsvavling,
blekning m. m., samt torkas. Innan gummi-
bandet 2 kan taga emot ny massa, bor det-
samma avkylas och renborstas, vilket sker I

ett bad 9, bestdende av kallt vatten och even-.

tuellt forsatt med vissa kemikalier, vilka for-
hindra, att massan vid den kommande koagu-
leringen féster si hart vid bandet, att den ej
med litthet kan dragas av vid valsen 7. Borst-
ningen utféres ldmpligen medelst i avkyl-
ningsbadet arbetande borstar 10.

Patentansprak:

1. Sétt att kontinuerligt framstilla absor-
berande material, sisom absorberande duk,
av regenererad cellulosa pa ett i rorelse va-
rande, #ndlost band, kiinnetecknat dirav, att
en massa, bestdende av svampbildande mate-
rial, saltkristaller och sisom armering tji-

nande fibrer, kontinuerligt utmatas och ut-
bredes pd bandet pa sadant sitt, att storsta
delen av de sdsom armering i massan inglen-
de fibrerna bringas att bilda vinkel med var-
andra i den si erhillna massabanans plan
och att massabanan, framférd paé bandet,
bringas att passera genom ett koagulerings-
bad, varpa f6lja gingse efterbehandlingar och
torkning av den erhallna svampprodukten.

2. Sitt enligt patentanspraket 1, kinne-
tecknat dirav, ait den pi bandet utmatade
massan forst utsittes for en sddan mekanisk
bearbetning, att fibrerna orienteras i en viss
riktning, exempelvis bandets tvirriktning, och
direfter underkastas en sidan mekanisk be-
arbetning, att fibrerna bibringas en oriente-
ring i en rikining, exempelvis bandets lingd-
rikining, som bildar vinkel med den forst-
niamnda riktningen.

3. Satt enligt patentanspraket 2, kinne-
tecknat déirav, att tibrerna bibringas en orien-
tering i bandets tvirriktning, medelst en mot
massabanan anliggande arm, som féres fram
och ater i denna rikining,.

4. Sitt enligt patentanspraket 2, kinne-
tecknat ddrav, att fibrerna bibringas en orien-
tering i bandets lingdriktning medelst en mot
massabanan anliggande vals, som roterar i
samma riktning som bandets rorelserikining
med en periferihastighet, som ir siérre 4n
bandets rorelsehastighet.

5. Sdtt enligt patentanspraket 1, kinne-
tecknat dérav, att det dndlésa bandet avkyles
fore massabanans paférande.

6. Siit enligt patentanspriket 5, kanne-
tecknat dérav,, att avkylningen utidres i ett
bad av kallt vatten, som eventuellt dr forsatt
med sadana kemikalier, som férhindra, att
massan vid koaguleringen fister hart vid
bandet.

7. Silt enligt nagot av foregdende patent-
ansprak, kinnetecknat dérav, att det andlosa
bandet borstas fére massabanans péaférande.

8. Sitt enligt nagot av foregdende patent-
ansprék, kinnetecknat déirav, att massaba-
nans ena eller bigge sidor bibringas ett in-
pressat och/eller ingjutet mdnster.

Stockhelm 1953, Kungl, Bektr, P, A. Norstedt & Stner 530089
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