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Vid tillverkning af maskiner, verktyg. in-
strument m. m. savil som vid undersikning
af maskindelar ete. och i en miingd andra fall
fordras ofta, att matt skola kunna tagas med
en mycket stor precision. For detta dndamal
anviindas noggrannt gjorda mattstycken eller
s. k. passbitar, af hvilka tva eller flera lig-
gas tillsamman, si att det onskade mittet
erhalles. Dylika passbitar hafva samman-
forts till satser, men hafva diarvid ej varit
inbirdes anordnade DA sa siitt, att man med
de till en sats horande passbitarna kunnat
erhalla alla de vid en eller annan fabrikation
i fraga kommande precisionsmatten, hvilket
ledt antingen till extra kostnader och tids-
forlust, endr man varit nodsakad att till-
verka passbitar for métt, som ej kunnat er-
hallas genom sammanliggning af tva eller
tlera passbitar ur satsen, eller till ett mindre
noggrannt tillviigagdende vid mattagandet. |
Vid anviindning af en enligt denna uppfin- !
ning anordnad wdattsats kan man genom
sammanliggning af tvd eller flera méttstycken
resp. passbitar (eventuellt gemom anvindning !
af ‘en enda passbit) erhalla hvilket som helst
matt af en eller annan precisionsgrad. Matt-
satsen dr namligen delad i serier, af hvilka
hvar och en representerar en viss precisions- |
grad, i det att densammas passbitar dro af- |
passade for matt, som frén den forsta till |
den sista passbiten 1 serien tilltaga med en
och samma differens, under det att differen- !
sen mellan de matt, for hvilka den foljande |
seriens passbitar #ro afsedda, @r en annan,
hvarjimte en serie #r s@ anordnad med af- .
seem{e pa serien for den ndrmast ligre preci- |

" resp. urtagningarna.

sionsgraden vesp. med den ndvmast storre
ditferensen, att man med tillhjilp at den ena
efter den andra af passbitarna i den forra se-
rien kan uppdela hela omradet wmellan tva
successiva passbitsmatt i den =enare serien.
Man kan saledes genom sammanliggning at
tvi passbitar, tagna ur hvar sin af tvénne
angrinsande serier, erhalla ett mdtt, hvilket
med den hogre grad af precision, som den
ena serien erbhjuder, ligger hvar som helst
mellan tvinne godtvekliga passbitar i serien
for den nirmast ligre precisionsgraden. Med
andra ord, man kan — sdsom lidtt inses —
genom sammanliggning af passbitar wr de
resp. serierna astadkomma matt, som kunna
vara af lhivilken som helst onskad storlek och
besitta den ena eller andra af de precisions-
grader, for hvilka mattsatsen idr anordnad.

A Dbifogade ritning visas en enligt denna
uppfinning anordnad mattsats. Fig. 1 visar
i plan en tafla, forsedd med urtagningar for
de” resp. passhitarna. som visas forlagda 1 de
Fig. 2 visar en del af
taflan i rektion utefter linjen 2—2 i fig. 1.
under det att fig. 3 visar tviinue till ett on-
skadt matt (11,85 mm.)sammanlagda passbitar,
sedda fran sidan.

For den & ritningen angifna mattsatsen lig-
ger metersystemet till grund, i det att de pd
passbitarna utsatta siffrorna angifva mm. och
delar daraf. Hvilket annat mattsystem som
helst kan dock anvéndas.

Den i friga varande méttsatsen visas be-
sta af fyra serier passbitar. Den forsta se-
rien innehaller 9 passbitar for matt om 1,001,
l,000—1,000 mm., saledes med en differens af



0,000 mm. Denna serie representerar den hig-
sta precisionsgraden inom mattsatsen. Den
andra serien, som representerar den ndrmast
lagre resp. den andra precisionsgraden, bestar
af 49 passbitar, namligen en for 1,m mm.
matt, den foljande for 1,2 mm. matt o. s v.
dnda till den sista passbiten, hvilken #dr af-
sedd for matt om 1, mm. I denna serie dr
siledes differensen Oor mm. Afven den tredje
serien bestdr af 49 passbitar. den forsta for
050 mm. matt, den andra for lew mm. matt
0. s. v. dnda till den sista, for 24,50 mm. matt
afsedda passhiten, hvaraf framgér, att diffe-
rensen 1 denna serie, som representerar matt-
satsens tredje precisionsgrad, dr O mm. I
den fjirde serien dr differensen 25,00 mm., och
bestdr denna serie af 4 passbitar: den forsta
for 25,00 mm., den andra for 50,00 mm., den
tredje for 75,00 mm. och den fjirde for 100,00
mm. matt.

Om man betraktar tva pd hvarandra fol-
jande wserier, sd synes, att man kan uppdela
Lela omradet mellan tvi méitt, som omgifvas
af tviinne successiva passbitar i serien for en
Ligre precisionsgrad, med tillhjdlp at passbi-
tarna 1 serien for den niirmast hogre graden
atf precision. d. v. s. erhalla alla i owmradet
liggande mdtt med den sistndmnda graden af
precision. Sa t. ex. kan man erhdlla hvilket
somm helst métt mellan 11,50 och 12,00 mm,, t.
ex. 11,05 mm. genom sammanliggning af pass-
bitarna for 105 mm. och 14 mm. (se fig. 3).
Detta matt skulie kunna tagas mera direkt
med tillhjilp af passbiten for 11,50 mm.
och en passbit for 04 mm., men i si fall
skulle forsta serien bestd af passbitar med en
tjocklek af Oy1, 0,02 mm. o. s. v. upp till 0.0
mm., hvilket ur praktisk synpunkt vore
oliimpligt. Om diiremot hvar och en af dessa
passbitar gires 1 mm. tjockare, si blifva de
tillrickligt stadiga och varaktiga, och wvid
anvindande af dem for dstadkommande af ett
matt har man blott att i nédsta serie taga en
passbit for ett métt, som dr 1 mm. mindre.
I detta sammanhang bor pipekas, att man i
praktiken sillan behofver taga 1 mm. under-
stigande matt med en mnoggrannhet pd 0O,
mm. Onskar man ett stérre méatt dan det ex-
empelvis nimnda 11,95 mm, t. ex. 50,57 mm.
eller 74,29 mm., tagas passbitarna for 24 mm,,
25 mm. och 1,57 mm. resp. for 50 mm., 25 mm.
och 1,20 mm.

Betraktas tredje och fjirde serierna, sa fin-
ner man, att hvilket matt som helst, liggande
mellan talen & tviinne successiva passbitar i
den fjirde serien och med den tredje seriens
precisionsgrad, kan erhallas direkt genom

sammanliggning af de tva passhitar, hvilkas
tals summa ger det onskade mittet. Onskas
h(‘)gr.e gragl at precision, utbytes passhiten ur
tredje serien mot en passhit ur samma serie
och en passhit ur andra serien pd ofvan an-
gifvet sitt.

Om tvinne passbitar dro upptagna for bil-
dande af ett Onskadt matt, t. ex. passbitarna
for 10,50 mm. och 1,5 mm. for bildande af
mattet 11,95 mm., kan likvdl samma matt er-
hallas med tillhjilp af andra passbitar ur
samma sats, t. ex. passbitarna for 9,50 mm.,
1,22 mm. och 1,21 mm. eller, om nagon af dessa
dr upptagen, passhitarna for 90 mm., 0,5 mm.
1,32 mm. och 1,1 mm. Detta innebiir tydligen
en stor fordel. '

I praktiken torde en mittsats med endast
andra, tredje och fjirde serien vara tillriicklig
for de allra flesta fall. MAattsatsen innehaller
da 102 passbitar, medelst hvilka man kan
astadkomma omkring 20,000 matt med en
differens atf 0,1 mm. Genom tilliiggande af
ytterligare en eller flera serier pa ena eller
andra sidan om de niimnda serierna kunna dnnu
flera métt erhallas.

Patentansprak:

1:0) Mdttsats for precisionsmattagning. kin-
netecknad dirvaf, att demsamma dr delad i
olika precisionsgrader representerande serier
pa =a =iitt, att hvarje series mattstycken eller
passbitar dro afpassade for matt, som tilltaga
med en for serien gemensam, densammas pre-
cisionsgrad bestimmande differens, hvarjiamte
tviinne succesiva serier #ro si anordnade in-
bordes, att hela omradet mellan tvinne succes-
siva matt i en serie #r med tillhjalp af pass-
bitarna 1 serien for den nérmast hiogre pre-
cisionsgraden, tagna den ena efter den andra,
uppdelbart 1 de mattsteg, som sistnimnda
passbitar representera.

2:0) Mattsats, utford enligt patentanspraket
1:0) och bildad af tre serier passbitar, den
ena, representerande den higsta resp. forsta
precisionsgraden, bestaende af 49 passbitar for
matt fran och med 1,00 mm. till och med 1,10
mm. och med en differens af O mm.. den
andra, representerande den andra precisions-
graden, bestiende likaledes af 49 passbitar,
afsedda for matt fran och med 00 mm. till
och med 24.50 mm. och med en differens af 0,5
mm., och den tredje, representerande den tredje
precisionsgraden, hestaende af 4 passbitar for
matt om 2500 mm., 50,0 mm., 73,00 mm. och
100,00 mm. och saledes med en differens af
25,00 mm.

(Hartill en ritning)

Stockholm 1%04. Kungl. Boktryckeriet.

Offentliggjord den 80 januari 1904.
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