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Féreliggande uppfinning avser ett nytt redskap £or vatslipning
av fdretridesvis plana eller bdjda ytor, vilket redskap inne-
fattar en slipkropp f8r mottagande av ett vatstarkt slipark,
som ldsbart fastspinnes &ver slipkroppen, vilken slipkropp har
ett inre utrymme £8r mottagande av vitska via en inloppsopp-
ning i slipkroppen och dr utbildad med slipsulorgan med ut-
loppsdppningar f&r utstrdmning av vétska fr&n slipkroppens
utrymme, varjimte ett belag av mjukt, svampliknande material
med fdrmiga att upptaga och genomsldppa vétska &r anordnat

att tidcka slipsulorganet och dess utloppsppningar, varvid
sliparket inom omrddet f&r slipsulorganet &r perforerat med
ett antal hil £6r genomstrdmning av vitska £rén belaget till
sliparkets utsida.

Vatslipning &r sedan linge en anvénd metod f£Or slipning och
polering av ytor i syfte att avverka inte 8nskvért material
eller f&r att erhdlla 8nskad ytjémnhet.

Med vatslipning menas allmént att ett slipmedel, vanligen kisel-
karbid eller aluminiumoxid, belagt pd en skiva, papper eller
duk av vatstarkt material tillfdres exempelvis vatten under

slipningens géng.

Vattnets uppgift #r dels att f6rhindra skadlig uppvidrmning av
arbetsytan, dels att eliminera besvdrande stoftbildning, dels
att rensa papperet frin bortslipat material samt dels att styra
friktionen mellan arbetsytan och slipmaterialet sa att slip-
ningen gar latt samtidigt som den blir effektiv.
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Vatslipningen har hittills vanligen utfdrts pé& sa s&tt, att

ett vitslippapper eller en vatslipduk appliceras pa en slip~
kropp av lé&mpligt material och neddoppas vanligen i vatten,

varefter slipningen utfres £6r hand.

Detta tidigare anvdnda brimitiva f8rfaringssdtt har mé&nga och
patagliga nackdelar. Visseriigen rengdres slippapperet vid ned-
doppningen i vattnet, men endast en mycket ringa mingd vatten
stannar kvar pd papperets yta, och efter endast ett f£atal slip-
rérelser har sa stor mdngd slipprodukter samlats, att en ny
rengdring erfordras. Denna procedur dr tidsddande och kriver
att en behdllare med vatten hela tiden finns till hands allt
eftersom slipningsarbetet fortgdr, vilket arbete miste avbrytas
£f8r byte av vatten i behdllaren. Vidare tvingas sliparen att
doppa h&nderna i vattnet, som inneh&ller uppslammat slipdamm
och vid slipning av ytor med ur arbetsstdllningssynpunkt ogynn-
sam placering, exempelvis undervattenskroppen pé fritidsbatar,
dr det ofrankomligt att vatten med sliprester rinner l&ngs
sliparens arm. Hudkontakt med det med avslipat material bem&ngda
vattnet bdr undvikas och #r nidr det giller slipning av under-
vattenskroppen pd bdtar i hdgsta grad oldmpligt, eftersom batar-
na i regel dr belagda med bevixthdmmande f&rger, vars bestiands-
delar utgdr en allvarlig miljdrisk ur arbetsskyddssynpunkt. I
mé&nga fall har dessa bestdndsdelar hdg toxicitet och kan i
vattenldslig form upptagas direkt genom huden.

Uppfinningen har till &ndamdl att astadkomma ett £8r vatslip-
ning avsett redskap, som i betydande utstrédckning reducerar
ovannamnda nackdelar i samband med g&ngse vatslipning, med
vilket nva redskap vitslipning kan utfdras snabbt cch effektivi,
utan att sliparen tvingas komma i kontakt med slipdammbeméngt
vatten, och med den ytterligare vésentliga forbittringen, att
en £6r slipningen i flera avseenden gynnsam vdtskefilm kan
upprdtthallas kontinuerligt mellan sliparket och arbetsytan,
vilket bl a resulterar i ett jamnt slipresultat.
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Det nya vid uppfinningen bestar i huvudsak d&iri att slipsul-
organet &r utbildat med tva slipsulor, som dr anordnade i
skilda plan, som bildar trubbig vinkel med varandra, och att
slipsulorna tdcks av ett sammanhingande belag, anordnat att
fordela viatskan till det belaget tédckande sliparket.

Uppfinningen beskrivs ndrmare i det fdljande i samband med
en limplig utféringsform av ett redskap, som sdrskilt fram-
tagits foér vatslipning av undervattenskroppen pa batar, och

som visas p& ritningarna, d8r

fig 1 visar redskapet i perspektiv,
fig 2 visar redskapet enligt f£ig 1 i genomskdrning och
fig 3 visar redskapet enligt fig 1 i springvy, men utan

anslutet skaft.

Det p& ritningarna visade redskapet innefattar en vinkel-
formig slipkropp 1 av styvt material, som t ex metall eller
plast, varigenom den blir formstabil. Slipkroppen omfattar
allmint sett en i huvudsak rektanguldr, forsta slipdel 2 och
en i huvudsak rektanguldr, andra slipdel 3, vilka slipdelar
4r beldgna i skilda plan, som bildar trubbig vinkel med var-
andra. Slipkroppen #r pd sin baksida f6rsedd med en central
inloppséppning 4 och ett kort anslutningsrdr 5, som técker
ndnnda dppning 4 och som mottager ett ihaligt skaft 6 med

en nippel 7 £6r anslutning av en slang £6r tillfdrsel av
vanligen vatten eller annan lamplig vétska till redskapets
huvud via skaftet 6, anslutningsrdret 5 och slipkroppens
inloppstppning 4.

Slipkroppen har ett inre utrymme 8, som kommunicerar med
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anslutningsréret 5 via n&mnda inlopps®ppning 4. Vid det
visade utfdrandet &r utrymmet 8 beldget i den andra slip-
delen 3 och avgrédnsas dédrigenom av en lingsgdende skilje-
vdgg 9, som strdcker sig emellan redskapets kortsidor 10,
11 i ndrheten av redskapets lidngsgdende mittlinje.

Genom redskapets vinkelutformning blir slipytan uppdelad pa
tva, i skilda plan beldgna slipsulor 12, 13, varvid &vergangen
mellan slipsulorna lémpligen utg®res av en buktad yta. Den
andra slipdelens 3 slipsula &r forsedd med ett antal utlopps-
Oppningar 14, vilka &r anordnade i tvd rader som stricker sig
parallellt med och intill slipdelens 3 lingsgdende sidokant
15, varvid den inre radens hal har en nigot mindre area &n
den yttre radens hal som kompensation £8r tryckskillnader

som foreligger hos vattnet pid de olika nivderna.

P& slipsulorna &r p&limmat ett sammanhdngande, mjukt, porSst
och svampliknande belag 16 med god vattenupptagningsfdrmiga.
Belaget &r klistrat pa slipsulorna pd sidant sitt att vatt-
net, som trycks ut genom halen i den 8vre slipsulan, férdelar -
sig homogent i belaget och inte f&ljer de slita ytorna pé
slipsulorna ut mot kanterna. Belaget dr med andra ord med hela
sin mot slipsulorna vidnda yta fastklistrat pi slipsulorna.

Det mjuka och pordsa belaget &r pd sin utsida t#ckt av ett slip-
ark 17, som ligger kant i kant med slipkroppens &ndkanter 10,

11 och som har sina motst&ende &ndpartier 18, 19 omvikta omkring
slipkroppens lédngsgdende sidokanter 15, 20. Sliparket- &r l&sbart
fastspdnt - vid sina éndpartier'med-hjélp av en fdstanordning in-
till vardera sidokanten pd slipkroppens baksida, vilken fistanord-
ning bestdr av en rektangulir spénnplatta 21 av t.ex. metall,
som &r anordnad att pressas ned mot slipkroppens baksida under
fastspénning av sliparket mellan sig och slipkroppen med hjdlp
av tva vingmuttrar 22 p& bultar 23, som &r fdsta i slipkroppen
och strécker sig genom hdl i plattan 21. Bultarna upptar vidare
varsin fjdder 24, som &r placerad under spidnnplattan 21 och an~
ordnad att underldtta inf®ringen av sliparkets dndpartier under
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respektive spdnnplatta.

Fistanordningen kan givetvis vara av vilket som helst ldmpligt
utférande fér att uppnd Onskad losbar fasth&llning av slip-
arket si att detta halls spént pd Onskat sdtt Over hela be-
laget och i intim kontakt med detta. Sliparket &r genom denna
eller annan limplig f&stanordning latt utbytbart.

Sliparket dr perforerat med ett antal h3l 25 anordnade enligt
ett visst mdnster dver det for slipningsarbetet disponibla
partiet 26, som tdcker belaget 16. H3len 4r anordnade i rader
med forutbestimt avstind mellan raderna och férutbestdmt av-
stand mellan halen i varje rad. Halen kan ha en diameter av
0,5 - 7 mm, foretridesvis 2 - 5 mm, men andra hdldiametrar kan
anvindas om &3 onskas, bl. a. beroende pa antalet hal per

ytenhet.

vid det visade utfdrandet &r slipkroppen sammansatt av ett
bakstycke 27 och ett slipsulbildande framstycke 28, vilket &r
forsett med gavlar 29, som &r anordnade att avgrénsa slipkrop-
pens inre utrymme 8 i sidled i det att bakstycket tétande mot-
tages i framstycket.

Anslutningsrdret 5 och ddrmed sjdlva skaftet 6 &ar snedstdllda
i f&rhallande till den fdrsta delen 2 av slipkroppen, vilken
forsta del dr fri fran vitskemottagande utrymme eller i varje
fall utloppstppningar, sa att anslutningsrdret liksom skaftet
bildar en trubbig vinkel med denna fOrsta del 2 av omkring

95 - 100°.

Det pa ritningarna visade redskapet har givits en form som sdr-
skilt anpassats till vadtslipning av undervattenskroppen pa bé-
tar, men med en smirre modellindring kan redskapet dven anvan-
das f£&r vatslipning av andra ytor, s&som bordldggning och déck
p4 batar, bilkarosser, vdggar mm, dir vatslipning 4r att fdre-
dra framfér torrslipning. Vid vatslipning av undervattenskrop-
pen p4 en bdt anvéndes den férsta slipdelen 2 eller slipsulan
12, av slipkroppen £5r slipning av vertikala eller i huvudsak
vertikala ytor, exempelvis batens k51, medan den andra slipde-
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len eller slipsulan, som har utloppsSppningar ancrdnade upp-
£ill, anvindes vid slipning av batskrovets mer horisontella
undervattensdel. Snedstillningen av, dvs. den trubbiga vinkeln
mellan de tv& slipsulorna 12, 13 &r vald med h&nsyn till den
vanligast forekommande utformningen av k31l och undervattens-—
kropp hos moderna segelbitar, mototseglare och stdrre motor-
b&tar. Den svidngda eller buktade &vergdngsytan mellan de bada
slipsulorna medger god kontakt mellan redskapet och batbotten
vid slipning av konkava ytor mellan bitens k&l och skrov.

S&som tidigare nimnts utskjuter skaftet snett fran bakstycket
i fdrhillande till den f&rsta, utloppsfria slipdelen si att det
bildar en vinkel av 5 - 10 © uppat fran horisontalplanet sett
i det lidge, d& nimnda forsta slipdel intager vertikalt ldge
f6r vatslipning av en vertikal yta. Detta uppatriktade l&ge

pa skaftet 6, och dess anslutningsrdr 5 gbr, tillsammans med

en droppring 30 p& skaftet, att vatten och bortslipat material
effektivt hindras fran att rinna lings skaftet. Léngden pa
skaftet vdljes si att en bekvdm arbetsstdllning vid sliparbe-
tet erhdlles. Dessutom uppnds erforderlig distans till arbets-
yté och slipkropp, vilket gdr att risken fOr kontakt med ofta
ohdlsosamma sliprester undviks i mycket h&g grad. Nippeln 7

pd skaftet 6 Ar anpassad f£6r anslutning till vanligen fdrekom-
mande slangdimensioner. Kanalen i nippeln &r utprovad och av-
passad s& att en f8r redskapet lamplig vattenvolym erhdlls
vid gidngse f£Orekommande vattentryck.

Det utbytbara och dver slipkroppens slipsulor och belag fast-
spdnda, perforerade sliparket vdljs efter arbetsstyckets skick
och dnskat slipresultat. Vid slipning av ytor d&r en viss ma-

~terialavverkning dnskas, t.ex. avligsnande av gammal firg, plast
eller dylikt och d&r krav pid god vidhéftning vid efterfdljande
ytbehandling £8religger, vidljs ett medelfint eller fint slip-
papper eller slipduk, medan ett stoftfint papper viljs vid po-
lering av ytor, t.ex. polering av polerbara bottenfdrger, didr
stora krav stdlls pd god ytfinhet.

vid vatslipningsarbete med det pd ritningarna visade redskapet
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tillféres saledes vatten till detta via en slang, vilket vat-
ten kontinuerligt str®mmar genom skaftet 6 och skaftanslut~-
ningen 5 och in i slipkroppens utrymme 8 sdsom illustreras

med pilarna i fig.2. Vatten strdmmar kontinuerligt ut genom
utloppsdppningarna 14 i den Svre slipsulan 3 och sugs upp av
belaget till mittnad sd att vattnet blir homogent fordelat i
hela belaget. Fran det svampliknande belaget strimmar sd vatten
ut genom sliparkets hdl 25 s& att genom avpassningen av halens
storlek och placering en jédmn, sammanhdngande vattenfilm er-
h&lles mellan sliparket och den yta som bearbetas. Denna vat-
tenfilm fdrnyas kontinuerligt genom att vatten oavbrutet pressas
ut genom hilen i det vatstarka sliparket. Vattenfilmen har dels
en kylande effekt, som forhindrar skadlig temperaturstegring
och klibbningstendenser hos slipytan, dels rensar den konti-
nuerligt sliparket effektivt frén bortslipade produkter och
dels underlittar den sliparbetet genom att minska friktionen.

Det mjuka, por8sa belaget har bl.a. de tvé& vidsentliga funk-
tionerna, dels att fordela det frén slipkroppen utstrdmmande
vattnet likformigt till sliparkets h&l och dels att astad-
komma en jdmn och likformig anliggning av sliparkets hela yta
mot den yta som skall bearbetas.

Belagets tjocklek kan variera inom vida grénser av flera skdl.
En limplig tjocklek &r 0,4 - 2 cm. Ett lampligt material till
belaget 4r cellplast av polyestertyp med Sppna porer, som dven
har onskad elasticitet. Belaget kan om s& Onskas vara uppbyggt
av olika material, t.ex. ett laminat av tva skikt med olika

porositet.

vatslipningsredskapet enligt féreliggande uppfinning kan varie-
ras och modifieras p& minga sitt inom ramen f&r efterfdljande
patentkrav. Sdledes kan redskapet i sin enklaste utformning

i stdllet £6r en vinkelformig slipkropp ha en slipkropp som
bildar en enda slipsula, ddr slipkroppen &r ihdlig p3 mot-
svarande sitt som den andra slipdelen 3 vid det nérmare be-
skrivna utférandet och dir ett antal utloppsdppningar &r an-
ordnade i slipsulan &ver hela dess yta eller endast en be-
grinsad del av denna. En s&dan slipsula &r pd samma sdtt pa-
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klistrad med ett svampliknande belag :£f6r f£&rdelning av vattnet
till det Over belaget fastspinda sliparket, som har perforeringar
pé& motsvarande sdtt som tidigare beskrivits. Vidare kan vatten-
tillfdrseln till slipkroppen ske direkt till denna, utan att
passera ett ihaligt skaft. En vattenslang kan sdledes kopplas
direkt pé slipkroppen till en pa l&mpligt st&lle anordnad an-
slutning, varvid slangen ldmpligen kan fasthdllas vid skaftet
{kan vara massivt) med hénderna eller med limpliga fistorgan.
Skaftet kan alternativt uteldmnas, varvid redskapet kan mandv-
reras genom att man med en hand fattar om slangen och even-
tuellt anslutningen.
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Patentkrayv

1. Redskap for vatslipning av plana eller bojda ytor, vilket red-
skap innefattar en slipkropp (1) for mottagande av ett vdtstarkt
slipark {17), som lésbart fastspinnes over slipkroppen, vilken slip-
kropp (1) har ett inre utrymme (8) for mottagande av vdtska via en
inloppsoppning (4) i slipkroppen och &r utbildad med slipsulorgan

med utloppsoppningar (14) for utstromning av vétska frén slipkroppens
utrymme (8), varjamte ett belag (16) av mjukt, svampliknande material
med formiga att upptaga och genomsidppa vdtska dr anordnat att tdcka
slipsulorganet och dess utloppstppningar (14}, varvid sliparket (17)
inom omradet for slipsulorganet dr perforerat med ett antal hal (25)
for genomstromning av vdtska fran belaget (16) till sliparkets (17)
utsida, kinnetecknat av attslipsulorganet dr utbildat
med tvad slipsulor (12, 13), som dr anordnade i skilda plan, som bildar
trubbig vinkel med varandra, och att slipsulorna (12, 13) tdcks av
ett sammanhingande belag (16), anordnat att fordela vdtskan till det
belaget (16) tickande siiparket (17).

2. Redskap enligt krav 1, kdnnetecknat av att endast
en slipsula {13) &r forsedd med utloppsdppningar (14) for utstromning
av vdtska frén slipkroppens utrymme (8).

3. Redskap enligt krav 2, kdnnetecknat av attut-
loppsdppningarna (14) i nimnda ena slipsula (13) &r anordnade intill
dess ena kantparti (15), som &r beldget p& avstdnd frén den andra
slipsulan (12).

4. Redskap enligt krav 2 eller 3, vilket innefattar ett med slip-

kroppens baksida (27) forbundet ih&ligt skaft (6) for manuell mandv-
rering av slipkroppen och for kontinuerlig tillforsel av vdtska till
slipkroppen via nidmnda inloppsdppning (4), kinnetecknat

a v att skaftet (6) bildar trubbig vinkel med den frén utloppsépp-

ningar fria slipsulan (12).

5. Redskap enligt krav 4, kdnnetecknat av attnimnda
vinkel &r omkring 95 - 100°.
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Fig 1
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SAMMANDRAG

Ett redskap f6r vatslipning av plana eller bdjda ytor, vil-
ket innefattar en slipkropp (1) £&r uppb&rande av ett vat-
starkt slipark (17), som l¥sbart fastspinnes &ver slipkroppen.
Enligt uppfinningen har redskapets slipkropp ett inre utrymme
(8) £8r mottagande av v#tska via en inloppsdppning (4) i slip-
kroppen. Vidare &r slipkroppen enligt uppfinningen utbildad med
itminstone en slipsula (13) med utloppsdppningar (14) f£6r ut-
stromning av vitska frin slipkroppens utrymme (8), varjédmte ett
belag (16) av mjukt svampliknande material Hr anordnat att
tdcka slipsulan (13) och dess utloppséppningar (14) och att
férdela vitskan till det belaget (16) téckande sliparket (17),
vilket inom omradet f£&r slipsulan #r perforerat med ett antal
hal (25) £6r genomstrdmning av vitska frén belaget (16) till
sliparkets (17) utsida.
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