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Héar nedan beskrifna uppfinning afser fram-
stdllandet af ett rioksvagt krut. bestdende af
yttre lager af relativt langsam och inre lager
af relativt hastig forbriinning. hvarigenom det
onskade dndamdlet uppnds, att trycket i krut-
kammaren och dertill griinsande delar af skjut-
vapnet kan modereras, hvilket tryck, till f51jd
af krutets instingning inom ringa volym ten-
derar till farlig stegring.

Det #r bekant, att man at vanligt svart-
krut sokt meddela sadan progressiv verkan
genom att lita de yttre krutlagren innehilla
salpeterkristaller af mindre finhet éin de inre
lagren, men dermed ernds ej det afsedda inda-
malet af det skil, att de storre kristallerna
medfiora storre porositet och da, sdsom allmint
bekant i4r, férbrianningshastigheten hos krut
tilltager med porositeten, si intrider litt just
det motsatta forhdllandet mot det, som afses.
Som bevis for riktigheten af detta anforande
mid nidmnas, att man genom stark samman-

ressning af ytterst finmalet vanligt svartkrut
Ear fatt stycken derat att brinna langsamt
nog for att kunna slickas efter antéin(Tning

Det hiir ifrdgavarande krutet skiljer sig pa
det visentligaste frin det ofvannidmda krutet,
derigenom att progressiviteten hos det senare
ernas pd rent mekanisk vig genom dndring
af salpeterkristallernas storlek och hos det
forra pa rent kemisk viig, genom inférlifvande
med krutets ytterlager af kemiska #mnen,
som modifiera deras natur.

For framstillningen af detta krat, anvindes
sa  kallad ballistit eller analoga krutsorter,

kiinnetecknade derigenom, att de under nagot |

stadium_af tillverkningen befinna sig i pla-
stiskt tillstdnd och derunder genom pressning
eller valsning kunna bibringas ¢nskad form.
Fabrikationen kan naturligtvis i detalj vari-
eras pd minga sitt, beroende pa krutets be-
skaffenhet, den form man onskar meddela det-
samma, de ballistiska egenskaperna hos skjut-
vapnet, det indamal hvarfor det ar afsedt
0. s. v. Ett par exempel ma tjena till att
belysa utforandet af det hir ifrdgavarande
forfarandet, under det att & bifogade ritning
fig. 1, 2 och 3 tydliggira sammansittningen
af krutet. Af de olika former, hvari detta
krut kan framstiillas, md framhallas arkform
och rorform.

Krut i arkform, hvilket séirskildt limpar sig
tor grofre kanoner, framstidlles genom att
sammanvalsa ett tjockare ark A (fig. 1) af
hastigt brinnande f{rut med tva tunnare ark
B af lingsamt brinnande krut. Arken eller
plattorna 4 och B utvalsas hvar for sig till
passande tjocklek, hvarefter pd hvardera sidan
om plattan 4 anbringas en platta B, hvilka
sedan forenas genom sammanvalsning eller
pressning i virme eller ssmmanfogning genom
att de ytor, som skola hoppassas, bestrykas
med nagot passande lgsningsimne, t. ex. en
kollodiumlosning i amylacetat.

Rorkrut framstilles pi samma siitt som nn
brukas for ballistit och dylika krutsorter.
blott med den skilnad att munstycket inrittas
for genompressning af flera koncentriska lager
af olika komposition, sisom ofvan angifvet,
hvilka till foljd af deras plastiska natur forma
sig till en fullt sammanhingande massa.



Sasom exempel pd krutkompositioner af ' nande och C ytterlager af mycket langsamt

ofvannimda art, som gifvit goda resultat, ma
anforas:

For A: (inre lagret):

60 2% nitroglycerin,
40 ¢ nitrocellulosa (af t. ex. 12 +
qviifvehalt);

For B: (yttre lagret):

45 ¢ nitrocellulosa,

45 9% nitroglycerin,

10 % bernstenssyrad amyloxid eller
phtalsyrad methyloxid eller hvilken annan
som helst af de minga kidnda icke explosiva
dmnen eller blandningar af sidana, som losa
nitrocellulosa och tillika hafva hog kokpunkt
for att icke afdunsta, endr krutets egenskaper
derigenom skulle undergd foérindring. Alla
sidana dmnen kunna substitueras det ena for
det andra, emedan de alla uppfylla samma
andamal, nemligen att moderera krutets for-
branningshastighet.

For mycket grofva kanoner #dr det limpligt
att framstilla krut i flera lager af successivt
tilltagande forbrinningshastighet. Fig. 3 visar
1 genomskirning ett ark siddant krut. A ar
har det innersta lagret af hastigt férbrin-

brinnande krut.

Fordelarne vid anvindningen af det hiir
ifrdgavarande krutet dro: 1:0) méjligheten att
anvinda stor laddningsdensitet, hvarigenom
patronhylsans och silunda laddningsrummets
storlek inskrinkes till ett minimum; 2:0) siink-
ning af maximitrycket, hvarigenom pakinnin-
gen pd bakladdningsmekanismen och rorets
bakre del minskas samt siikerheten mot ur-
brénningar ckas; 3:0) stérre effektivitet per
vigtsenhet hos kanonroret.

Patentansprak:

lio) Progressivt roksvagt krut, kinneteck-
nadt deraf, att det #r sammansatt af krut-
sorter af olika kemisk sammansittning, an-
bragta pa hvarandra i form af lager i sadan
ordning, att ett yttre lager ir af mindre for-
brinningshastighet dn det innanfor liggande.

2:0) Forfarandet att framstilla det i patent-
anspriket 1:0) angifna progressiva krutet ge-
nom sammanvalsning, sammanpressning eller
sammanfogning af de olika lager, hvaraf det
bestar, vid sidan temperatur resp. sadan pla-
sticitet, att de fullkomligt fastna vid hvar-

nande krut, B mellanlager af lingsamt brin- | andra.

(Hirtill en ritning)

Stockholm 1897.

Kungl. Boktryckeriet.

Offentliggjord den 13 februari 1897.
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